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onceess METTDILZ .

Sterowanie bezposrednio narzedziem lub suwakiem prasy.
Dostepnaréwniezmozliwo$¢ sterowaniazaworem elektrycznym
lub pneumatycznym oraz zwolnienie materiatu do pracy z pilotem

l Sruba szybkiej regulacji skoku

Korpus podajnika zsilnie
hartowanego stopu
aluminium

@ Grube, utwardzane ptytki prowadzace

Gtéwne ttoki sg chromowane, cylindry wykonane
ze specjalnego mosigdzu co zapobiega utlenianiu sie

Sruba nast awy skoku
podawania oraz nakretka
ustalajgca zapewniajgca
kontrole podawania

Az do 9 zahartowanych amortyzatoréw
tylnych oznacza prace cichg i doktadng

Prowadnice zaciskéw o duzym przekroju
zahartowane izabudowane

Hartowane i regulowane
rolki boczne
Mechanizm zatrzymania szczeki ruchomej jest przymocowany
do prowadnic dzigki opatentowanemu pétsferycznemu otworowi
centrujgcemu. Rozwigzanie to nie ostabia prowadnic

Dolnaigérnahartowanarolkawprowadzajgcatasme
pozwala na tatwe wprowadzenie materiatu

Kiedy firma zaczyna montaz linii wykrawajgcej, podajnik to zazwyczaj ostatnia rzecz,

ktéra przychodzi na mysil.

Uwaga skupiona jest na wyborze materiatu oraz stworzeniu i ulepszaniu narzedzia,

aby osiggng¢ produkcje wysokiejjakosci.

Ale gdy nadchodzi moment wyboru sposobu podawania materiatu, bardzo wazne jest,

aby nie popetni¢ btedu i wybra¢ odpowiedni podajnik.

Majgc na uwadze ztozong konstrukcje narzedzia, nie nalezy oszczedzaé przy wyborze podajnika.

W rzeczywistosciwskaznikiproduktywnosci, orazjakos¢ Waszych produktéwiwielkosc¢ strat

: materiatowych bedg zalezaty od niego.

Z tego powodu nalezy kupi¢ podajnik, ktéry ma nastepujgce cechy:

*Mocna, sztywna, ale zarazem kompaktowa budowa sprawiajg, ze mozna go zainstalowac najblizej narzedzia, jak to tylko mozliwe.
Tobardzo wazna cecha, zwtaszcza w przypadku cienkich tasm i narzedzi wielotaktowych. Pomaga rowniez zaoszczedzi¢ przestrzen
w obszarze pracy.

* Doktadnos$¢, poniewaz jakos$¢ produktu koncowego wymaga precyzji oraz zwiekszenia trwatosci matrycy. Doktadnosé gwarantujg
amortyzatory umieszczone na koncowkach taktow, jak réwniez ogromna dbato$¢ wtozona w wykonanie czesci mechanicznych.

* Niski koszt utrzymania: niska cena zakupu oraz niewielkie wydatki w trakcie produkciji.

Dzieki prostemu pomystowi, podajniki Herrblitz majg o 50% nizszy pobdr powietrza, niz inne podajniki.

* Prostota w uzyciu i w montazu: dwie sruby to wszystko czego potrzeba, aby zamontowa¢ podajnik do wspornika prasy.
Do pracy z podajnikiem bedziesz potrzebowat jedynie zasilania sprezonego powietrza. Podajniki uruchamiane mechanicznie
nie wymagajg nawet prasy z krzywkami: to ruch suwaka uruchamia podajnik!

* Wytworzone tak, aby miaty najdiuzszg mozliwg trwatos¢ i najnizszy wskaznik awaryjnosci, nawet przy duzej ilosci wilgoci ze sprezonego
powietrza. Wszystkie ruchome czesci sg hartowane lub chromowane. Ttoki sg wykonane ze stali nierdzewnej o duzym stopni odpornosci
mechanicznej. Tuleje cylindrow sg odporne na korozje, aby unikngé probleméw zwigzanych z utlenianiem. Zadna z czesci urzadzenia
nie pracuje w bezposrednim kontakcie z aluminiowym blokiem, ale kazda z czesci znajduje sie w potozeniu dogodnym do szybkiej i fatwej
wymiany.

* Prosta naprawa: Podajniki Herrblitz sg stworzone do szybkiej naprawy. W mniej, niz godzine podajnik mozna zdemontowac, nastepnie
wymieni¢ wszystkie uszczelki i ponownie zamontowac podajnik.

+ Akcesoria dostosowane do potrzeb kazdego przedsiebiorstwa: szeroki wybor akcesoriéw prowadzacych dla cienkich i delikatnych tasm,
akcesoriéw dla profili podawania, wycinanych tasm, przewodéw, rur i innych materiatéow.

oto powody, dla ktorych nalezy wybra¢ HERRBLITZ !l
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Herrblitz moze dostosowac podajniki do kazdego rodzaju
produkciji!
Nie wahaj sie skontaktowac¢ z nami!

Specjalne zaciski do tasm z ré6znym ksztattem Podawanie fancucha rowerowego

Podajniki Pneumatyczne
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Uzywajac innych podajnikdw zamontowanych na stole prasy, odlegto$¢ pomiedzy narzedziem a podajnikiem czesto powoduje

giecie sie tasmy, ato moze skutkowac niedoktadnoscig podawania, problemy procesowe, a nawet uszkodzenie narzedzi.

W przypadku obrabiania cienkich i delikatnych tasm, inne podajniki zamontowane do pracy, z powodéw wymienionych powyzej nie moga
dziata¢ prawidiowo.

Podajniki HERRBLIZT eliminujg wszystkie problemy tego typu, poniewaz sg umieszczone bezposrednio

na narzedziu.

Ze wzgledu na wysoce konkurencyjna cene, ekonomicznie bedzie zamontowac jeden podajnik na jednym narzedziu. W gruncie rzeczy
nalezy tylko zamontowaé podajnik nanarzedziu i dopasowac skok podawania. Potrzebujesz tylko kilku minut, aby wszystko ustawic

i otrzymac¢ automatyczne, zawsze gotowe do uzycia zespoty.

Kilka minut na zamocowanie zestawu do stotu pracy i zero straty czasu przy ustawianiu skoku podawania!

PROSTY MONTAZ!

Dwie $ruby montazowe to wszystko, co jest potrzebne. Ruch matrycy uruchamia podajnik.

Na zaméwienie, dostepny jest podajnik sterowany pilotem.

DOKLADNOSC!

Wszystkie podajniki HERRBLITZ sg wyposazone w amortyzatory pneumatyczne dla maksymalnej doktadno$ci, réwniez przy wysokich
predkosciach podawania. Proste funkcjonowanie zmniejsza pobor sprzezonego powietrza, ktéry jest mniejszy o 50%, niz w przypadku
innych podajnikow.

KOMPAKTOWOSC!

Podajnik nie wymaga zadnego zewnetrznego podtgczenia, poza linig sprzezonego powietrza.

Podajniki HERRBLITZ dajg uzytkownikom cztery elementy przewagi: 0SZCZEDNOSC CZASU, BEZPIECZENSTWO, WYSOKA
JAKOSC PRODUKCJI, NISKIE KOSZTY PRODUKCJI ORAZ NISKA CENE!

Seria Normal, typ A-B-C
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Charakterystyka wymiarowa Charakterystyka techniczna

SZe’Y’IC?:(.)éé Max. Gmg)t:éé Max. dos‘.,:ii?k,u doii;{:k,” SHE. Zuzycie waga

TYP E F G J P TYP tasmy [5[1'1‘% tasmy | Cykle/min. nga',sykc",}’v rjgﬁfnﬁ‘;,‘gh "al[(lfgy]'”a fifmin] | [ka]

[mm] [mm] kgl kgl

A 50T 240 107 89 127 40 A 50T 50 50 1.30 280 64 120 24 50 3.9
A 100T 340 107 89 127 40 A 100T 50 100 1.30 200 64 120 24 71 4.8
A 150T 440 107 89 127 40 A 150T 50 150 1.20 160 64 120 24 80 5.7
A 200T 540 107 89 127 40 A 200T 50 200 1.10 130 64 120 24 85 6.1
A 250T 640 107 89 127 40 A 250T 50 250 1.00 110 64 120 24 90 7.3
B 50T 240 132 114 152 52.5 B 50T 75 50 1.30 260 64 120 24 46 4.8
B 100T 340 132 114 152 52.5 B 100T 75 100 1.30 190 64 120 24 67 5.8
B 150T 440 132 114 152 52.5 B 150T 75 150 1.20 150 64 120 24 78 6.8
B 200T 540 132 114 152 52.5 B 200T 75 200 1.10 110 64 120 24 77 7.8
B 250T 640 132 114 152 52.5 B 250T 75 250 1.00 90 64 120 24 78 8.8
C 50T 240 157 139 177 65 C 50T 100 50 1.30 210 64 120 24 37 5.6
C 100T 340 157 139 177 65 C 100T 100 100 1.30 160 64 120 24 56 6.6
C 150T 440 157 139 177 65 C 150T 100 150 1.20 120 64 120 24 68 7.8
C 200T 540 157 139 177 65 C 200T 100 200 1.10 90 64 120 24 63 9.0
C 250T 640 157 139 177 65 C 250T 100 250 1.00 80 64 120 24 70 10.1
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Seria Middle,
typ BX-CX-DX

| e % et g
5 ¥ 1
= i
L= @
8] m
T
N - diagrameykli/min
;-] 0000 Oooon %w =
- L f Foof L
@ ®_J:—'@'— | =
q - 1N 2
] | 4
- | U N
4 L {|®
T oo
ki)

Charakterystyka wymiarowa

TYP E F G J P

BX 50 255 140 122 160 54.5
BX 100 355 140 122 160 54.5
BX 150 455 140 122 160 54.5
BX 200 555 140 122 160 54.5
BX 250 655 140 122 160 54.5
CX 50 255 165 147 185 67
CX 100 355 165 147 185 67
CX 150 455 165 147 185 67
CX 200 555 165 147 185 67
CX 250 655 165 147 185 67
DX 50 255 215 197 235 92
DX 100 355 215 197 235 92
DX 150 455 215 197 235 92
DX 200 555 215 197 235 92
DX 250 655 215 197 235 92

Charakterystyka techniczna

Max. M Max. Y Sita Sita Sit
s | Max. ««| Max. | docisku | docisku ita Syl
TYP szterpkosc Skok Gtruybosc Cykle/| zaciskéw | zaciskéw |trakcyjna Zl_u7y9|e wsga
asmy | immj| @™ | min, | stalych |ruchomych| [kg] [lite/min] | [kg]
[mm] [mm] [ka] [kg]

BX 50 75 50| 2.00 {260 | 70 158 41 64 6.2
BX 100 75 100| 2.00 |180| 70 158 41 92 7.7
BX 150 75 150| 1.80 |150| 70 158 41 115 | 9.2
BX 200 75 200( 1.60 [120| 70 158 41 122 |10.7
BX 250 75 250( 1.50 | 90 70 158 41 115 |12.2
CX 50 100 50| 2.00 |240| 70 158 41 61 7.3
CXx100| 100 |[100| 1.80 |[170| 70 158 41 87 8.8
CX150| 100 |[150| 1.70 |{140| 70 158 41 107 |10.2
CXx200| 100 |[200| 1.60 |110| 70 158 41 112 (117
CXx250| 100 [250| 1.50 | 90 70 158 41 115 |13.1
DX 50 150 50| 1.60 |{230| 70 158 41 59 9.6
Dx100| 150 |100| 1.40 [160| 70 158 41 82 |11.2
DX 150| 150 |150| 1.20 |130| 70 158 41 100 (12.7
DX200| 150 |200| 1.00 |100| 70 158 41 102 (14.2
DX250| 150 |250| 1.00 | 80 70 158 41 103 |[15.7

Seria Middle, dwa cylindry
pociagowe, typ SX-ZX
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Charakterystyka wymiarowa

TYP A B C F G J

SX 50 255 265 247 75 166 285
SX 100 355 265 247 125 166 285
SX 150 | 455 265 247 175 166 285
SX 200 555 265 247 225 166 285
SX 250 655 | 265 247 275 166 285
ZX 50 255 | 365 347 75 146 385
ZX 100 355 365 347 125 146 385
ZX 150 455 365 347 175 146 385
ZX 200 555 365 347 225 146 | 385
ZX 250 655 365 347 275 146 385

Charakterystyka techniczna

Max. Max. Sita Sita

<+ | Max. .| Max. | docisku | docisku Sita -
TYP sz;er9kosc Skok Gtru’bosc Cykle/ | zaciskow | zaciskéw |trakcyjna Zl_uiyc_le wsga
asmy | mm] | @MY | min, | stalych |ruchomych|  [kg] flitr/min] | [kg]
[mm] [mm] [ka] [kg]

SX 50 204 50 | 1.50 | 250 | 70 158 82 127 |12.7

Sx100| 204 |100| 1.30 | 180 | 70 158 82 180 |14.9

SX 150 204 |150| 1.10 [ 150 | 70 158 82 215 |16.8

SX200| 204 |200| 1.00 | 140 | 70 158 82 250 |18.9

Sx 250 204 |250| 1.00 | 100 | 70 158 82 255 |20.9

ZX 50 304 50 | 1.10 | 230 | 70 158 82 117 |18.2

ZX100| 304 |100| 0.90 | 160 | 70 158 82 165 |21.2

zX150| 304 |150| 0.70 | 130 | 70 158 82 198 |24.1

ZX200| 304 |200| 0.50 | 110 70 158 82 214 |27.0

zX250| 304 |250| 0.50 | 90 70 158 82 229 |29.8

Podajniki Pneumatyczne
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Niezwykle mocna i kompaktowa budowa.
Wysoka wydajnosé przy niskim wykorzystaniu przestrzeni.

Zaleca sie uzycie sterowania bezposrednio z prasy za pomocg elektrycznego
lub pneumatycznego zaworu. To duzo szybsza metoda sterowania, bardzo
przydatna w przypadku szybkich skokéw prasy.

SeriaPSZmozebyé sterowana pilotem. W przypadku serii V-K, cheé posiadania
tejfunkcji musizostac zgtoszona w momencie sktadania zaméwienia.

DOKLADNOSC PODAWANIA

Wszystkie podajniki HERRBLITZ sg wyposazone w amortyzatory pneumatyczne
dla maksymalnej doktadnosci, rowniez przy wysokich predkosciach podawania.
Proste funkcjonowanie zmniejsza pob6r sprzezonego powietrza, ktory jest
mniejszy o 50%, niz w przypadku innych podajnikow.

Dostepne akcesoria:

*rifomppernik montazowy montowany do prasy, * Przenos$nikrolkowy uwejéciatasmy, ztozony z 5 hartowanych
wyposazony w rgczke regulujgca wysoko$¢ pracy. i dopasowywalnych rolek celem lepszego prowadzenia tasmy.

*Ayazenie klienta: dopasowanie poziome, umozliwiajgce
umieszczenie podajnika najblizej matrycy, jak to tylko mozliwe.

*phzypadku mniejszych modeli: tgcznik z dopasowaniem
wysokosci pracy przy pomocy srub.

* Filtr ze smarownicg wyposazony w zawor tréjdrozny.
°Urzadzenie do nagtego wyzwalania skoku.

Seria ciezka, typ P-S-Z
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Charakterystyka wymiarowa Charakterystyka techniczna
szx(?:béé Max. szz.éé Max. doili?'f“ dos‘?liI:KU Sita Zuzycie waga
TYP A|B C|Cl|H|H1|J TYP tasmy ;':25 tasmy | Cykle/min. Z?gfyk&‘” rj?ﬁ:f,';‘;,‘évh t’a‘[‘lfgi’]'”a litvmin] | kgl
[mm] [mm] [kg] [kg]
P1 508 | 270 - - 160 | 185 | 290 P1 155 100 3.8 140 280 604 108 184 32
P2 706 | 270 | 177 | 210 | 258 | 185 | 290 P2 155 200 35 120 280 604 108 314 39
P3 904 | 270 | 226 | 210 | 356 | 185 | 290 P3 155 300 3.0 70 280 604 108 275 46
S1 508 | 320 - - 160 | 235 | 340 S1 205 100 3.0 130 280 604 108 170 38
S2 706 | 320 | 177 | 260 | 258 | 235 | 340 S2 205 200 3.0 110 280 604 108 288 45
S3 904 | 320 | 226 | 260 | 356 | 235 | 340 S3 205 300 3.0 70 280 604 108 275 54
Z1 508 | 420 - - 160 | 335 | 440 Z1 305 100 3.0 120 280 604 108 158 48
z2 706 | 420 | 177 | 360 | 258 | 335 | 440 z2 305 200 3.0 95 280 604 108 249 58
Z3 904 | 420 | 226 | 360 | 356 | 335 | 440 Z3 305 300 2.5 60 280 604 108 235 69
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Seria ciezka, dwa cylindry pociagowe, typ V-K
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Charakterystyka wymiarowa

00007 gt cyklmin

TYP A B C C1 H H1 F G J

oo

= 1]
Vi 523 | 580 - - 160 | 495 | 177 | 430 [ 600 §
0 0
V2 721 | 580 | 177 | 520 | 258 | 495 | 275 [ 430 | 600 - \
v3 919 | 580 | 226 | 520 | 356 | 495 | 373 | 430 | 600

S
V4 1117 | 580 275 520 454 495 471 430 600 o TS
K1 523 730 - - 160 645 177 580 750 oo
K2 721 730 177 670 258 645 275 580 750 8 E o o g 8 8 8o
K3 919 730 226 670 356 645 373 580 750 SO0 ok fmm)

K4 1117 730 275 670 454 645 471 580 750

Charakterystyka techniczna

szel\l/‘lgz)s'é Max. szzgé Max. dosciilslk“ dosciilsak“ Sita Zuzycie | waga
TYP | Masmy [S;T"‘% tasmy | Cylelmin.| “Saen” [ oamoko "aﬁfgy]j”a [|itr/3/nin] [kg]
[mm] [mm] [ka] [kg]

V1 460 100 3.0 120 280 604 216 314 101
V2 460 200 2.5 100 280 604 216 500 112
V3 460 300 2.0 80 280 604 216 620 123
V4 460 400 1.8 60 280 604 216 620 134
K1 610 100 2.5 110 280 604 216 288 116
K2 610 200 2.0 95 280 604 216 490 126
K3 610 300 1.8 75 280 604 216 580 139
K4 610 400 1.5 55 280 604 216 586 154

Podajniki Pneumatyczne
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Niezwykle mocna i kompaktowa budowa.
Wysoka wydajnosé przy niskim wykorzystaniu przestrzeni.

Zaleca sie uzycie sterowania bezposrednio z prasy za pomocg elektrycznego
lub pneumatycznego zaworu. To duzo szybsza metoda sterowania, bardzo
przydatna w przypadku szybkich skokéw prasy.

SeriaPSZmozebyé sterowana pilotem. W przypadku serii V-K, cheé posiadania
tejfunkcji musizostac zgtoszona w momencie sktadania zaméwienia.

DOKLADNOSC PODAWANIA

Wszystkie podajniki HERRBLITZ sg wyposazone w amortyzatory pneumatyczne
dla maksymalnej doktadnosci, rowniez przy wysokich predkosciach podawania.
Proste funkcjonowanie zmniejsza pobdr sprzezonego powietrza, ktéry jest
mniejszy o 50%, niz w przypadku innych podajnikow.

Dostepne akcesoria:
*Kompletny wspornik montazowy montowany do prasy, wyposazony w rgczke regulujgcg wysokosc¢ pracy.

°Na zyczenie klienta: dopasowanie poziome, umozliwiajgce umieszczenie podajnika najblizej matrycy,
jak to tylko mozliwe.

°Przenos$nik rolkowy u wejscia tasmy, ztozony z 5 hartowanych i dopasowywalnychrolek celem lepszego prowadzeniatasmy.
* Filtr ze smarownicg wyposazony w zawor tréjdrozny.
*Urzgdzenie do nagtego wyzwalania skoku.

Seria Superciezka, typ TZ - trzy cylindry pociagowe
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Charakterystyka wymiarowa Charakterystyka techniczna
Max. . . Sita docisku| i
i Max. Max. Sita docisku - OCR Sita o
szeroko$¢ s Max. IOP ki . Zuzycie
TYP| A | HL | H F TYP | Tiggmy | Siok | Gb0s¢ | ¢yigoimin, | 20500 | icfomych | WO | iy - {v20@
[mm] [ka] 9
TZ1 623 - 160 177 TZ1 305 100 4.5 115 280 1208 324 450 65
TZ2 821 177 258 275 TZ2 305 200 4.0 80 280 1208 324 620 78
TZ3 1019 226 356 373 TZ3 305 300 3.5 60 280 1208 324 707 91
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Seria Superciezka, typ TZF - do waskich tasm lub drutu
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Charakterystyka wymiarowa Charakterystyka techniczna

Max. ) :11,| Sita docisku i
s Max. Max. Sita docisku! JOCl! Sita A
TYP A B TYP szerokose Skok Grubosé Max. | ciskow | Zaciskow trakcyjna Zuzycie waga [kg]
t[arﬁm]y [mm] tasmy [mm] Cykle/min. statych [kg] ruchgfyCh [kag] (litr/min]
TZF1 897 391,8 TZF1 50 100 8 110 570 1500 546 700 107
TZF2 897 391,8 TZF2 50 200 7,5 70 570 1500 546 891 107
TZF3 | 1097 | 291,8 TZF3 50 300 7 50 570 1500 546 957 119

Seria Superciezka, typ 2TV-2TK - cztery cylindry pociagowe

D:D%‘ia%Paﬁ cykli/min
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Tl Jeo el e B Charakterystyka wymiarowa
® B ] I
3:: b f TYP A B C C1 H H1 F G J
-
- b a [[I 2TV1 | 623 580 - - 160 495 177 430 600
b ] 2Tv2 | 821 580 177 520 258 | 495 275 430 600
(]
O olo b I3 9@ 2TV3 | 1019 | 580 226 520 356 | 495 373 430 600
— I di [ f 2Tv4 | 1217 | 580 275 520 | 454 | 495 | 471 430 600
r i 2TK1 | 623 | 730 - - 160 | 645 | 177 | 580 | 750
mmi _]’ @ Hi 2TK2 | 821 730 177 670 258 645 275 580 750
L B [e teel {]*[[]* - 2TK3 | 1019 | 730 | 226 | 670 | 356 | 645 | 373 | 580 | 750
L ¥ 2TK4 | 1217 | 730 275 670 454 | 645 | 471 580 750
0 =
Charakterystyka techniczna
Max. . . Sita docisku i
i Max. Max. Sita docisku - OCR Sita o
szerokoscé o Max. IO zaciskéw . Zuzycie
TYP t[anfm]y [Sr::::; ta(s';r:?f?r:fn] Cykle/min. Sf;;';fﬁg] rucrEES]wych tralfgljna [litr/min] waga [kg]
2TV1 460 100 35 110 280 1208 430 576 101
2TV2 460 200 3.0 85 280 1208 430 890 112
2TV3 460 300 2.5 65 280 1208 430 1020 123
2TV4 | 460 400 2.0 40 280 1208 430 838 134
2TK1 610 100 3.0 105 280 1208 430 550 116
2TK2 610 200 2.5 80 280 1208 430 838 126
2TK3 610 300 2.0 60 280 1208 430 943 139
2TK4 610 400 15 35 280 1208 430 734 154
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Duzy wybor akcesoriow dostepnych dla kazdego modelu podajnika!

Zespot do pracy z pilotem do matryc progresywnych

Zwolnienie materiatu do pracy z pilotem moze by¢ wykonane dzieki instalacji dodatkowego elektrozaworu lub zaworu pneumatycznego
nakorpusie podajnika. Podajnik musi by¢é wyposazony w zespét do pracy z pilotem kontrolowany z krzywki prasy lub sterownika PLC
(che¢ posiadania tej funkcji musi zostaé zgtoszona w momencie sktadania zaméwienia).

Istnieje mozliwos¢ nabycia zwolnienia tasmy przez:

° Zacisk sprezynowy ° Zacisk pneumoelektryczny

Sygnat pochodzgcy z krzywki
prasy lub PLC uruchamia cylinder
podwojnego dziatania zainstalowany
na zacisku, co umozliwia uwolnienie
tasmy.

Nie nastepuje catkowite
zwolnienie, ale sruba na
zacisku umozliwia lekKki
poslizg tasmy pozwalajac jej
przesungc¢ sie w trakcie pracy

Podawanie delikatnych, elastycznych i/lub bardzo
waskich paskow

Herrblitz oferuje wiele rozwigzan:

* Urzadzenie do podawania cienkich tasm przez dwa pasy
typ 2GNR

Rozwigzanie to moze by¢ stosowane nie tylko do cienkich paskéw,
ale i do podawania delikatnych materiatéw, ktére mogg zostac
uszkodzone w trakcie zaciskania (np. paski lakierowane

lub stal nierdzewna).

Materiat nigdy nie wchodzi w kontakt z zaciskami i ptytami:

jest podawany dzieki ruchom tasm poruszanym przez podajnik.

Skok podajnika regulowany jest przez uchwyt.

Urzadzenie do podawania cienkich tasm
przez gorne i dolne wsporniki —typ DGN

Zaciskiiptyty podajnikasg odpowiednio uksztattowanewcelu
umieszczenia pretéw prowadzacych.

Tasma jest podawana pomigdzy dwiema seriami pretow,
ktére uniemozliwiajg falowanie.

Zalety: z urzadzeniem do prowadzenia cienkich tasm DGN
mozna uzy¢ catkowitej szerokosci podajnika.
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Specjalne prowadnice i zaciski typu “C”do prowadzenia materiatéw trudnych

Tasmajest prowadzona bocznie
podczas catejoperacji podawania.
Istnieje mozliwo$¢ przeksztatcenia piyty
posuwu w prowadzgcy tunel.

W tym celu ptyty podajnika Herrblitz
sg 0 10 mm szersze, niz podana
szerokosc¢ tasmy.

Urzadzenie do podawania waskich
oraz elastycznych tasm lub drutu
przez rure teleskopowa

Materiat nie moze falowac, poniewaz
jest umieszczony wewnagtrz
teleskopowej rurki, przez ktérg jest

Prostowarki bez napedu

podawany. W przypadku tasmbardzo :  Niektore serie podajnikow mogg by¢ wyposazone
cienkich,rurkamaeliptycznyksztatt. - w prostowarki bez napedu zbudowane z 6 rolek
To akcesorium jest zalecane dla paskéw z hartowanej, szlifowanej stali (twardos¢

nie szerszych niz 6 mm. : 61 HRC), zamontowanych na regulowanych

wspornikach.

Moga one by¢ regulowane przy pomocy korby
lub przez klucz w zaleznosci od modelu.
Do serii $redniej (bx-cx-dx) montowane

sg prostowarki z rolkami o $rednicy 40 mm.
Do serii ciezkiej (p-s-z) instalowane

sg prostowarki z rolkamio srednicy 54 mm
adoseriisuperciezkiejprzeznaczone

sg prostowarki z rolkami o Srednicy 72 mm.
Zazwyczaj podajnik i prostowarka montowane
sg na podstawie lub wsporniku z zespotem
regulujgcym wysokosc.

Potaczenie podajnika z prostowarka pozawala
zaoszczedzi¢ pienigdze oraz przestrzen.

Rozwigzania podawania dla ptaskownikéw (nie kregow)

System ten jest uzywany, gdy trzeba wykonywac operacje wykrawania, szczegélnie w przypadku mato seryjnej produkcji. W takich
sytuacjach klient preferuje naby¢ materiat w ptaskownikach, a nie w kregach, w celu zaoszczedzenia Srodkow.

W takim przypadkuwymagane jest, aby zainstalowac 2 podajniki: jeden przed prasg, popychajgcy materiatdo narzedzia, adrugiprzy
wyjsciu z prasy, wyciggajgcy pozostatg cze$¢ materiatu.

Synchronizacja podawania jest zapewniona, jezeli obydwa podajniki sg wyposazone w zespét do pracy z pilotem sterowany z jednej
krzywki.

Licznik skokow Tamata, kompaktowaskrzynka :
moze by¢ instalowana we wszystkich -
modelach i pozwala powtérzyé skok -
podawania wiecej niz jedenraz dla :
kazdego cyklu prasy. Podajnik bedzie :
kontrolowac ruch prasy wytagcznie :
po zaprogramowaniu ilosci skokow
podania.
Inne dostepne funkcje:
 programowany licznik sztuk
«automatyczne zatrzymanie linii :
w momencie skonczenia sie :
podawanego materiatu.

Podajniki Pneumatyczne
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