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UN SERVIZIO TECNOLOGICO PER DARE
PIU VALORE AL VOSTRO LAVORAO.

TIMAC, a technological service aimed at providing more value to your work.
TIMAC - ein technischer Service, der lhrer Arbeit einen echten Mehrwert verleiht.
TIMAC un service technologique pour valoriser votre travail.

TexHonornyeckoe oocnyxusaHve TIMAC noBbIlWaeT LIeHHOCTb Ballero Tpyaa.

Il mercato esige dei sistemi efficaci e innovativi. Capaci di ridurre il costo per unita di prodotto e di assicurare
performances elevate. Noi sappiamo come garantire tutto cio perché interpretiamo le richieste dei clienti e le
traduciamo in soluzioni studiate su misura all’altezza, per qualita, delle loro migliori aspettative.

Perché, per noi, cio che conta di pii, sono i risultati dei nostri clienti.

The market requires effective and innovative sys-
tems. Capable of reducing the cost per product unit
and ensuring high performance. We know how to
guarantee all this because we have been interpret-
ing our customers’ requests since 1975, translating
them into tailored solutions that live up to their best
expectations in terms of quality. Because, for us,
what matters most are the results of our customers.

Le marché exige des systémes efficaces et inno-
vants. Capables de réduire le colt par unité de pro-
duit et d’assurer des performances élevées. Nous
savons comment garantir tout cela parce que depuis
1975 nous interprétons les demandes de nos clients
et les traduisons en solutions adaptées en termes de
qualité et de meilleures attentes. Car, ce qui compte
le plus pour nous, ce sont les résultats de nos clients.

Der Markt fordert effiziente, innovative Systeme.
Maschinen, die reduzierte Produktstlickkosten bei
maximaler Leistung gewahrleisten. Wir wissen, wie wir
diesen Bediirfnissen gerecht werden konnen, denn seit
1975 befassen wir uns mit den spezifischen Wiinschen
unserer Kunden und setzen sie in mageschneiderte
Losungen um, deren Qualitat den hochsten Erwartun-
gen gerecht wird. Die Ergebnisse, die unsere Kunden
erzielen, sind unser zentrales Anliegen.

PblHOK  HyxpaetcA B 3OPEKTUBHbIX W
WHHOBALMOHHbIX cucTemax. CnocobHbIX CHU3UTb
BE/IMYMHY 3aTpaT Ha eauHuLY npoaykuuu u
obecneunTb BbLICOKYI MPOU3BOAUTENIbHOCTL. Mbl
3HaeMm, KaK BCe 3TO rapaHTMpoBaTb, MOCKOMbKY C
1975-ro roga Mbl aHajn3Mpyem 3anpocbl HaLnX
33aKa3uvMKoB 1 BOMAOW@EM WX B BUAE PeLIEHWUN,
KayecTBO KOTOPbIX COOTBETCTBYeT WX HauBbICLIMM
oxungaHuam. NoTtomy 4to AnA Hac camoe rnaBHoe —
3TO pe3ynbTaTbl HAWUX KTMEHTOB.
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EN Product index FRIndex de produit
DE Produktindex RU nHpekc npogykrtac
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CESOIE TRGLIA DISCHI

EN Disc Shearing Machines

DE Kreisscheren

FR Cisailles Pour La Découpe De Disques
RU CraHkn na Boipesanua Anckos

FLANGIATRICIV/BORDATRICI
EN Flanging/Beading Machines

8 DE Bordel-/Sickenmaschinen

FR Brideuses Bordeuses

RU OnaHue3arnbouHblie/OnaHueoTrnboyHblie

CraHKun

BORDATRICI

EN Beading Machines

DE Bordelmaschinen

FR Bordeuses

RU OnaHuesarn6ouHble CTaHKK

RIFILATRICI-BORDATRICI A
LAME MOTORIZZATE

EN Trimming And Beading Machines With
Motorized Blades

DE Bordel- Und Sickenmaschinen Mit
Motorisierten Klingen

FR Détoureuses Bordeuses A Lames Motorisées
RU O6pe3Hble OnaHue3sarnbouHble CtaHku C
MoTopun3oBaHHbIMU [nckamu

PRESSE 0OLEODOINAMICHE

E MECCANICHE SPECIALI

EN Mechanical And Hydraulic Presses

DE Olhydraulische Und Mechanische Pressen
FR Presses Hydrauliques Et Mécaniques

RU mppasnunueckne N MexaHunueckue lMNpeccol

LINEE RUTOMATICHE DI
PRODUZIONE
EN Automatic Lines
4= DE Automatische Fertigungslinien
FR Lignes Automatiques
RU AsTomaTtnueckune JInHum

AUTOMAZIONI

EN Automations

DE Automatisierungsvorrichtungen
FR Automations

RU CpeactBa ABTOMaTM3aumm




CESOIE TAGLIA DISCHI

Disc Shearing Machines

Kreisscheren

Cisailles Pour La Découpe De Disques
CraHkn na BoipesaHnsa Anckos

CESOIA TAGLIA DISCHI SEMI-AUTOMATICA

EN SEMI-AUTOMATIC DISC SHEARING MACHINES
DE HALBAUTOMATISCHE KREISSCHERE

FR CISAILLE POUR LA DECOUPE DE DISQUES SEMI AUTOMATIQUE
RU MONTYABTOMATUYECKWIA CTAHOK )14 BbIPE3AHUA JUCKOB

Macchina semi-automatica per il taglio di dischi e anelli piani a partire da lamiera pretagliata in quadrotto od ottagono.
Adatta per diametri fino a 7000 mm (1300 mm da ottagono) e spessori fino a 3 mm, esegue il taglio in automatico con

carico e scarico pezzo manuale.

EN - Semi-automatic machine for cutting flat discs and rings out of sheet
metal pre-cut in square or octagon blanks. Suitable for diameters up to
1000 mm (1300 mm from octagon blanks) and thicknesses up to 3 mm, it
cuts automatically with manual loading and unloading of the pieces.

FR - Machine semi-automatique pour découper des disques et anneaux
plats a partir de tole prédécoupée en flan carré ou en octogone. Convi-
ent pour des diametres jusqu’a 1000 mm (1300 mm de I'octogone) et des
épaisseurs jusqu’a 3 mm, elle découpe automatiquement avec charge-
ment et déchargement manuel.

TCD 1300

1000 mm

IT @ max di taglio da quadrotto

EN Max. cutting @ from a square blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Viereck

FR @ max de découpe depuis flan carré

RU Makc. @ npu BbipesaHum 13 NpAMOyronbHOI 3aroToBKM

IT @ max di taglio da ottagono

EN Max. cutting @ from octagon blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Achteck

FR @ max de découpe depuis octogone

RU Makc. @ npw BbipesaHinn n3 BocbMnyronbHOi 3aroTosKm

1300 mm

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm?

EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm?

DE Max. Schnittstérke

R =400 N/mm?

FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm?

RU Makc. TonwmHa pesku

R =400 H/mm?

3mm

DE - Halbautomatische Maschine fiir das Zuschneiden von flachen Schei-
ben und Ringen aus quadratischen und achteckigen Blechformteilen. Gee-
ignet fir Durchmesser bis zu 1000 mm (1300 mm aus Achteckzuschnitten)
und Starken bis zu 3 mm. Das Scheren erfolgt automatisch, wahrend das
Beschicken und Entladen der Werkstiicke manuell durchgefiihrt wird.

RU - lMonyaBTOMaTU4eCKnin CTaHOK ANA Bbipe3aHnA MIOCKUX AWCKOB 1
Kofey U3 npefBapuTeNbHO O6pe3aHHOro nmncTa MPAMOYrOSIbHOW MW
BOCbMUyronibHol dopmbl. Mogxoant ansa gmameTpos fo 1000 mm (1300 mm
B CJly4ae BOCbMUWYTONibHMKA) 1 TONWMNHON A0 3 MM, pe3Ka oCyLecTBnaeTca
aBTOMaTUYeCKM C PYYHOW 3arpy3Kon 1 BbIrpy3KoM fetanu.



CESOIAT

LIA DISCHI E BORDATRICE SEMI-AUTOMATICA
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Mod. TCD 1003/I

EN SEMI-AUTOMATIC BEADING AND DISC SHEARING MACHINES

DE HALBAUTOMATISCHE KREISSCHERE UND BORDELMASCHINE

FR CISAILLE POUR LA DECOUPE DE DISQUES ET BORDEUSE SEMI AUTOMATIQUE

RU MONTYABTOMATUYECKWIA CTAHOK [J14 BbIPE3AHMA OVCKOB N OJIAHLEE3ATMBOYHbIV CTAHOK

Macchina per il taglio di dischi e anelli piani a partire da lamiera pre-tagliata in quadrotto od ottagono e per la
bordatura (solo bordo esterno) del disco e dell’anello. Adatta per diametri fino a 1000 mm (1300 mm da ottagono) e
spessori fino a 3 mm, esegue taglio in automatico con carico e scarico pezzo manuale. E possibile inoltre eseguire la

flangiatura e bordatura del disco.

EN - Machine for cutting flat discs and rings out of sheet metal pre-cut in
square or octagon blanks and for the beading (external edge only) of discs
and rings. Suitable for diameters up to 1000 mm (1300 mm from octagon
blanks) and thickness up to 3 mm, it cuts automatically with manual load-
ing and unloading of the pieces. It is also possible to flange and bead the
disc.

FR - Machine pour la découpe de disques et anneaux plats a partir de tole
prédécoupée en flan carré ou en octogone et pour le bordage (unique-
ment le bord externe) du disque et de I'anneau. Convient pour des
diametres jusqu’a 1000 mm (1300 mm a partir de 'octogone) et une épais-
seur jusqu’'a 3 mm, effectue une découpe automatique avec chargement
et déchargement manuel des piéces. Il est également possible de réaliser

le formage de la bride et bordage du disque.
TCD 1300/1

1000 mm

IT @ max di taglio da quadrotto

EN Max. cutting @ from a square blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Viereck

FR @ max de découpe depuis flan carré

RU Makc. @ npu BbipesaHum 13 npaMOyronbHOIA 3aroToBKM

IT @ max di taglio da ottagono

EN Max. cutting @ from octagon blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Achteck

FR @ max de découpe depuis octogone

RU Makc. @ npw BbipesaHnn n3 BocbMuyronbHOi 3aroTosKm

1300 mm

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm?

EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm?

DE Max. Schnittstérke

R =400 N/mm?

FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm?

RU Makc. TonwuHa pesku

R =400 H/mm?

3mm

DE - Maschine fiir das Zuschneiden von flachen Scheiben und Ringen aus
quadratischen und achteckigen Blechformteilen und fir das Bérdeln (nur
AuBenrand) der Scheibe bzw. des Rings. Geeignet fir Durchmesser bis zu
1000 mm (1300 mm aus Achteckzuschnitten) und Starken bis zu 3mm. Das
Scheren erfolgt automatisch, wéhrend das Beschicken und Entladen der
Werkstlicke manuell durchgefiihrt wird. AuBerdem besteht die Méglich-
keit zum Bordeln und Sicken der Scheibe.

RU - CraHOK pnsa Bblpe3aHua [WCKOB W Konew u3 npeasapuTeNnibHO
06pe3aHHOro NncTa NPsSIMOYrofibHON UM BOCbMUYTFOIbHOW GOpMbl 1N
AN OTOOPTOBKM (TONBbKO BHELHEro Kpas) Ancka u konbua. Moaxoant ana
AvameTpos Ao 1000 mm (1300 MM B clyyae BOCbMUYTOSIbHMKA) U TONLWUHOMN
[0 3 MM, pe3Ka OCyLiecTBNAETCA aBTOMATUYECKN C PyYHOW 3arpy3Kon u
BbIFPY3KON AeTann. Kpome TOro, MOXXHoO ocyllecTBnATb dnaHueBaHue n
OT6OPTOBKY fMCKa.




CESOIE TAGLIA DISCHI

Disc Shearing Machines

Kreisscheren

CESOIA TAGLIA DISCHI SEMI-AUTOMATICA

Cisailles Pour La Découpe De Disques
CraHkn na BoipesaHnsa Anckos

EN
DE
FR
RU

Mod. TCD 1205

Cesoia taglia dischi e anelli piani a partire da lamiera pretagliata in quadrotto od ottagono, esegue taglio in automatico,
con carico e scarico pezzo manuale. Diametri fino a 1200 mm (1600 mm da ottagono) e spessori fino a 5mm.

E possibile inoltre eseguire la flangiatura e bordatura del disco.

EN - Shearing machine cutting flat discs and rings out of sheet metal pre-
cut in square or octagon blanks, with automatic cutting, and with manual
loading and unloading of the pieces. Diameters up to 1200 mm (1600 mm
from octagon blanks) and thicknesses up to 5 mm. It is also possible to
flange and bead the disc.

FR - Cisaille pour la découpe des disques et anneaux plats a partir de tole
en flan carré ou en octogone, réalise la découpe automatiquement, avec
chargement et déchargement manuel des piéces. Diametres jusqu’a 1200
mm (1600 mm de l'octogone) et des épaisseurs jusqu’a 5 mm. Il est égale-
ment possible de réaliser le formage de la bride et bordage du disque.

TCD 1205

1600 mm

IT @ max di taglio da quadrotto

EN Max. cutting @ from a square blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Viereck

FR @ max de découpe depuis flan carré

RU Makc. @ npu BbipesaHum 13 npaMOyronbHOi 3aroToBKM

IT @ max di taglio da ottagono

EN Max. cutting @ from octagon blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Achteck

FR @ max de découpe depuis octogone

RU Makc. @ npw BbipesaHin n3 BocbMnyronbHOi 3aroTosKm

1200 mm

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm?

EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm?

DE Max. Schnittstérke

R =400 N/mm?

FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm?

RU Makc. TonwmHa pesku

R =400 H/mm?

5mm

DE - Kreisschere fur das Zuschneiden von flachen Scheiben und Ringen
aus quadratischen oder achteckigen Blechformteilen. Das Scheren erfol-
gt automatisch, wahrend das Beschicken und Entladen der Werkstiicke
manuell durchgefiihrt wird. Durchmesser bis zu 1200 mm (1600 aus
Achteckzuschnitten) und Starken bis zu 5 mm. Aulerdem besteht die
Méglichkeit zum Boérdeln und Sicken der Scheibe.

RU - CraHoK [nAa Bblpe3aHMsA MNNOCKUX J[UCKOB W3 NpeaBapuTenbHO
obpe3aHHOro fMcTa MNPAMOYFONbHOW UAW  BOCbMUYTONibHON  GOpMbl,
OCYyLLeCTBNAET pPe3Ky aBTOMATMYeCKM C PYYHOWM 3arpy3kow W BbIrpy3Komn
fetanu. [uametp go 1200 mm (1600 mMm B cnyyae BOCbMWYrObHUKA) Y
TonwMHa o 5 MM. Kpome TOro, MOXHO OCyWecTBAATb ¢dnaHUeBaHNe ©
0T6OPTOBKY AMCKa.
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CESOIA CIRCOLARE SEMI-AUTOMATICA Mod. TCD 1507

EN SEMI-AUTOMATIC CIRCULAR SHEARING MACHINES
DE HALBAUTOMATISCHE KREISSCHERE
FR CISAILLE CIRCULAIRE SEMI AUTOMATIQUE

RU MOJTYABTOMATUYECKAA OVCKOBAA PE3ATE/IbHAA MALLIHA

d.;]@b] =

Cesoia taglia dischi e anelli piani a partire da lamiera pretagliata in quadrotto od ottagono, esegue taglio in automatico,
con carico e scarico pezzo manuale. Diametri fino a 1500mm e spessori fino a 5mm. E possibile inoltre eseguire la
flangiatura e bordatura del disco. Diametri fino a 2000mm (2600 mm da ottagono) e spessori fino a 7mm.

EN - Shearing machine cutting flat discs and rings out of sheet metal pre-cut
in square or octagon blanks, with automatic cutting, and with manual load-
ing and unloading of the pieces. Diameters up to 1500 mm and thickness
up to 5 mm. It is also possible to flange and bead the disc. Diameters up
to 2000 mm (2600 mm from octagon blanks) and thicknesses up to 7 mm.

FR - Cisaille pour la découpe des disques et anneaux plats a partir de
tole en flan carré ou en octogone, réalise la découpe automatiquement,
avec chargement et déchargement manuel des pieces. Diametres jusqu’a
1500mm et épaisseur jusqu'a 5mm. Il est également possible de réaliser
le formage de la bride et bordage du disque Diameétres jusqu’a 2000mm
(2600 mm de l'octogone) et des épaisseurs jusqu’'a 7mm.

TCD 1507

1500 mm

IT @ max di taglio da quadrotto

EN Max. cutting @ from a square blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Viereck

FR @ max de découpe depuis flan carré

RU Makc. @ npu BbipesaHum 13 IpAMOYronbHOI 3aroToBKM

IT @ max di taglio da ottagono

EN Max. cutting @ from octagon blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Achteck

FR @ max de découpe depuis octogone

RU Makc. @ npw BbipesaHinin 13 BoCbMyronbHOi 3aroToBKM

2000 mm

IT @ max da ottagono su richiesta

EN @ max from octagon at request

DE Max aus dem Achteck auf Anfrage

FR @ max de découpe depuis octogone sur demande

RU Makc. @ npu BbipesaHum 13 BoCbMIyroibHON 3aroTOBKM

2600 mm

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm?

EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm?

DE Max. Schnittstarke

R =400 N/mm?

FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm?

RU Makc. TonumHa pesku

R =400 H/mm?

7mm

DE - Kreisschere fiir das Zuschneiden von flachen Scheiben und Ringen
aus quadratischen oder achteckigen Blechformteilen. Das Scheren erfol-
gt automatisch, wahrend das Beschicken und Entladen der Werkstiicke
manuell durchgefiihrt wird. Durchmesser bis zu 1500 mm und Starken bis
zu 5 mm. AuBerdem besteht die Moglichkeit zum Bordeln und Sicken der
Scheibe. Durchmesser bis zu 2000 mm (2600 mm aus Achteckzuschnitten)
und Starken bis zu 7 mm.

RU-CTaHOKA/1A BbIpe3aHUs NNOCKUXANCKOB M3 NPeBapuTe/ibHO 06pe3aHHOro
JINCTa NPAMOYrOSIbHOW WAV BOCbMUYTONbHON GOPMbI, OCYLLEeCTBAAET pe3Ky
aBTOMAaTUYeCKN C PYYHOW 3arpy3kol M BbIrpy3kom petanu. [uametp ao
1200 mm (1600 MM B cilyyae BOCbMUYTOfibHMKA) 1 TONLWMHA J0 5 MM. Kpome
TOro, MOXHO OCYLIECTBNIATL GnaHLeBaHne 1 OTOOPTOBKY AncKa AnameTp o
2000 mm (2600 MM B c/lyyae BOCbMUYTOSIbHMKA) 1 TOMLMHA A0 7 MM.




CESOIE TAGLIA DISCHI

Disc Shearing Machines
Kreisscheren

CESOIA TAGLIA-DISCHI SEMI-AUTOMATICA PER GRANDI
DIAMETRI CON SPEZZONATURA SFRIDO A RICHIESTA

Cisailles Pour La Découpe De Disques
CraHkn na BoipesaHnsa Anckos

Mod. TCD 3012

Da lamiera pretagliata in quadrotto od ottagono esegue taglio in automatico di dischi e anelli piani, con carico e scarico
pezzo manuale. Diametri fino a 2200 mm (3000 mm nella versione con contropunta maggiorata) e spessori fino a 12
mm in acciaio e 8 mm in acciaio inox. E possibile inoltre eseguire la flangiatura e bordatura del disco con possibilita di
automatizzare carico e scarico pezzi. Nella versione speciale esegue la punzonatura di un foro centrale. E disponibile

anche con il dispositivo di stozzatura dello sfrido.

EN - From sheet metal pre-cut in square or octagon blanks, it automati-
cally cuts flat discs and rings, with manual loading and unloading of the
pieces. Diameters up to 2200 mm (3000 mm in the version with increased
tailstock) and thicknesses up to 12 mm with steel and 8 mm with stainless
steel. It is also possible to flange and bead the disc, as well as to automate
the loading and unloading of the pieces. In its special version, it punches a
central hole. It is also available with the scrap slotting device.

TCD 3012

2200 mm

IT @ max di taglio da quadrotto

EN Max. cutting @ from a square blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Viereck

FR @ max de découpe depuis flan carré

RU Makc. @ npu BbipesaHum 13 IpAMOYronbHOI 3aroToBKM

IT @ max da quadrotto su richiesta

EN max from square blank at request

DE Max aus dem Viereck auf Anfrage

FR @ max de découpe depuis flan carré sur demande

RU Makc. @ npu BbipesaHum 13 npAMOYrofbHOI 3aroToBKM

3000 mm

IT Spessore max di taglio
R=400 N/mm? (700 N/mm?)
EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Schnittstérke

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm? (700 N/mm?)
RU Makc. TonumHa pesku

R =400 H/mm? (700 H/mm?)

12(8) mm

DE - Kreisschere fir das automatische Zuschneiden von flachen Scheiben
und Ringen aus quadratischen oder achteckigen Blechformteilen. Das
Beschicken und Entladen der Werkstiicke erfolgt manuell. Durchmesser
bis zu 2200 mm (3000 mm an der Ausfliihrung mit gré3erem Reitstock) und
Starken bis zu 12 mm fir Stahl, 8 mm fiir Edelstahl. AuBerdem besteht die
Méglichkeit zum Bérdeln und Sicken der Scheibe und zur Konfiguration
der Maschine mit einer automatischen Beschickungs- und Entladevorrich-
tung. Die Sonderausfiihrung dieser Kreisschere bietet die Méglichkeit zum
Stanzen eines zentralen Loches. Erhaltlich auch mit Abfallzerhacker.

FR - De la tole prédécoupée en flan carré ou en octogone, elle découpe
automatiquement les disques et les anneaux plats, avec chargement et
déchargement manuel des piéces. Diamétres jusqu’a 2200 mm (3000 mm
dans la version avec contre-pointe accrue) et des épaisseurs jusqu'a 12
mm en acier et 8 mm en acier inoxydable. Il est également possible de
réaliser le formage de la bride et bordage du disque. avec la possibilité
d’automatiser le chargement et le déchargement des piéces. Dans la ver-
sion spéciale, elle réalise le poingconnage d’'un trou central. Il est égale-
ment disponible avec le dispositif a rainurer les déchets.

RU-ABTOMaTMYeCcKanA Bbipe3Ka nnoCKNXANCKOB M KONELM3npeaBapuTesibHO
06pe3aHHOro nucta MPAMOYTrofibHOW WAN BOCbMUYTONbHON GOPMbI C
PYyUYHOI 3arpy3Koii 1 Bbirpy3kon aetanu. [Anametp Ao 2200 mm (3000 mm
B BapvaHTe C yBeNVMYeHHOW 3aAHeil 6abkoi) n TonwmHa fo 12 mMm B
cnyyae CTanu 1 8 MM B Cllyyae HeprKaBelolel cTanu. Kpome Toro, MoXHo
ocylwecTBnATb ¢dnaHueBaHWe 1 OTOOPTOBKY AUCKA C BO3MOXKHOCTbIO
aBTOMaTU3MpPOBaTb 3arpysky W BbIrpy3ky pfetanei. B crneunanbHom
BapvaHTe 3TOro CTaHKa OCYLeCcTBAAeTCA MpPOoOMBKA LEHTpanbHOro
oTBepcTyuA. [peanaraeTca Tak»Ke C yCTPONCTBOM KpallueHusa obpesn.



CESOIE TAGLIA-DISCHI SEMI-AUTOMATICHE CON

CONTROPUNTA A TORRETTA

Industrial Technologies

Mod. TCD 1205/T

EN SEMI-AUTOMATIC DISC SHEARING MACHINES WITH TURRET TAILSTOCK

DE HALBAUTOMATISCHE KREISSCHEREN MIT REVOLVER-REITSTOCK
FR CISAILLES POUR LA DECOUPE DE DISQUES SEMI-AUTOMATIQUES AVEC CONTRE-POINTE A TOURELLE
RU MOIYABTOMATUYECKMIA CTAHOK 151 BbIPE3AHUA IMCKOB C 3AAHEV BABKOW PEBOJTIbBEPHOTIO TUMA

IT @ max di taglio da quadrotto

EN Max. cutting @ from a square blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Viereck

FR @ max de découpe depuis flan carré

RU Makc. @ npu BbipesaHum 13 npAMOyronbHOI 3aroToBKM

1205/T

2100 mm

1507/T

2400 mm

-

3012/T

3100 mm

IT @ max di taglio da ottagono

EN Max. cutting @ from octagon blank

DE Max. @ beim Schneiden aus dem Achteck

FR @ max de découpe depuis octogone

RU Makc. @ npw BbipesaHii u3 BoCbMUyronbHOI 3aroTosKm

2400 mm

4000 mm

5000 mm

IT Spessore max di taglio

EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Schnittstarke

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm? (700 N/mm?)
RU Makc. TonumHa pesku

R =400 H/mm? (700 H/mm?)

12 (8)

IT Spessore max di bordatura
R=400 N/mm? (700 N/mm?)

EN Max. beading thickness

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Bérdelstirke

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
FR Max épaisseur de bordage
R =400 N/mm? (700 N/mm?)

RU Makc. Tonwwmna ot6opToBkn
R =400 H/mm? (700 H/mm?)

TCD 1507/T -TCD 3012/T

Cesoia speciale che consente il taglio o
la bordatura di fondi serbatoi, di dischi,
o anelli piani di diametro maggiore su
quadrotti o ottagoni dotati di foro centrale
per il bloccaggio nella torretta mobile. Taglio
automatico velocita variabile a seconda
del modello e del materiale, caricamento,
bloccaggio e scarico pezzi manuali. Con rulli
formatori effettua le operazioni di bordatura.
Diametri lavorabili fino a 5000 mm a seconda
del modello.

EN - Special shearing machine that allows cutting or
beading tank bottoms, discs or flat rings of greater di-
ameter out of square or octagon blanks having a central
hole for locking in the mobile turret. Automatic cutting
at variable speed depending on the model and material,
manual loading, clamping and unloading of the pieces.
Thanks to shaping rollers, it carries out the beading op-
erations. Workable diameters up to 5000 mm depending
on the model.

DE - Sonderkreisschere fiir das Schneiden oder das Bor-
deln von Behélterboden, Scheiben oder flachen Rin-
gen mit grofBen Durchmessern aus quadratischen oder
achteckigen Blechformteilen, die mit einem Mittelloch
fur das Aufspannen im Revolverkopf ausgestattet sind.
Automatisches Scheren mit variabler Geschwindigkeit
je nach Modell und Material, manuelle Beschickung und
Entladung der Werkstlicke. Das Bordeln erfolgt durch
Formungswalzen. Bearbeitbare Durchmesser: bis zu 5000
mm je nach Modell.

FR - Cisaille spéciale qui permet la découpe ou le bord-
age des fonds de citernes, disques ou anneaux plats de
plus grand diamétre sur flans carrés ou des octogones
avec un trou central pour le verrouillage dans la tourelle
mobile. Découpe automatique par vitesse variable en
fonction du modéle et du matériau, chargement, serrage
et déchargement des piéces manuels. Avec les rouleaux
de formage, elle effectue les opérations de bordage.
Diametres usinables jusqu’a 5000 mm selon le modéle.

RU - CneunanbHas pesaTtenbHasa MallvHa, No3sonAoLan
Bblpe3aTb Mv OT6OPTOBbIBaTb OCHOBAHUA pe3epByapos,
[UCKM WAN MNOCKMe Konbla 6onbliero guametpa wuu
NPAMOYrOfbHbIX WAW BOCbMUYFOJIbHbIX 3aroTOBOK C
LieHTpaJibHbIM OTBEPCTVEM ANA GUKCaLuUM B NOABUKHON
peBoNbBepHON ronoske. ABTOMaTMyecKkasa pe3ka cCO
CKOpPOCTblO, 3aBuUcAWlell OT MOAenu U MmaTtepuana,
npu Py4yHOW 3arpyske, 3akMme W BbIrpPy3Ke peTanew.
Qopmupylowe pPoauKN OCYLeCTBAAIOT OTOOPTOBKY.
[nametp o6pabotkum go 5000 MM B 3aBWCUMOCTU OT
mMogenu.
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CESOIE TAGLIA DISCHI

Disc Shearing Machines
Kreisscheren

CESOIE BORDATRICI ELETTRICHE CON CONTROPUNTA
A TORRETTA PER LA BORDATURA DI FONDI CONICI

Cisailles Pour La Découpe De Disques
CraHku [1na Boipesanua juckos

Mod. TCD-T-1607S
TCD-T 3007S - TCD-T 5007S

Bordatrice speciale che consente la bordatura di fondi serbatoio piani o a falda conica, dotati di foro centrale per il bloccaggio
nella torretta mobile. Velocita variabile di bordatura, torretta inclinabile per fondi a falda conica, controllo lettura del diametro
di bordatura su display, carico e scarico pezzi manuali. Con rulli formatori effettua le operazioni di bordatura. Diametri
lavorabili fino a 5000 mm a seconda del modello; spessore max di bordatura 5 mm acciaio; 3 mm acciaio inox.

EN - Special beading machine that allows beading flat or conical shape tank
bottoms, provided with a central hole for locking in the mobile turret. Variable
beading speed, tilting turret for bottoms with conical shape, control of the
beading diameter reading on the display, manual loading and unloading of
the pieces. Thanks to shaping rollers, it carries out the beading operations.
Workable diameters up to 5000 mm depending on the model; max. beading
thickness of 5 mm with steel and 3 mm with stainless steel.

FR - Bordeuse spéciale qui permet le bordage de fonds de citernes plats ou a
volet conique munis d’un orifice central pour le verrouillage dans la tourelle
mobile. Vitesse de bordage variable, tourelle basculante pour fonds a volet co-
nique, controle du diamétre de bordage a I'affichage, chargement et décharge-
ment manuel des pieces. Avec les rouleaux de formage, elle effectue les opéra-
tions de bordage. Diametres usinables jusqu'a 5000 mm selon le modele;
épaisseur maximale de 5 mm de bordage en acier; acier inoxydable 3 mm.

IT @ max di bordatura

EN Max. beading @

DE Max. @ beim Bérdeln

FR Max diamétre de bordage
RU Makc. @ ot6opToBkm

DE - Spezielle Bordelmaschine fiir das Bordeln von flachen oder gewdlbten
Behélterboden, die mit einem Mittelloch fiir das Aufspannen im Revolverkopf
ausgestattet sind. Einstellbare Bérdelgeschwindigkeit, neigbarer Revolverkopf
fiir gewdlbte Béden, Uberwachung der Ablesung des Bérdeldurchmessers
am Display, manuelle Beschickung und Entladung der Werkstiicke. Das Bor-
deln erfolgt durch Formungswalzen. Bearbeitbare Durchmesser: bis zu 5000
mm je nach Modell; max. Bordelstarke: 5 mm fir Stahl, 3 mm fir Edelstahl.

RU - CneuuanbHan $naHuesarnboyHas maluvHa, No3BossioLLasn oTbopToBbIBaTb
NIOCKIE NN KOHWMYECKIE OCHOBAaHNA pe3epByapoB C LIeHTPasibHbIM OTBEPCTUEM
N5 GUKCaLMK B MOABVKHOW PEBOJIbBEPHON rONIOBKe. Perynmpyemas CKopocTb
OTOOPTOBKY, HaK/MOHSIeMasl rofloBKa A KOHUYECKUX OCHOBAHWIA, KOHTPOJb
CUMTbIBAHUSA AMAaMeTpa OTOOPTOBKYM Ha AWCTNee, pyyHas 3arpyska 1 Bbirpyska
petaneii. QopmupyioLMe PONVKMA  OCYLIECTBAIAIOT OTOOPTOBKY. [nametp
06paboTky o 5000 MM B 3aBUCMMOCTY OT MOAENU; MaKC. TONLLHA OTOOPTOBKY
5 MM B Cllyyae CTanu, 3 MM B Cllyyae HepKaBetoLueii cTanm.

TCD-T 5007S

TCD-T-1607S

TCD-T 3007S

1600 mm 3000 mm 5000 mm

IT Spessore max di bordatura
R =400 N/mm? (700 N/mm?)

EN Max. beading thickness
R =400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Bérdelstérke

R =400 N/mm? (700 N/mm?)

FR Max épaisseur de bordage
R =400 N/mm? (700 N/mm?)

RU Makc. TonumHa ot60pToBKN
R =400 H/mm? (700 H/mm?)




CESOIE TAGLIA-DISCHI SEMI-AUTOMATICHE
A DUE TESTE

Industrial Technologies

Mod. TCD 1003/2T
TCD 1205/2T - TCD 1507/2T

EN SEMI-AUTOMATIC DISC SHEARING MACHINES WITH TWO HEADS

DE HALBAUTOMATISCHE KREISSCHEREN MIT ZWEI KOPFEN

FR CISAILLES POUR LA DECOUPE DE DISQUES SEMI-AUTOMATIQUES A DEUX TETES
RU MOJIYABTOMATUYECKUMIA CTAHOK A5 BbIPE3AHMA AMCKOB C IBYMA FOJTIOBKAMIA

EN - Machines for cutting and beading of flat discs and rings out of sheet metal
pre-cut in square or octagon blanks trough a single positioning. The cutting and
beading operations are carried out automatically by two different heads that
can be positioned automatically according to the diameter of the piece. Manual
loading/unloading. Diameters: 160 to 2600 mm; thicknesses: 3 to 7 mm.

FR - Machines pour découper et border des disques et anneaux plats a partir de
tole prédécoupée en flan carré ou en octogone. La découpe et le bordage sont
effectués automatiquement par deux tétes différentes et positionnées automa-
tiquement en fonction du diamétre de la piéce. Chargement/déchargement
manuels. Diamétres de 160 a 2600 mm, épaisseurs de 3a 7 mm.

IT @ max di taglio e bordatura

EN Max. cutting and beading @

DE Max. @ Schinttstérke und beim Bérdeln

FR Max épaisseur de découpe et diamétre de bordage
RU Makc. @ ot6optoskm

Macchine per il taglio e la bordatura in unico piazzamento
di dischi e anelli piani a partire da lamiera pretagliata in
quadrotto od ottagono. Taglio e bordatura sono eseguite
in automatico da due teste distinte e posizionabili
automaticamente in funzione del diametro del pezzo.
Carico/scarico manuali. Diametri da 160 a 2600mm,
spessorida 3 a7mm.

DE - Kreisscheren, die an einer einzigen Maschine das Zuschneiden und Bor-
deln von flachen Scheiben und Ringen aus quadratischen und achteckigen
Blechformteilen ausfiihren. Das Scheren und Bordeln werden automatisch
durch zwei separate Kopfe durchgefiihrt, die automatisch gemaR dem Werk-
stlickdurchmesser positioniert werden kdnnen. Manuelle Beschickung und En-
tladung. Durchmesser von 160 bis zu 2600 mm, Starken von 3 bis 7mm.

RU - KOMOUWHMPOBaHHbI/ CTaHOK [NA pPe3KM U OTOOPTOBKM MIIOCKMX
OVCKOB U Konel M3 npeaBapuTesibHO 0OpPe3aHHOro NicTa MpPsiMOYrofibHOW
WM BOCbMUYronbHOW ¢opmbl. Pe3ka M OTOOPTOBKA OCYLLECTBAAIOTCA
aBTOMATMYeCKN [BYMA Pa3fiMYyHbIMK TOMOBKaMW, KOTOpPble aBTOMAaTUYeCKW
yCTaHaBNMBAlOTCA COMNAcHO AvameTpy AeTanu. PyuyHas 3arpyska/Bbirpyska.
[AnameTp o1 160 fo 2600 Mmm, TONLWMHA OT 3 40 7 MM.

TCD 1300/2T TCD 1205/2T TCD 1507/2T

1000 mm (1300 mm) 1200 mm (1500 mm) 2000 mm (2500 mm)

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Schnittstarke

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm? (700 N/mm?)
RU Makc. TonumHa pesku

R =400 H/mm? (700 H/mm?)

IT Spessore max di bordatura
R =400 N/mm? (700 N/mm?)

EN Max. beading thickness
R =400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Bérdelstarke

R =400 N/mm? (700 N/mm?)

FR Max épaisseur de bordage
R =400 N/mm? (700 N/mm?)

RU Makc. TonumHa ot6opToBKM
R =400 H/mm? (700 H/mm?)

2(1,2) mm
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CESOIE TAGLIA DISCHI

Disc Shearing Machines
Kreisscheren

Cisailles Pour La Découpe De Disques
CraHkn na BoipesaHnsa Anckos

Mod. TCD 302S-3TB
TCD 10025-3TB - TCD 1603S-3TB

CESOIE TAGLIA-DISCHI SEMI-AUTOMATICHE A
TRETESTE PER LA PRODUZIONE DI ANELLI DI TENUTA

Macchine per il taglio, la bordatura, tornitura e rifilatura interna in unico
piazzamento per la produzione di anelli di tenuta a partire da lamiera
pretagliata in quadrotto od ottagono. Taglio, bordatura e tornitura
sono eseguite in automatico dalle tre teste distinte e posizionabili
automaticamente in funzione del diametro del pezzo. Carico/scarico

12

manuali. Diametri da 160 a 1600mm, spessorida 1 a3 mm.

EN - Machines for cutting, beading, turning
and trimming through a single positioning
for the production of flat discs and rings out
of sheet metal pre-cut in square or octagon
blanks. The cutting, beading, and turning op-
erations are carried out automatically by three
different heads that can be positioned auto-
matically according to the diameter of the
piece. Manual loading/unloading. Diameters:
160 to 1600 mm; thicknesses: 1 to 3 mm.

FR - Machines pour découper, border, tourner et
détourer a l'intérieur dans une seule action pour
la production de disques et bagues d'étanchéité
a partir de tole prédécoupée en flan carré ou
en octogone. La découpe et le bordage sont
effectués automatiquement par deux tétes dif-
férentes et positionnées automatiquement en
fonction du diametre de la piece. Chargement/
déchargement manuels. Diametres de 160 a
1600mm, épaisseurs de 1a 3 mm.

TCD 302S-3TB

IT @ max di taglio

EN Max. beading @

DE Max. @ beim Bordeln

FR Max diamétre de bordage
RU Makc. @ ot6opToBkM

TCD 1002S-3TB

300 mm 1000 mm 1600 mm

DE - Kreisscheren, die an einer einzigen
Maschine das Scheren, das Bordeln, das Drehen
und Beschneiden fiir die Herstellung von Dich-
tungsringen aus quadratischen und achtecki-
gen Blechformteilen ausfiihren. Das Scheren,
das Bordeln und das Drehen werden automa-
tisch durch drei separate Kopfe durchgefihrt,
die automatisch gemall dem Werksttickdurch-
messer positioniert werden kénnen. Manuelle
Beschickung und Entladung. Durchmesser von
160 bis zu 1600 mm, Starken von 1 bis 3 mm.

RU - KOMOWHMPOBaHHbIN CTaHOK ANA pesku,
OTOOPTOBKU, OBTOUKM 1 06PE3KM BHYTPEHHel
KPOMKM AN W3rOTOBNEHWUA YMNOTHUTENbHbIX
KoneL, U3 npeABapuTenbHO 06pe3aHHOro nncTa
NPAMOYTONIbHOW VI BOCbMUYTONIbHON GOPMb.
Pe3ka, oT6opTOBKa 1 06TOUKA OCYLLECTBATCA
aBTOMATUYECKM TPEMA Pa3NINYHbIMU FONIOBKaMM,
KOTOpble  aBTOMAaTUYeCKM YCTaHaB/IUBAKOTCA
cornacHo aviametpy getanu. PyuHasa 3arpyska/
BbIrpy3ska. inametp ot 160 fo 1600 Mm, TONLMHA
ot 1 0o 3 mm.

TCD 1603S-3TB

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Schnittstarke
R=400 N/mm? (700 N/mm?)
FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm? (700 N/mm?)
RU Makc. TonumHa pesku

R =400 H/mm? (700 H/mm?)

2(1) mm 2(1) mm 3(1,5) mm

IT Spessore max di bordatura
R =400 N/mm? (700 N/mm?)

EN Max. beading thickness
R =400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Bérdelstarke

R =400 N/mm? (700 N/mm?)

FR Max épaisseur de bordage
R =400 N/mm? (700 N/mm?)

RU Makc. Tonumma ot60pToBKN
R =400 H/mm? (700 H/mm?)

2(1) mm 2(1) mm 3(1,5) mm




LINEE TAGLIA-DISCHI AUTOMATICHE
A PARTIRE DA QUADROTTO

EN AUTOMATIC DISC SHEARING LINES FROM SQUARE BLANKS

Industrial Technologies

Mod. TCDA 803Q - TCDA 1005Q
TCDA 1605Q -TCDA 3012Q

DE VOLLAUTOMATISCHE ANLAGE FUR DIE HERSTELLUNG VON SCHEIBEN AUS QUADRATISCHEN FORMTEILEN
FR LIGNE POUR LA DECOUPE DE DISQUES AUTOMATIQUES A PARTIR DE FLAN CARRE
RU ABTOMATUYECKUE JTMHWIA ONA BbIPE3SAHWA ONCKOB U3 NMPAMOYTOJIbHbIX 3ATOTOBOK

EN - Lines with a fully automated processing cycle, from the loading of the
sheet metal square blank up to the unloading of the cut disc with auto-
matic scrap discharge. The core of the line consists of a circular shearing
machine that cuts automatically. Diameters: 200 to 2200 mm; thickness: 3
to 10 mm. A PLC controls all the processing steps.

FR - Lignes avec un cycle de travail entierement automatisé, depuis le
chargement du flan carré au déchargement du disque découpé avec évacu-
ation automatique des déchets. Le noyau des lignes est composé d'une cisa-
ille circulaire qui découpe automatiquement. Diametres de 200 a 2200 mm,
épaisseur de 3 a 10 mm. Un automate contrdle toutes les étapes d'usinage.

IT @ max di taglio

EN Max. beading @

DE Max. @ beim Bérdeln

FR Max diamétre de bordage
RU Makc. @ ot6opToBKM

Linee con ciclo di lavoro completamente automatizzato,
dal carico del quadrotto di lamiera allo scarico del disco
tagliato con evacuazione automatica dello sfrido. Il nucleo
delle linee € composto da una cesoia circolare che esegue
il taglio in automatico. Diametrida 200 a 2200mm, spessori
da 3 a 10 mm. Un PLC controlla tutte le fasi di lavorazione.

DE - Vollautomatisierte Produktionslinie mit autonomem Betrieb, von
der Beschickung mit quadratischen Formteilen bis zur Entladung der zu-
geschnittenen Scheiben einschlief8lich automatischer Abfuhr des Blech-
abfalls. Der Kern der Anlage ist eine Kreisschere, die die Blechformteile
automatisch zuschneidet. Durchmesser von 200 bis zu 2200mm, Stérken
von 3 bis 10 mm. Samtliche Bearbeitungsphasen werden durch eine SPS
gesteuert.

RU - JIHWMM C NONMHOCTbIO aBTOMATU3NPOBAaHHbIM Pabounm LUKAOM, OT
3arpy3Kun NPAMOYrofibHOWM NAACTUHbI U3 IMCTOBOrO MeTassa [0 BbIrpy3Ku
BbIPE3aHHOrO [JMCKa C aBTOMaTUYECKMM yaaneHnem obpesn. Anpo nnHum
COCTOUT M3 [MCKOBOWN pe3aTeNbHOWN MallVHbl, KOTopasa ocyliecTBaAeT
pe3Ky B aBTOMaTmyeckom pexume. inametp ot 200 o 2200 Mmm, ToNwmHa
oT 3 go 10 mm. MNJIK KoHTponupyeT BCe 3Tanbl 06paboTKM.

TCDA 803Q

TCDA 1005Q TCDA 1605Q TCDA 3012Q

800 mm 1000 mm 1600 mm 3000 mm

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Schnittstérke

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm? (700 N/mm?)
RU Makc. TonwmHa pesku

R =400 H/mm? (700 H/mm?)

3(1,5) mm 12(8) mm
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CESOIE TAGLIA DISCHI

Disc Shearing Machines
Kreisscheren

LINEE TAGLIA-DISCHI AUTOMATICHE
A PARTIRE DA COIL

EN AUTOMATIC DISC SHEARING LINES FROM COILS

Cisailles Pour La Découpe De Disques
CraHkn na BoipesaHnsa Anckos

DE AUTOMATISCHE ANLAGE FUR DIE HERSTELLUNG VON SCHEIBEN AUS COILS
FR LIGNE POUR LA DECOUPE DE DISQUES AUTOMATIQUES A PARTIR DE COIL
RU ABTOMATUYECKUE NHWW 4719 BbIPE3AHWA ANCKOB C MOLAYEN 113 PYTIOHA

EN - Lines with a fully automated processing cycle, from the uncoiling
of the sheet metal coil up to the unloading of the cut disc. The core of
the line consists of a circular shearing machine that cuts automatically.
Diameters: 200 to 1600 mm; thickness: 3 to 4 mm. A PLC controls all the
processing steps.

FR - Lignes avec un cycle de travail entierement automatisé, du dérou-
lement de la bobine de la tole au déchargement du disque découpé.
Le noyau des lignes est composé d’une cisaille circulaire qui découpe
automatiquement. Diametres de 200 a 1600mm, épaisseur de 3 a 4mm.
Un automate controle toutes les étapes d’usinage.

Lineeconciclodilavorocompletamente automatizzato,
dallo svolgimento della bobina di lamiera allo scarico
del disco tagliato. Il nucleo delle linee & composto da
una cesoia circolare che esegue il taglio in automatico.
Diametri da 200 a 1600mm, spessori da 3 a 4mm. Un
PLC controlla tutte le fasi di lavorazione.

DE - Vollautomatisierte Produktionslinie, autonomer Betrieb von der Ab-
wicklung der Metallbandspule bis zur Entladung der zugeschnittenen
Scheiben. Der Kern der Anlage ist eine Kreisschere, die die Blechform-
teile automatisch zuschneidet. Durchmesser von 200 bis zu 1600mm,
Starken von 3 bis 4mm. Samtliche Bearbeitungsphasen werden durch
eine SPS gesteuert.

RU - JInHMM C NOMHOCTbIO aBTOMATM3MPOBAHHBIM Pabouum UUKIOM, OT
pa3mMaTbiBaHWA Py/OHa JIMCTOBOro MeTasifia A0 BbIFPY3KN Bblpe3aHHOro
Ancka. Appo NIMHUKM COCTOUT W3 [UCKOBOWN pe3aTeNbHOW MallunHbI,
KOTOpan ocCyLlecTBNAET pe3Ky B aBTOMaTUYeCcKoM pexume. [luametp ot
200 go 1600 mm, TonwmHa ot 3 o 4 mm. MJIK KoHTponnpyeT Bce 3Tanbl
06paboTKu.

TCDA 803/C

TCDA 1005/C TCDA 1605/C

IT @ max di taglio

EN Max. beading @

DE Max. @ beim Bérdeln

FR Max diamétre de bordage
RU Makc. @ ot6opToBKN

800 mm 1000 mm 1600 mm

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
EN Max. cutting thickness
R=400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Schnittstérke

R =400 N/mm? (700 N/mm?)
FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm? (700 N/mm?)
RU Makc. TonwmHa pesku

R =400 H/mm? (700 H/mm?)

3(1,5) mm




Industrial Technologies

CESOIA MULTIDISCHI AUTOMATICA A PARTIRE DA COIL Mod. TZZ 1254 -TZZ 1604

EN AUTOMATIC MULTI-DISC SHEARING MACHINE FROM COIL

DE AUTOMATISCHE KREISSCHERE FUR DIE HERSTELLUNG VON MULTI-SCHEIBEN AUS COILS IN REIHEN

FR CISAILLE MULTIDISQUES AUTOMATIQUE A PARTIR DE COIL

RU MHOIONCKOBASI ABTOMATUYECKASA PE3ATESIbHAA MALLUMHA C MOOAYEN 113 PYSTOHA

EN - Using blades it cuts sheet metal discs starting from coils, either in a single
row in the belt feeding direction or in several rows in the transverse direction,
thus optimizing the arrangement of the discs in order to minimize scrap pro-
duction. It features NC programmable functions and movements driven by
brushless motors. It allows interfacing with the belt feeding unit and scrap
cutting shear. The hourly production reaches up to 550 discs/hour; material
savings up to 7-9%. Max. cutting thickness: 4 mm for steel R=400 N/mm?. The
whole lower blade has the same diameter of the disc to be produced.

FR - Elle découpe a travers des couteaux de disques en téle a partir de la bo-
bine, soit en une seule rangée dans le sens de I'avancement de la courroie,
soit en plusieurs rangées dans la direction transversale, optimisant ainsi la
disposition des disques pour limiter les déchets. Fonctions programmables
par CN et mouvements entrainés par des moteurs sans balais. Interfacage
possible avec le chargeur de courroie et la cisaille de découpage des déchets.
Production horaire jusqu'a 550 disques/heure; économies de matiére jusqu'a
7-9%. Epaisseur de découpe maximale 4 mm pour l'acier R = 400 N/mm?>.
Lame inférieure entiére égale au diamétre du disque a produire.

TZZ 1254 TZZ 1604

IT Larghezza max del coil
EN Max. coil width

DE Max. Breite der Coils

FR Max largeur de la bobine
RU Makc. wrpuHa pynoHa

1250 mm 1600 mm

IT @ max di taglio

EN Max. cutting @

DE Max. @ des Zuschnitts
FR @ max de découpe
RU Makc. @ pesku

900 mm 900 mm

Taglia tramite coltelli dischi in lamiera da coil, sia in fila
unica nel senso di avanzamento del nastro, sia in piu file
nel senso trasversale ottimizzando la disposizione dei
dischi per limitare lo sfrido. Funzioni programmabili da
CN e movimenti azionati da motori brushless. Possibile
I'interfacciamento con l'alimentatore del nastro e cesoia
tagliasfridi. Produzione oraria fino a 550 dischi/ora;
risparmio del materiale fino al 7-9 %. Spessore max di
taglio 4 mm per acciaio R=400 N/mm?. Lama inferiore
intera uguale al diametro del disco da produrre.

DE - Die Maschine schneidet Blechscheiben aus Coils mithilfe von Scher-
messern sowohl in einer Einzelreihe, die in Richtung des Bandvorschubs
ausgerichtet ist, als auch in mehreren Reihen, die quer ausgerichtet sind,
wodurch der Blechabfall dank der optimalen Anordnung der Scheiben auf
ein Minimum reduziert wird. Programmierung der Funktionen Uber die
NC-Steuerung, burstenlose Motoren fiir den Bewegungsantrieb. Moglichkeit
zur Verbindung mit automatischer Beschickung des Bandes und mit Abfallzer-
hacker. Produktionsleistung: bis zu 550 Scheiben/Stunde; Materialeinsparun-
gen bis zu 7-9%. Max. Schnittstarke 4 mm fiir Stahl R=400 N/mm?. Die ganze
untere Klinge entspricht dem Durchmesser der zu produzierenden Scheibe.

RU - Pa3pe3aHue nMcToBOro meTanna, nofaBaemMoro C pysioHa, OCyLLeCTBIAeTCA
pexyLMmn ANCKaMu, Kak B OAVH PAZ B HanpaBieHUM [BUKEHNA NeHTbl, Tak 1 B
HeCKOJIbKO PAAOB B NONepeyHOM HarpasieHn, ONTYMU3NPYA PacoNoXeHne
[INCKOB ANA OrpaHNYeHnA KonnyecTsa obpesn. OyHKLMY, MporpamMmmrpyemble
c nomotypbto UMY, n NprBOA OT BecLLeTouHbIX ABUraTeneil. MoXHO coefnHNTDb C
YCTPOWCTBOM Mofauy JIeHTbl 1 KpolumTtenem obpesn. YacoBas Npovi3BOACTBO
no 550 anckos/yac; skoHoMMA MaTepuana fo 7-9%. MakcumanbHasa TonwmHa
pe3kun 4 Mm B crlyyae ctanu R=400 H/mm?2. Becb HUXHWIA pe3eL| paBeH AnameTpy
M3roTaB/IMBAEMOro AMNCKa.
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CESOIE TAGLIA DISCHI

Disc Shearing Machines
Kreisscheren

CESOIE MULTIDISCHI AUTOMATICHE DA COIL

EN - This type of machine allows performing the zig-zag cutting of the coil
without the addition of fixed blades, i.e. with the rotating upper and lower
blade it is possible to create any disc diameter. This patented system guaran-
tees the quality of the cutting. Using blades it cuts sheet metal discs starting
from coils, either in a single row in the belt feeding direction or in several rows
in the transverse direction, thus optimizing the arrangement of the discs in
order to minimize scrap production. It features NC programmable functions
and movements driven by brushless motors. It allows interfacing with the belt
feeding unit and scrap cutting shear. The hourly production reaches up to 550
discs/hour; material savings up to 7-9%. Max. cutting thickness: 4 mm, min.
cutting thickness: 1 mm for steel R=400 N/mm?.

FR -Ce type de machine permet la découpe en zigzag de la bobine sans I'ajout
de lames fixes, c'est-a-dire que le couteau supérieur et le couteau inférieur
permettent de réaliser nimporte quel diamétre du disque. Le systeme bre-
veté garantit la qualité de la découpe. Elle découpe a travers des couteaux de
disques en tole a partir de la bobine, soit en une seule rangée dans le sens de
I'avancement de la courroie, soit en plusieurs rangées dans la direction trans-
versale, optimisant ainsi la disposition des disques pour limiter les déchets.
Fonctions programmables par CN et mouvements entrainés par des moteurs
sans balais. Interfacage possible avec le chargeur de courroie et la cisaille de
découpage des déchets. Production horaire jusqu’a 550 disques/heure; écon-
omies de matiére jusqu’a 7-9%. Epaisseur de découpe max 4 mm, épaisseur
de découpe min 1T mm pour l'acier R = 400 N/mm?,

TZZ-2R 1254 TZZ-2R 1604

IT Larghezza max del coil
EN Max. coil width

DE Max. Breite der Coils

FR Max largeur de la bobine
RU Makc. wmpuna pynowa

1250 mm 1600 mm

IT @ max di taglio

EN Max. cutting @

DE Max. @ des Zuschnitts
FR @ max de découpe
RU Makc. @ pesku

900 mm 900 mm

Cisailles Pour La Découpe De Disques
CraHkn na BoipesaHnsa Anckos

Mod. TZZ-2R 1254
Mod. TZZ -2R 1604

Questo tipo di macchina permette il taglio a zig-zag del
coil senza l'aggiunta di lame fisse ovvero con il coltello
superiore e quello inferiore in rotazione si pud eseguire
qualsiasi diametro del disco. Il sistema brevettato
garantisce la qualita del taglio. Taglia tramite coltelli dischi
inlamiera da coil, siain fila unica nel senso diavanzamento
del nastro, siain piu file nel senso trasversale ottimizzando
la disposizione dei dischi per limitare lo sfrido. Funzioni
programmabili da CN e movimenti azionati da motori
brushless. Possibile lI'interfacciamento con I'alimentatore
del nastro e cesoia tagliasfridi. Produzione oraria fino
a 550 dischi/ora; risparmio del materiale fino al 7-9 %.
Spessore max di taglio 4 mm, spessore min di taglio 1 mm
per acciaio R=400 N/mm?,

DE - Dieses Maschinenmodell bietet die Mdglichkeit, die Coils mit einem
Zickzack-Schnitt zu bearbeiten, ohne zusatzliche feststehende Klingen
einzusetzen: Mit dem oberen und unteren Rotationsmesser kdnnen belieb-
ige Scheibendurchmesser zugeschnitten werden. Das patentierte System
gewadbhrleistet die Qualitdt des Zuschnitts. Die Maschine schneidet Blechschei-
ben aus Coils mithilfe von Schermessern sowohl in einer Einzelreihe, die in
Richtung des Bandvorschubs ausgerichtet ist, als auch in mehreren Reihen,
die quer ausgerichtet sind, wodurch der Blechabfall dank der optimalen
Anordnung der Scheiben auf ein Minimum reduziert wird. Programmierung
der Funktionen Uber die NC-Steuerung, biirstenlose Motoren fiir den Bewe-
gungsantrieb. Méglichkeit zur Verbindung mit automatischer Beschickung
des Bandes und mit Abfallzerhacker. Produktionsleistung: bis zu 550 Schei-
ben/Stunde; Materialeinsparungen bis zu 7-9%. Max. Schnittstarke 4 mm,
min. Schnittstarke 1 mm fiir Stahl R=400 N/mm?.

RU - 3TOT TN MawwuHbl NMO3BOAAET OCYLeCTBAATb PE3KY 31raroobpasHom
dopmbl c nopayeln mateprana n3s pynoHa 6e3 no6asneHna GUKCMpPOBaHHbIX
pe3aKoB, NMOCKOJIbKY BEPXHUI W HVKHWIA Bpallalowwminca pesak nossonser
M3roToBUTb ANCK NI06Oro ArameTpa. 3anaTeHToBaHHaA cucTemMa rapaHTupyet
KayecTBO pe3ku. PaspesaHne nucToBoro meTansna, NojaBaeMoro C pysoHa,
OCyLLeCTBAAETCA PeXyW MU ANCKaMK, Kak B OAWH PAA B HarpasiieHUn
ABVXXEHWA NIeHTbl, Tak U B HECKOJIbKO PAJOB B MOMEPeYHOM HarpaBneHuw,
ONTUMM3UPYA PACMONOXEHNE ANCKOB ANA OrPaHNYEHNA KONMYeCcTBa 06pesun.
OyHKUMK, NporpaMmmupyemble ¢ nomolybio UMY, 1 NnprBoA oT HeclyeTouHbIX
Auvrateneil. MoXHO cCoeUHWTbL C yCTPONCTBOM NOJAUN JIEHTbI Y KpOLUUTENEM
obpesn. Yacosaa nponssoAcTBo Ao 550 AMCKOB/Yac; 3KOHOMMUA MaTepuana
10 7-9%. MakcumanbHas TonLWyHa Pe3kn 4 MM, MUH. TONLWMHa pe3knu 1 MM B
cnyyae ctanu R=400 H/mm2



Industrial Technologies

ACCESSORI PER CESOIETZZ

EN ACCESSORIES FORTZZ SHEARING MACHINES
DE ZUBEHOR FUR DIE KREISSCHEREN TZZ
FR ACCESSOIRES POUR CISAILLES TZZ

RU NMPUHAONEXHOCTU ANA PE3ATEJIbHbIX MAWWUNH TZZ

iy

S N
FRNM NN T
X} -‘ - %&‘, 3 »

IMPILATORE A 2 - 3 ASSI

EN STACKER WITH 2 OR 3 AXES
DE STAPLER MIT 2-3 ACHSEN
FR CONDI COMPROBSE IN DIENATU SUNTRORESTEM

RU 2-X MJ1IA 3-X OCEBOW LUTABENEP

Il semplice sistema di impilaggio, appositamente realizzato per le cesoie della serie TZZ, permette di ottimizzare i
movimenti e semplificarne la gestione dei dischi in uscita ad un costo contenuto. E disponibile nella versionea2o0a 3
assi a seconda se si vogliono impilare i dischi su pile in linea o su multipila in un pallet.

EN - The simple stacking system, specifically designed for the TZZ series
shearing machines, allows optimizing the movements and simplifying the
management of the discs at output in a cost-effective manner. It is available
with 2 or 3 axes depending on whether you want to stack the discs on stacks
in line or on multiple lines on a pallet.

FR - Le systeme simple d'empilement, spécialement développé pour les ci-
sailles de la série TZZ, permet d'optimiser les mouvements et simplifier la
gestion des disques de production a un co(t réduit. Il est disponible dans la
version a 2 ou 3 axes selon que vous souhaitez empiler les disques sur piles en
ligne ou en multiple sur une palette.

DE - Das einfache Stapelungssystem, das eigens fiir die Kreisscheren der
Serie TZZ konzipiert wurde, optimiert die Bewegungsablaufe und ist eine
kostengtinstige Losung fir die Verwaltung der auslaufenden Scheiben. Er-
héltlich in Ausfiihrungen mit 2 oder 3 Achsen, je nachdem, ob die Scheiben
in Stapeln in der Linie oder in mehreren Stapeln auf einer Palette gestapelt
werden sollen.

RU - Mpoctas 1 Hepoporas cucteMa Ans WTabenmpoBaHus, cneumanbHo
paspaboTaHHas AnA  pesaTenbHbX MawwH - cepun  TZZ, nossonser
ONTUMM3NPOBATL ABVWKEHWS 1 YNPOCTUTb YNpPaBfieHne  BbIXOAALMMM
nuckamu. MNpeanaraetca 2-X 1 3-X 0CEBOW BAPUAHT B 3aBUCUMOCTY OT TOrO,
Tpebyetca nu wrabenmpoBatb AWUCKM B OAUH WU HECKONbKO PAMOB Ha
noanoHe.
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FLANGIATRICI/BORDATRICI

Flanging/Beading Machines
Bordel-/Sickenmaschinen

FLANGIATRICE PUNZONATRICE PER CONVOGLIATORI

DIVENTILAZIONE INDUSTRIALE

Brideuses Bordeuses
OnaHue3arn6o4Hble/DnaHLeoTrIM60UYHbIe CTaHKK

Mod. TFF 1300

EN FLANGING AND PUNCHING MACHINE FOR INDUSTRIAL VENTILATION CONVEYORS

DE SICKEN- UND LOCHSTANZMASCHINE FUR KANALE VON INDUSTRIELLEN LUFTUNGSANLAGEN

FR BRIDEUSE POINCONNEUSE POUR CONVOYEURS DE VENTILATION INDUSTRIELS

RU OJTAHLEE3ATMBOYHbIN ObIPONPOBVBHOM CTAHOK 4719 MPOMBbILLMTEHHbIX BEHTUALMOHHBIX KOHBEVEPOB

Macchina studiata per flangiare e punzonare le flangie di particolari cilindrici, anche ricavati da elementi poligonali.

Il pezzo resta bloccato su un mandrino ad espansione mentre sono le unita di flangiatura e foratura che ruotano attorno
ad esso. Per pezzi anche di grande diametro puo flangiare pil pezzi cilindrici.

EN - Machine designed to flange and punch the flanges of cylindrical parts, also
obtained from polygonal elements. The piece remains blocked on an expansion
spindle, while the flanging and drilling units rotate around it. For pieces featuring
also large diameters, it can flange several cylindrical pieces.

FR - Machine congue pour brider et poinconner les brides de pieces cylindriques,
également obtenues déléments polygonaux. La piéce reste bloquée sur un man-
drin en expansion tandis que les unités de bridage et de forage tournent autour
de celui-ci. Pour les pieces de grand diamétre, des piéces plus cylindriques peu-
vent étre bridées.

TFF 1300

1260 mm

IT @ max di taglio

EN Max. beading @

DE Max. @ beim Bérdeln

FR Max diamétre de bordage
RU Makc. @ ot60pToBkm

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm?

EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm?

DE Max. Schnittstérke

R =400 N/mm?

FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm?

RU Makc. TonwmHa pesku

R =400 H/mm?

3mm

IT @ foro max

EN Max. hole @

DE Max. @ vom Loch
FR @ orifice max

RU Makc. @ otsepctuisa

8-12 mm

DE - Maschine fiir das Bérdeln und Lochstanzen von Flanschen von zylinderfor-
migen Einzelteilen, die auch aus polygonalen Elementen gewonnen werden. Die
Einheiten fiir das Bordeln und Lochstanzen drehen sich um das Werksttick, das
auf einer Expansionsspindel blockiert ist. Im Falle von Werkstiicken mit groBen
Durchmessern kdnnen mehrere zylinderférmige Einzelteile gebordelt werden.

RU - CraHOK npepHasHauyeH [fia OTOOPTOBKM W MPOGVBKM OTBEPCTWA Ha
bnaHuax LNVHAPUYECKVX AeTanel, B TOM YMCTe U3TOTOBMIEHHbIX 113 3arOTOBOK
B popme MHOroyrosnbHuKa. [letanb octaeTcs 3apUKCPOBaHHON B PasABYKHON
ornpaBKe, a 0TOOPTOBOYUHbBIE U [blPONPOOMBHDBIE GIIOKY BPALLAIOTCA BOKPYT Hee.
B cnyuae fietaneii ¢ 60nblUMIM ANAMETPOM, BO3MOXHa OTOOPTOBKA HECKOMbKMX
LMAVHAPUYECKIX AeTaneil.



BORDATRICE PUNZONATRICE PER FONDI PER ANTENNE

PARABOLICHE

Industrial Technologies

Mod. TFFP 1300

EN BEADING AND PUNCHING MACHINE FOR BOTTOMS FOR SATELLITE DISHES

DE BORDEL- UND LOCHSTANZMASCHINE FUR BODEN FUR DIE HERSTELLUNG VON PARABOLANTENNEN

FR BORDEUSE POINCONNEUSE POUR FONDS POUR LES ANTENNES PARABOLIQUES

RU OJTAHLE3ATMBOYHbIN AbIPONPOBVBHOM CTAHOK 4719 OCHOBAHMIA ANA MAPABOSTMYECKMX AHTEHH

Macchina dotata di movimenti verticali e circolari che consentono la punzonatura di fori assiali su fondi circolari e la
successiva lavorazione del bordo verticale. Utilizza uno stampo ad hoc per i fori e due slitte per la lavorazione del bordo.
Il numero e il passo dei fori radiali sono impostabili da pannello.

EN - Machine equipped with vertical and circular movements that allow the
punching of axial holes on circular surfaces and the subsequent processing of
the vertical edge. It uses a specifically created die for the holes and two slides
for edge processing. The number and the pitch of the radial holes can be set
from the panel.

FR - Machine équipée de mouvements verticaux et circulaires permettant le
poingonnage de trous axiaux sur des fonds circulaires et I'usinage ultérieur du
bord vertical. Elle utilise un outil ad hoc pour les trous et deux glissiéres pour
I'usinage des bords. Le nombre et le pas des trous radiaux peuvent étre définis
a partir du panneau.

TFFP 1300

500 mm

IT @ max di taglio

EN Max. beading @

DE Max. @ beim Bérdeln

FR Max diamétre de bordage
RU Makc. @ ot60pToBkm

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm?

EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm?

DE Max. Schnittstérke

R =400 N/mm?

FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm?

RU Makc. TonwmHa pesku

R =400 H/mm?

1,5mm

IT @ foro max

EN Max. hole @

DE Max. @ vom Loch
FR @ orifice max

RU Makc. @ otsepctuisa

5mm

DE - Maschine, die mit vertikalen und kreisférmigen Bewegungen zuerst das
Stanzen von Axialléchern in runde Béden und anschlieBend die Randbearbe-
itungen durchfiihrt. Verwendet ein eigens konstruiertes Stanzwerkzeug fir die
Durchfiihrung der Locher sowie zwei Schlitten fiir die Randbearbeitung. Die An-
zahl und der Abstand der radialen Locher kénnen an der Bedientafel eingestellt
werden.

RU - CraHOK crnocobeH BbIMOMHATL BEPTUKasbHblE U KPYroBble ABVKEHUS,
no3BoNAlOWMMY NPO6MBaTb OCeBble OTBEPCTUA Ha KPYITbIX OCHOBaHUAX
1 BMOCNEACTBMN 06pabaThiBaTb BePTUKalbHbIN Kpail. CTaHOK MCronb3yet
creyyanbHbIiA WTamn Ana OTBEPCTUIA 1 ABa MON3yHa AnA 06paboTKM KPOMOK.
KonnuecTtso 1 Wwar paguanbHbiX OTBEPCTU MOXHO YCTaHOBUTb C NaHeNM.
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FLANGIATRICI/BORDATRICI

Flanging/Beading Machines Brideuses Bordeuses
Bordel-/Sickenmaschinen OnaHue3arn6o4Hble/DnaHLeoTrIM60UYHbIe CTaHKK

CESOIA BORDATRICE POLICENTRICA PER FONDI DI GRANDI DIMENSIONI
A CONTROLLO NUMERICO SENZA LAUSILIO DI DIME DI COPIATURA

EN POLYCENTRIC BEADING AND SHEARING MACHINE FOR LARGE DIMENSION BOTTOMS WITH NUMERICAL CONTROL
WITHOUT THE USE OF COPYING TEMPLATES

DE POLYZENTRISCHE SCHNEID- UND BORDELMASCHINE MIT NC-STEUERUNG, FUR DIE HERSTELLUNG VON GROSSEN
BODEN OHNE DEN EINSATZ VON KOPIERSCHABLONEN

FR CISAILLE BORDEUSE POLYCENTRIQUE POUR FONDS DE GRANDS DIMENSIONS PAR CONTROLE NUMERIQUE SANS L'/AIDE
DE MODELES DE COPIAGE

RU NOJIMLIEHTPUYECKASA PE3ATEJIbHAA N OTAHUE3ATMBOYHAA MALLUMHA A1 KPYMTHOTABAPUTHBIX OCHOBAHUIA C
LINOPOBbIM YMPABJIEHWEM, HE TPEBYIOLLAA KOMPOBAJIbHbIX LLIABJTOHOB

Mod. TCBP-T-3507




Industrial Technologies

La TCBP-T 3507 & una macchina progettata e costruita per il taglio, la bordatura e la rifilatura di fondi piani, conici e
policentrici. E dotata di tre unita una per la bordatura e due per la rifilatura (una in verticale e una in orizzontale dall'esterno
verso l'interno per la rifilatura del bordo). La sua applicazione tipica riguarda la costruzione di serbatoi trasporto liquidi
(cisterne camion) e serbatoi verticali nel settore alimentare, enologico, chimico e farmaceutico. La TCBP-T 3507 consente
la realizzazione di fondi tondi e policentrici di grosse dimensioni senza l'utilizzo di presse e stampi d'imbutitura, con
conseguente riduzione dei costi d'investimento, dei consumi energetici, dei costi di esercizio, nonché l'eliminazione
dei costi di smaltimento in quanto non vengono utilizzati oli di lubrificazione della lamiera invece previsti dal metodo

tradizionale.

EN - TCBP-T 3507 is a machine designed and built for cutting, edging and trim-
ming fl at, conic and polycentric bottoms starting from fl at metal sheets or
conical bottoms. It is equipped with three units: one for edge bending and
two for trimming (one working vertically and one horizontally from the out-
side towards the inside for trimming the edge). Its typical application is the
construction of liquid transport tanks (tank trucks) and storage tanks used in
the food, wine, chemical and pharmaceutical industries. TCBP-T 3507 allows
manufacturing round and polycentric large size bottoms without using press-
es, molds and copying templates, with a consequent reduction of investment
costs, energy consumption, operating costs, as well as the elimination of dis-
posal costs since no oils are used for the lubrication of the metal sheets as
occurs with the traditional method.

FR - La machine Tcbp-T 3507 est une machine congue et construite pour le
coupe, bordage et coupe du bord de fonds plats, coniques et polycentriques
en partant de fl ans plats ou fonds coniques. Elle est équipée avec trois unités,
I'une pour le bordage et deux pour le coupe du bord (une en vertical et une
en horizontal de I'extérieur vers l'intérieur pour le coupe du bord). Son appli-
cation typique est la construction de réservoirs pour le transport de liquides
(camions citernes) et réservoirs de stockage dans les industries alimentaires,
du vin, des produits chimiques et pharmaceutiques. Le modele TCBP-T 3507
permet la construction de fonds ronds et polycentriques de grandes dimen-
sions, sans l'utilisation de presses, moules et modeles de copie, avec une
réduction conséquente des colts d'investissement, de la consommation
d'énergie, des colits d'exploitation, ainsi que I’élimination des colts d’élimina-
tion des déchets, puisquon n'utilise pas d’huile pour la lubrifi cation du fl an
prévue par la méthode traditionnelle.

IT Spessore max di taglio
R =400 N/mm?

EN Max. cutting thickness
R =400 N/mm?

DE Max. Schnittstarke

R =400 N/mm? 4
FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm?

RU Makc. TonwmHa pesku

R =400 H/mm?

—~

IT @ max di bordatura

EN Max. beading @

DE Max. @ beim Bordeln

FR Max diamétre de bordage
RUMakc. @ oTbopToBKU

3600 mm

IT Dimensioni max del policentrico

EN Max. dimensions of the polycentric element

DE Max. Abmessungen des polyzentrischen Elements
FR Dimensions max du polycentrique

RU Makc. pasmepbl NONMLEHTPUYECKOTO CTaHKa

2650x2250 m

DE - Die TCBP-T 3507 ist eine Maschine, mit der sich durch Trennschneiden,
Bordeln und Beschneiden fl ache, konische und polyzentrische Boden aus
Flachblechen oder konischen Unterteilen herstellen lassen. Sie besitzt drei Ein-
heiten, von denen eine zum Bordeln und zwei zum Beschneiden desRandes
(eine in der Vertikalen und eine in der Horizontalen von aufen nach innen)
dienen. lhre typische Anwendung fi ndet die Maschine in der Herstellung von
Behadltern fir den Flssigkeitstransport (LKW-Tanks) und von Behdltern in den
Bereichen Nahrungsmittel, Wein, Chemie und Pharma. Die TCBP-T 3507 ges-
tattet die Fertigung runder und polyzentrischer Boden grof3er Abmessungen
ohne Verwendung von Pressen, Formwerkzeugen und Kopierschablonen,
was sich nicht nur in geringeren Investitions-, Energie- und Betriebskosten,
sondern auch in einem Wegfall der Entsorgungskosten niederschlagt, weil
die bei der herkdmmlichen Methode verwendeten Ole zum Schmieren des
Bleches nicht erforderlich sind.

RU - 370 mawwmHa pa3paboTaHHas 1 CO3AaHHasA ANA pe3Ku, OTOOPTOBKM U
06pe3Kn OCHOBaHNA POBHOIO MOMIOTHA, KOHWYECKOTO Y MOMIMKOHNYECKOrO,
HauMHas OT POBHbIX JINCTOB WM KOHMYECKOro OCHOBaHMA. MalumnHa
COCTOWT U3 TPEX Y3/10B: OAVH ANA OTOOPTOBKM, U fiBa — AnA 06pe3Kkun (oAnH
BEPTUKasbHbIA, BTOPOW — FOPU3OHTaNbHbIN CHAPYXM K BHYTPEHHEN 4acTu
ona obpeskn 6opta). CTaHOApPTHOE MPUMEHEHME KacaeTcs MPOU3BOACTBA
eMKOCTel AnA TPaHCMOPTUPOBKN XKUKOCTEN (FPY30BbIX LUCTEPH) 1 eMKOCTeN
ONA NULWEBOWN, BUHOAENBYECKOW, XMMUYECKOW W  papmaLeBTUYECKON

npombiwneHHocTen. MawnHa TCBP-T 3507 no3BonseT peanv3oBaTb Kpyrible 1
nonvueHTpryeckmne aHULA 6onblUKX pa3mMepoB 6e3 1CNoNb30BaHUsA Npecca,
npecc-popm U T.4. UTO MO3BOMAET JOMONHUTENBHO COKPATUTb BIIOXKEHUS,
SHeprosaTtpatbl, 3aTpaTbl Ha pabouyl cuily, a TakkKe Ha YyTuUnusaumio,
NMOCKOJIbKY NPV NPOV3BOACTBE MALLNHBI HE NCMOJb3YITCA CMa3oyHble Macna,
npesycMOTPEHHbIe MPU CTaHAAPTHOM MeTofe MPOW3BOACTBA M3penunin u3
JINCTOBON CTanw.
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FLANGIATRICI/BORDATRICI

Flanging/Beading Machines

Bordel-/Sickenmaschinen

MACCHINATAGLIATUBI PERTUBI E MANTELLI POMPE SOMMERSE

Brideuses Bordeuses
OnaHue3arn6o4Hble/DnaHLeoTrIM60UYHbIe CTaHKK

Mod. TTT

EN TUBE CUTTING MACHINE FOR TUBES AND SHELLS OF SUBMERSIBLE PUMPS

DE ROHRSCHNEIDMASCHINE FUR DAS SCHNEIDEN VON ROHREN UND MANTELN FUR TAUCHPUMPEN
FR MACHINE DE DECOUPAGE DE TUYAUX POUR TUYAUX ET MANTEAUX POMPES SUBMERSIBLES

RU TPYBOPE3HbI CTAHOK 1A TPYB /1 KOXKYXOB MOTPY>KHbIX HACOCOB

Ciclo di taglio e scarico automatico e carico manuale. Tubi tagliati a misura esenti da sbavature.

Lunghezza di taglio programmabile, dimensioni personalizzate a richiesta.

A partire da tubo di lunghezza 1000mm.

EN -Automatic cutting and unloading cycle and manual loading. Tubes cut
to size without burrs. Programmable cutting length, customized dimen-
sions upon request. Starting from a tube length of 1000 mm.

FR - Cycle de découpe et de déchargement automatique et chargement
manuel. Tuyaux coupés sur mesure sans bavures. Longueur de découpe
programmable, dimensions personnalisées sur demande. A partir de
tuyaux de longueur de 1000mm.

DE - Automatischer Schneid- und Entladezyklus, manuelle Beschickung.
MafBgenauer Schnitt ohne Entgraten. Programmierbare Schnittlange, kun-
denspezifische Abmessungen auf Wunsch. Rohrlangen ab 1000 mm.

RU - ABTOMaTMYeCKM UMKN pe3Kn U BbIrPYy3KM M pyyHasa 3arpyska. Ha
Tpy6ax, pa3pe3aHHbIX 0 HEOOXOAMMOrO pa3mMepa, OTCYTCTBYIOT 3ayCeHLibl.
Mporpammupyemas anuHa paspesa, UHAVBMAYabHbIE Pa3mMepbl COrMacHO
3anpocy. nnHa Tpy6bl, HaurHas ot 1000 Mm.



LAMINATRICE COMBI PER SALD

TURE CIRCOLARI E RETTILINEE

Industrial Technologies

Mod. 1000/168 -6 TONS

EN COMBI ROLLING MACHINE FOR CIRCULAR AND STRAIGHT WELDS

DE KOMBI-WALZMASCHINE FUR DIE BEARBEITUNG VON LANGS- UND RUNDSCHWEISSNAHTEN
FR MACHINE A LAMINER COMBI POUR SOUDAGES CIRCULAIRES ET RECTILIGNES

RU KOMBUHWPOBAHHbI MPOKATYMK KPYTOBbIX V1 MPAMONMHEMHbBIX CBAPHbIX LLIBOB

La macchina é idonea a spianare le saldature longitudinali e circolari per mezzo di un processo di laminazione a pres-
sione su contenitori in acciaio inossidabile. E idonea ai contenitori in acciaio inox che devono essere lucidati dopo le
operazioni di saldatura a TIG permettendo cosi una ridotta usura delle spazzole di lucidatura.

Lunghezza massima lamiera: 1000 mm.

Diametro minimo lavorabile: 168 mm per 1000 mm.
Forza massima sul rullo pressore: 6000 kg.

Luce slitta rullo pressore: 60 mm.

Unita di laminazione superiore motorizzata con variazione velocita a mezzo inverter, da 3 a 15 m/min.

EN - The machine is suitable for flattening longitudinal and circular welds by
means of a pressure rolling process on stainless steel containers. It is suitable for
stainless steel containers that need to be polished after TIG welding operations,
thus allowing a reduced wear of the polishing brushes.

Sheet metal maximum length: 1000 mm.

Minimum workable diameter: 168 mm by 1000 mm.

Maximum force on the pressing roller: 6000 kg.

Pressing roller slide clearance: 60 mm.

Motorized upper rolling unit with inverter speed variation from 3 to 15 m/min.

FR - La machine est adaptée pour lisser les soudures longitudinales et circulaires
au moyen d'un procédé de laminage sous pression sur des conteneurs en acier
inoxydable. Elle convient aux conteneurs en acier inoxydable qui doivent étre po-
lis aprés les opérations de soudage TIG, permettant ainsi une usure réduite des
brosses de polissage.

Longueur maximale de la téle: 1000 mm.

Diamétre minimum utilisable: 168 mm pour 1000 mm.
Force maximale sur le rouleau presseur: 6000 kg.
Distance de glissiére du rouleau presseur: 60 mm.

Unité de laminage supérieure motorisée avec variation de la vitesse par inverter,
de3a15m/min.

DE - Die Maschine ist fiir das Glatten von Langs- und Rundschweil3ndhten mit-
tels Presswalzverfahren an Behdltern aus Edelstahl ausgelegt. Sie ist geeignet
fiir Behalter aus Edelstahl, die im Anschluss an das TIG-Schweilverfahren poliert
werden mussen: Dank der geglatteten Behalteroberflaichen wird die Abnutzung
der Polierbiirsten reduziert.

Maximale Lange des Blechteils: 7000 mm.

Minimaler bearbeitbarer Durchmesser: 168 mm auf 1000 mm.
Maximale Kraft auf der Presswalze: 6000 kg.

Abstand Schlitten Presswalze: 60 mm.

Obere Walzeinheit motorisiert mit Geschwindigkeitseinstellung mittels Inverter
von 3 bis 15 m/min.

RU - CraHOK NpelycCMOTPEH [/1A CrNaxunBaHUA MPOOSbHbIX M KPYrOBbIX CBAPHbIX
LIBOB, OCYLLECTB/AA MPOKATKy MO JaBNeHNeM KOHTEIHEPOB 13 HepXKaBeloLLel
ctanu. OH NpeaycMOTPeH 1A KOHTEHEPOB 13 HepXKaBeloLLel CTanu, KoTopble
nocrne ocylyectsneHva TIG-CBapKy HEOOGXOAVIMO OTTONMPOBATD, YTO MO3BONIAET
CHU3WTb M3HOC MOIMPOBAIbHbIX LLETOK.

MakcumanbHas anivHa nucta: 1000 mm.

MuHVManbHbIN 0bpabaTtbiBaemblii AuameTp: 168 Mm Ha 1000 MMm.
MakcumanbHoe ycunme Ha NpYKUMHoO ponwk: 6000 kg.

3a30p nonsyHa 3aAHero ponvika: 60 Mm.

BepxHUil MOTOPM30BaHHbIN MPOKATHbIN G/I0K C PErynMpoBKON CKOPOCTW Mpu
nomoLLM HBepTOopa OT 3 A0 15 M/MUH.
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BOROATRICI

Beading Machines
Bordelmaschinen

BORDATRICE ORIZZONTALE ELETTRICA SINGOLA

PER MANTELLI CILINDRICI

Bordeuses
OnaHue3arnbouHble CTaHKK

Mod. BSO-1600/500

EN SINGLE ELECTRIC HORIZONTAL BEADING MACHINE FOR CYLINDRICAL SHELLS

DE ELEKTRISCHE, HORIZONTALE EINZELBORDELMASCHINE FUR ZYLINDERFORMIGE MANTEL

FR BORDEUSE HORIZONTALE ELECTRIQUE INDIVIDUELLE POUR MANTEAUX CYLINDRIQUES

RU S/TEKTPUYECKWI TOPU3OHTAJTbHbBIA ONIAHLIE3ATMBOYHbBIN CTAHOK ANA UMNMHOPUYECKMX KOXYXOB

EN - Semi-automatic horizontal machine for the beading, flanging or curling
of cylindrical shells. It consists of a basement, 1 spindle equipped with an ex-
pansion workpiece holder seated on the housing, and 1 or 2 slides (one for
beading and one for curling). It allows processing shells with different lengths.
All the functions are controlled by PLC. The processing cycle is fully automatic
and programmable by touchscreen. Manual loading and unloading. Machine
driven by brushless servomotors and equipped with NC for a perfect concen-
tric execution of the pieces and a reduced cycle time.

FR -Machine horizontale semi-automatique pour le bordage, le bridage ou le
profilage des manteaux cylindriques. Elle se compose d’'une base, 1 broche
munie d’un porte-piéce expansible logé sur le montant et de 1 ou 2 glissiéres
(une de bordage et une de profilage). Elle permet le traitement de manteaux
de différentes longueurs. Toutes les fonctions sont controlées par automate;
le cycle de travail est entierement automatique et programmable par écran
tactile. Charge et déchargement manuels. Entrainement par servomoteurs
sans balais et équipée de CN pour un travail concentrique parfait des pieces
et un temps de cycle réduit.

BSO-1600/500

1600 mm

IT Lunghezza max della virola

EN Max. length of the ferrule

DE Max. Lange der Zwinge

FR Longueur maximale de la virole
RU Makc. agnuna obevaitku

IT @ max lavorabile

EN Max. workable @

DE Max. @ bearbeitbar

FR @ max usinable

RU Makc. o6pabatbisaembiii @

500 mm

Macchina orizzontale semiautomatica per la bordatura, la
flangiatura o l'arricciatura di mantelli cilindrici. Si compone
di un basamento, 1 mandrino dotato di portapezzo a
espansione alloggiato sul montante e da 1 o 2 slitte (una
di bordatura e una di arricciatura). Consente la lavorazione
di mantelli di lunghezze diverse. Tutte le funzioni sono
controllate da PLC, il ciclo di lavoro é tutto automatico e
programmabile da touch-screen. Carico scarico in manuale.
Macchina azionata da servomotori brushless e dotata di CN
per una perfetta esecuzione concentrica dei pezzi ed un
ridotto tempo ciclo.

DE - Halbautomatische, horizontale Maschine fiir das Bordeln, das Sicken
oder Rundbiegen von zylinderférmigen Manteln. Bestehend aus einem Un-
tergestell, 1 Spindel mit Expansionshalterung, die auf dem Stander gelagert
ist, und 1 oder 2 Schlitten (einer fiir das Bordeln und einer fur das Rundbie-
gen). Moglichkeit zur Bearbeitung von Manteln unterschiedlicher Lange.
Samtliche Funktionen sind SPS-gesteuert, der am Touchscreen programmier-
bare Bearbeitungszyklus erfolgt vollautomatisch. Manuelles Be- und Entlad-
en. Birstenlose Antriebsmotoren und NC-Steuerung fiir eine perfekt konzen-
trische Bearbeitung der Werkstuicke bei reduzierten Zykluszeiten.

RU - TMonyaBTOMaTU4ecKnin rOPV3OHTaNIbHbI CTaHOK [nA OTOOPTOBKM,
dnaHUeBaHUA WU  TPYHTOBAHWA LWIVHAPUYECKNX KoxyxoB. CoctouT
M3 OCHOBaHMA, 1 wWNWHAENA, OCHALWEHHOTO PasfBVXHbIM AepkaTenem
3aroTOBKW, PacMoOSIOKEHHbIM Ha CTolKe, M 1 wnn 2 canasok (oguH Aans
OTOOPTOBKU 1 OAVH ANA rpyHTOBaHMA). Mo3BonAeT obpabaTbiBaTb KOXKYXU
pasnuuHoi AnviHbl. Bce oyHKkumm ynpasnsiotca [J1K, pabouuii  umkn
MOJIHOCTbIO aBTOMATUYECKUIA 1 NMPOrPaMMMUPYETCA C MOMOLLbIO CEHCOPHOTO
SKpaHa. PyuyHaa 3arpys3ka u Bbirpyska. CTaHOK npuBOAWTCA B [eNcTBUe
6eclleToYHbIMM  CcepBoABUraTensaMyY 1 ocHaweH UMY pns wpeanbHon
KOHLIeHTprYecKol 06paboTKM AeTaneil N CHUXKEHUA BPEeMEHV BbIMONIHEHWs
LMKna.



BORDATRICE DOPPIA PER MANTELLI CILINDRICI DEDICATE
ALLA PRODUZIONE DI MANTELLI INTERNI ED ESTERNI SCALDABAGNI

Industrial Technologies

Mod. BDO-1500/600
BDO-2000/750

EN ELECTRIC DOUBLE BEADING MACHINE FOR CYLINDRICAL SHELLS DEDICATED TO THE PRODUCTION OF INNER AND OUT-

ER SHELLS OF WATER HEATERS

DE ELEKTRISCHE DOPPELBORDELMASCHINE FUR ZYLINDERFORMIGE MANTEL SPEZIFISCH FUR DIE HERSTELLUNG VON IN-

NEN- UND AUSSENMANTELN VON WASSERHEIZERN

FR BORDEUSE DOUBLE ELECTRIQUE INDIVIDUELLE POUR MANTEAUX CYLINDRIQUES DEDIEES A LA FABRICATION DE MAN-

TEAUX INTERIEURS ET EXTERIEURS

RU SJTEKTPUYECKI BOVHOW ONAHLE3AMBOYHbIV CTAHOK ANA LTMHAPUYECKNX KOXYXOB
NMPEAYCMOTPEHHbIV ANA MPOV3BOACTBA BHYTPEHHUX MU HAPYKHbIX OBOIPEBATEJIbHbIX KOXYXOB

EN - Automatic horizontal machine for the beading or curling of cylindrical
shells. It consists of an electro-welded structure, 2 spindles equipped with
an expansion workpiece holder on 2 housing and 2 slides, one with vertical
movement for beading and an horizontal one for curling. It allows processing
shells with different lengths. All the functions are controlled by PLC. The pro-
cessing cycle is fully automatic and programmable by touchscreen. Machine
driven by brushless servomotors and equipped with NC for a perfect concen-
tric execution of the pieces and a reduced cycle time. The machines can be
equipped with automatic step loader.

FR - Machine horizontale automatique pour le bordage, le bridage ou le
profilage des manteaux cylindriques. Elle se compose d’une structure élec-
tro-soudée, 2 broches équipées d'une piéce expansible supportée sur 2 mon-
tants et 2 glissieres, une avec mouvement vertical pour les bords et une hor-
izontale pour le profil. Elle permet le traitement de manteaux de différentes
longueurs. Toutes les fonctions sont contrélées par automate; le cycle de
travail est entierement automatique et programmable par écran tactile. En-
trainement par servomoteurs sans balais et équipée de CN pour un travail
concentrique parfait des piéces et un temps de cycle réduit. Les machines
peuvent étre équipées d'un chargeur automatique a pas.

BDO-1500/600 BDO-2000/750

1600 mm

IT Lunghezza max della virola

EN Max. length of the ferrule

DE Max. Lange der Zwinge

FR Longueur maximale de la virole
RU Makc. agnuna obevaitku

2000 mm

IT @ max lavorabile

EN Max. workable @

DE Max. @ bearbeitbar

FR @ max usinable

RU Makc. o6pabatbisaembiii @

500 mm 750 mm

Macchina orizzontale automatica per la bordatura o
I'arricciatura di mantelli cilindrici. Si compone di struttura
elettrosaldata, 2 mandrini dotati di portapezzo a espansione
alloggiati su 2 montanti e da 2 slitte, una a movimento
verticale per bordare e una orizzontale per arricciare.
Consente la lavorazione di mantelli di lunghezze diverse.
Tutte le funzioni sono controllate da PLC, il ciclo di lavoro
e tutto automatico e programmabile da touch-screen.
Macchina azionata da servomotori brushless e dotata di
CN per una perfetta esecuzione concentrica dei pezzi ed un
ridotto tempo ciclo. Le macchine possono essere dotate di
caricatore automatico a passo.

DE - Automatische, horizontale Maschine fiir das Bérdeln oder das Rundbie-
gen von zylinderférmigen Ménteln. Bestehend aus elektrogeschweif3tem
Rahmen, 2 Spindeln mit Expansionshalterung, die auf 2 Standern gelagert
sind, und 2 Schlitten, eine vertikal verfahrbarer fur das Bérdeln und ein hor-
izontal verfahrbarer fir das Rundbiegen. Moglichkeit zur Bearbeitung von
Manteln unterschiedlicher Lange. Sdmtliche Funktionen sind SPS-gesteuert,
der am Touchscreen programmierbare Bearbeitungszyklus erfolgt vollautom-
atisch. Birstenlose Antriebsmotoren und NC-Steuerung fiir eine perfekt konz-
entrische Bearbeitung der Werkstticke bei reduzierten Zykluszeiten. Moglich-
keit zur Konfigurierung mit automatischer, synchronisierter Ladeeinrichtung.

RU - ABTOMAaTMYeCKUiA FOPU3OHTANbHbIA CTAaHOK [N OTOOPTOBKU UK
rPYHTOBaHMA LMIIMHAPUYECKMX KOXYXOB. COCTOUT K3 3NeKTPOCBapHOW
KOHCTPYKLUMK, 2 LWMNUHAENEN, OCHALLEHHbIX Pa3ABMKHLIMU AepxaTenamu
3aroTOBKM, PacCMoNIOKeHHbIMM Ha 2 CTOWMKax, U 2 cana3ok (ogHu AnAa
BEPTUKaNIbHOTO MepemMelleHns 1 OTOOPTOBKW, a BTOPOW AJIA TPYHTOBaHWA).
Mo3Bonser o6pabaTbiBaTb KOXYXWM pPasfvyHOi AnuHbl. Bce dyHKUuun
ynpasnsaotca K, pabounit  LUKA  MNONHOCTbIO aBTOMATUYECKUN 1
NPOrpamMMmUpPyeTCA C NMOMOLLbIO CEHCOPHOro 3KpaHa. CTaHOK MpuBOAUTCA B
LencTBMe 6eClieTOYHbIMU CEPBOABUraTeNAMU 1 ocHalyeH YTMY anangeansHon
KOHLIEHTPMYECKO/ 06paboTKN AeTanel U CHUXKEHVSA BPEMEHU BbIMONHEHNA
uMkna. CTaHKM MOryT ObiTb OCHALUeHbl LUArOBbIMY aBTOMATUYECKMMU
3arpy3sunkamm.
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BOROATRICI

Beading Machines Bordeuses

Bordelmaschinen OnaHue3arn6oyHble CTaHKK

BORDATRICE VERTICALE ELETTRICA A TRE MANDRINI AUTOMATICA Mod. TBVA 800

EN AUTOMATIC ELECTRIC VERTICAL BEADING MACHINE WITH THREE SPINDLES

DE AUTOMATISCHE VERTIKALE ELEKTRISCHE BORDELMASCHINE MIT DREI SPINDELN

FR BORDEUSE VERTICALE ELECTRIQUE A TROIS BROCHES AUTOMATIQUE

RU SNEKTPUYECKMIM ABTOMATUYECKIIA BEPTUKAJIbHbI ONTAHLIE3ATMBOYHDBIV CTAHOK C TPEMSA WNWHAENAMU
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E costruita con un nuovo concetto brevettato di formatura a rulli in sostituzione dello stampaggio o della tornitura a
lastra ed esegue inoltre le operazioni di punzonatura del foro, etichettatura con codice a barre, arricciatura del bordo.
Peculiarieta del sistema & la formatura in un unico passaggio della parete verticale tramite rullatura partendo da disco
pretranciato. Lelevata precisione del pezzo elimina la necessita di successive operazioni di rifilatura o di tranciatura.
Lavora su dischi in alluminio e acciaio fino a Tmm di spessore. La macchina & completa di un sistema automatico di
disimpilatura dischi, lubrificatura e trasferimento dei pezzi fra le varie stazioni.

EN - It is built according to a new patented roll forming concept, replac-
ing molding or spin-forming and it also carries out operations such as hole
punching, labeling with barcode, edge curling. A specific feature of this sys-
tem is represented by the single-step forming of the vertical wall by rolling
starting from a pre-cut disc. The high precision of the piece eliminates the
need for subsequent trimming or shearing operations. It processes aluminum
and steel discs being up to T mm thick. The machine is equipped with an au-
tomatic system for destacking the discs, lubricating and transferring the piec-
es among the various stations.

FR - Cette machine a été congue avec un nouveau concept de profilage par
rouleaux en remplacement du moulage ou du tournage par planche. Cette
machine effectue également les opérations de poingonnage d'orifice, éti-
quetage avec code a barres, profilage du bord. La particularité du systeme
est le formage dans une seule étape de la paroi verticale, par roulage a partir
d’un disque pré-coupé. La haute précision de la piéce élimine le besoin des
suivantes opérations pour détourer ou découper. La machine travaille sur dis-
ques en aluminium et acier jusqu’a 1 mm d‘épaisseur. La machine est équipée
d’un systéme automatique de désempilage des disques, de lubrification et de
transfert des piéces parmi les différentes stations.

DE - Die Maschine ist nach einem neuen, patentierten Konzept gebaut, das
den Einsatz von Formungswalzen anstelle von Platten fiir die Formung bzw.
das Drehen der Werkstlicke vorsieht. Sie dient auerdem zum Lochstanzen,
zur Applikation von Etiketten mit Strichcode und zum Rundbiegen des Werk-
stiickrandes. Die Besonderheit des Systems ist, dass die Formung in einem
einzigen Durchlauf der vertikalen Wand mittels Rollbiegen stattfindet, wobei
das Ausgangsprodukt zugeschnittene Scheiben sind. Dank der auBerst
prazisen Bearbeitung des Werkstiicks sind keine weiteren Bearbeitungss-
chritte zum Beschneiden oder Abscheren erforderlich. Die Maschine ist fir
die Bearbeitung von Scheiben aus Aluminium bzw. Stahl mit einer Stéarke von
bis zu 1 mm konzipiert. Sie ist mit einem automatischen System fiir die Entsta-
pelung der Scheiben, die Schmierung und den Transfer der Werkstiicke von
einer Station zur ndchsten ausgestattet.

RU - CraHOK CKOHCTpyMpOBaH COrnacHO HOBOW 3amnaTeHTOBaHHOMN
KoHLenuuy GopmMoBaHMA Ha BasblLiaX, KOTOPOE 3aMeHsAEeT COO0MN MTbe Mog
[laBrieHremM unm obpaboTKy Ha TOKapHO-AaBWIIbHOM CTaHKe. Kpome Toro,
Ha CTaHKe BO3MOXHO BbIMONIHEHNE MapPKUPOBKM OTBEPCTUN, HaHeceHue
WTPUXKOAQ, rpyHTOBaHue dnaHueB. OCOBEHHOCTbIO CUCTeMbl ABAAETCA
dopmoBaHVe 3a OOUH MPOXOA BEPTMKANIbHOW CTEHKWU MyTeM BasibLeBaHUA
npeaBaputenibHO GacoOHMPOBAHHOIO AWCKa. Bblcokaa TOYHOCTb AeTanu
YCTpaHAeT HeobXoAUMOCTb B MOCNEAYIOLMX OMnepaumsax no obpeske unm
Bblpybke. O6paboTKa AUCKOB M3 aMtoMUHUA U CTanu TONWMHOW A0 1 MM.
CTaHOK OCHalleH aBTOMaTMYeCKOW CUCTEMON ANIA CHATUA AUCKOB, CMa3Ku 1
nepemMeLLeHna geTanei Mexay pasimuyHbIMU CTaHLUAMM.

TBVA 800

IT @ min lavorabile

EN Min. workable @

DE Min. @ bearbeitbar

FR @ min usinable

RU Mun. o6pabatbisaembiin @

250 mm

IT @ max lavorabile

EN Max. workable @

DE Max. @ bearbeitbar

FR @ max usinable

RU Makc. o6pabatbizaembiit @

800 mm

IT Altezza max della parete verticale

EN Max. height of the vertical wall

DE Max. Héhe der vertikalen Wand

FR Hauteur maximale de la paroi verticale
RU Makc. BbicoTa BepTrkanbHoil CTeHKM

76 mm
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BOROATRICI

Beading Machines Bordeuses
Bordelmaschinen ®naHue3zarnbouHbie CTaHKK

BORDATRICE VERTICALE PER MANTELLI CILINDRICI Mod. BV 800/3 - BV 1260/5
PER LA PRODUZIONE DI VENTILATORI INDUSTRIALI BV 1600/5

EN ELECTRIC VERTICAL BEADING MACHINE FOR CYLINDRICAL SHELLS FORTHE PRODUCTION OF INDUSTRIAL FANS

DE VERTIKALE ELEKTRISCHE BORDELMASCHINE FUR ZYLINDERFORMIGE MANTEL FUR DIE HERSTELLUNG VON |
NDUSTRIELLEN VENTILATOREN

FR BORDEUSE VERTICALE ELECTRIQUE POUR MANTEAUX CYLINDRIQUES POUR LA PRODUCTION DE VENTILATEURS
INDUSTRIELS

RU DJTEKTPUYECKUIA BEPTUKAJTbHBIA OJIAHLIE3ATMBOYHbBIN CTAHOK A8 UMNNHOPUYECKMX KOXKYXOB 414
NMPON3BOACTBA NMPOMBILLNIEHHBIX BEHTUJTATOPOB
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Macchina verticale per la flangiatura a 90°, flangiatura con raggio R max = 50 mm, eventuale piega del bordo a 30°
punzonatura con messa in fase dei fori. Diametri lavorabli da (250) 315 mm a 1600 mm; spessore max 5 mm per materiale
R =400 N/mm? e 3 mm per acciaio inox R= 700 N/mm?2 Macchina azionata da servomotori brushless e dotata di CN per

una perfetta esecuzione dei pezzi ed un ridotto tempo ciclo.

EN - Vertical machine for 90° flanging, flanging with max. radius R = 50 mm,
possible edge folding at 30° punching with phasing of the holes. Workable
diameters ranging from (250) 315 mm to 1600 mm; max. thickness 5 mm for
material R=400 N/mm? and 3 mm for stainless steel R=700 N/mm?2 Machine
driven by brushless servomotors and equipped with NC for a perfect execu-
tion of the pieces and a reduced cycle time.

FR - Machine verticale pour le bridage a 90°, bridage avec radius R max = 50
mm, éventuelle pliure a 30°%; poinconnage avec phasage des trou. Diamétres
usinables de (250) 315 mm a 1600 mm; épaisseur maxi 5 mm pour matériau
R =400 N/mm? et 3 mm pour acier inoxydable R = 700 N/mm?. Entrainement
par servomoteurs sans balais et équipée de CN pour un travail parfait des
pieces et un temps de cycle réduit.

IT @ min lavorabile

EN Min. workable @

DE Min. @ bearbeitbar

FR @ min usinable

RU MuH. o6pabatbiBaembiit @

DE - Vertikale Maschine fiir das Bordeln von 90°-Flanschen mit max. Radius R
=50 mm; eventuelles Biegen des Randes um 30°% Lochstanzen mit Synchro-
nisierung der Locher. Bearbeitbare Durchmesser von (250) 315 mm bis 1600
mm, max. Starke 5 mm bei Materialfestigkeit R = 400 N/mm? und 3 mm fr
Edelstahl R = 700 N/mm?, Birstenlose Antriebsmotoren und NC-Steuerung
furr eine perfekte Bearbeitung der Werkstiicke bei minimalen Zykluszeiten.

RU - BepTrKanbHbIn CTaHOK AN dnaHueBaHuUaA nog yrnom 90°, dnaHueBaHus ¢
paguycom R max=50Mm, 3arnbaHms KpomMok Ha 30°% NPo6MBKYM 1 GpasnpoBaHms
oTBepcTuin. lnametp 06paboTky oT (250) 315 MM o 1600 MM; MaKC. ToNLWMHa
5 mMm B crlyyae matepuana R = 400 H/mMm? 1 3 Mm B ciyyae HepxaBetoLler
ctann R = 700 H/mm?. CtaHOK mprBOAMTCA B [elCTBUE 6ecCLieTOYHbIMU
cepBofBuraTensamMmmn 1 ocHaleH UMY ana npeanbHoi o6paboTky feTtanein u
CHWKEHWNSA BPEMEHU BbINONHEHNA LUMKNa.

BV 800/3 BV 1260/5 BV 1600/5

250 mm 250 mm 315 mm

IT @ max lavorabile

EN Max. workable @

DE Max. @ bearbeitbar

FR @ max usinable

RU Makc. o6pabatbisaembiii @

800 mm 1260 mm 1600 mm

IT @ foro max

EN Max. hole @

DE Max. @ vom Loch
FR @ orifice max

RU Makc. @ oteepctuis

15mm 15mm 18 mm

IT Spessore max di taglio

R =400 N/mm2 (700 N/mm?)
EN Max. cutting thickness

R =400 N/mm2 (700 N/mm?)
DE Max. Schnittstérke

R =400 N/mm2 (700 N/mm?)
FR Max épaisseur de découpe
R =400 N/mm2 (700 N/mm?)
RU Makc. TonwmHa pesku

R =400 H/mm? (700 H/mm?2)

3(2) mm 5(3) mm
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BOROATRICI

Beading Machines Bordeuses

Bordelmaschinen OnaHue3arn6oyHble CTaHKK

BORDATRICE DISCHI Mod. TBD 1000
EN DISC BEADING MACHINE

DE BORDELMASCHINE FUR SCHEIBEN

FR BORDEUSE A DISQUES

RU OJTAHLIE3ATMBOYHbIA CTAHOK A1 ANCKOB
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Adatta alla lavorazione del bordo di dischi di lamiera per ottenere flange di altezza max 30 mm oppure un’ulteriore
bordatura esterna o interna per uno sviluppo totale max. di 30 mm.

EN - Suitable for processing the edge of sheet metal discs in order to obtain
flanges with a max. height of 30 mm or an additional outer or inner beading
for a total development of max. 30 mm.

FR - convient au traitement des bords de disques en tole pour obtenir des
brides d'une hauteur maximale de 30 mm ou un bordage extérieur ou in-
térieur supplémentaire pour un développement total de max. de 30 mm.

DE - konzipiert fir die Randbearbeitung von Blechscheiben, bei der Flan-
schen mit einer max. Hohe von 30 mm bzw. ein zuséatzlicher externer oder in-
terner Rand mit einer Gesamtlange von max. 30 mm erzeugt werden kénnen.

RU -npepHasHayeH gns 06paboTKM KPOMOK AVCKOB M3 TMCTOBOTO MeTasna ans
co3fjaHuna ¢GnaHUEB C MAaKCMMasbHON BbICOTOM 30 MM WM AOMONHUTENBHOW
BHELLHel U BHYTPEeHHel KPOMKM C 06LLei MaKc. AnrHon 30 MM.

TBD 1000

IT @ min lavorabile

EN Min. workable @

DE Min. @ bearbeitbar

FR @ min usinable

RU MuH. o6pa6atbiaembiit @

340 mm

IT @ max lavorabile

EN Max. workable @

DE Max. @ bearbeitbar

FR @ max usinable

RU Makc. o6pabatbisaembiii @

1000 mm

A

30 mm

B

20 mm

C

5mm

IT Spessore max lavorabile
R=400 N/mm?

EN Max. workable thickness
R=400 N/mm?

DE Max. berarbeitbare Starket
R=400 N/mm?

FR Epaisseur max usinable

R =400 N/mm?

RU Makc TonwmHa 06pa6otkm
R=400 H/mm?

2mm
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RIFIEATRICI - BORODATRICIA LAME MOTORIZZATE

Trimming And Beading Machines With Motorized Blades

Bordel- Und Sickenmaschinen Mit Motorisierten Klingen

RIFILATRICI-BORDATRICI ELETTRICHE A LAME MOTORIZZATE

Détoureuses Bordeuses A Lames Motorisées
O6pe3Hble OraHue3arnbouHble CraHkn C
MoTopur3zoBaHHbIMY [ncKamum

Mod. TRP2

EN ELECTRIC TRIMMING AND BEADING MACHINES WITH MOTORIZED BLADES
DE ELEKTRISCHE BESCHNEIDE- UND BORDELMASCHINE MIT MOTORISIERTEN KLINGEN
FR DETOUREUSE BORDEUSE ELECTRIQUE A LAMES MOTORISEES

RU 3JTIEKTPUYECKME OBPE3HbIE OJTAHLIE3ATIBOYHbBIE CTAHKM C MOTOP30OBAHHbBIMW ANCKAMW

Nella versione standard:

In the standard version:

Spezifikationen der Standardausfiihrung:
Dans la version standard:

B ctaHpapTHOI Bepcum:

IT Spessore max di lavoro R=400 N/mm? (700 N/mm?)
EN Max. working thickness R=400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Arbeitsstarke R=400N/mm? (700N/mm?)

FR Max épaisseur de travail R = 400 N/mm? (700 N/mm?)
RU Makc. pa6ouas TonwmHa R=400 H/mm? (700 H/mm?)

3(2)

IT Velocita di taglio

EN Cutting speed

DE Schnittgeschwindigkeit
FR Vitesse de découpe

RU Ckopoctb pesku

10-20m/1

IT Incavo (passaggio max flangia)

EN Groove (max. flange opening)

DE Hahlung (max. Durchgang Flansch)
FR Creux (passage max de bride)

RU Otsepctue (Makc. kanan ¢pnaHua)

175mm

Le rifilatrici-bordatrici a lame motorizzate rifilano e
bordano pezzi di forma e dimensioni svariate, tondi e
poligonali, senza l'ausilio di dime. La rifilatura e bordatura
si eseguono con due coltelli motorizzati e con un asse
elettronico idoneo ad esercitare la dovuta pressione di
lavoro controllata dal CN della macchina.

Le dimensioni delle macchine variano al variare dei pezzi
e si possono eseguire anche in versione speciale.

EN - The trimming and beading machines with motorized blades trim and
bead pieces of various shapes and sizes, round and polygonal, without the
aid of any templates. The trimming and beading is carried out with two mo-
torized blades and with an electronic axis suitable to apply the required pro-
cessing pressure controlled by the machine NC.

The dimensions of the machines vary according to the ones of the pieces and
special versions can also be produced.

DE - Die Beschneide- und Bordelmaschinen mit motorisierten Klingen
beschneiden und bordeln runde und polygonale Formteilen verschiedener
GroBe ohne den Einsatz von Schablonen. Das Beschneiden und das Bordeln
werden mit zwei motorisierten Messern und durch eine elektronisch arbeit-
ende Achse durchgefiihrt, die von der NC-Steuerung der Maschine gesteuert
wird und in der Lage ist, den benétigten Bearbeitungsdruck auszuiiben.

Die Abmessungen der Maschine sind ja nach zu bearbeitenden Werkstiicken
unterschiedlich; es besteht die Moglichkeit zur Herstellung von Sonderaus-
fihrungen.

FR - Les détoureuses-bordeuses a lames motorisées détourent et bordent des
piéces de forme et de taille variées, rondes et polygonales, sans I'aide de gab-
arits. Le détourage et le bordage sont réalisés avec deux lames motorisés et
avec un axe électronique adapté pour exercer la pression de travail requise
controlée par la machine CN.

Les dimensions des machines varient lorsque les piéces varient et peuvent
également étre fabriquées dans une version spéciale.

RU - O6pe3sHble $pnaHLe3arnboUHble CTaHKN C MOTOPM30BaHHbIMY ANCKaMU
obpe3aloT 1 0OTOOPTOBLIBAIOT AETaNN PasfiniHbIX POPM 1 pasMepoB, Kpyron
U MHOroyrosibHo ¢opmbl, 6e3 ncrnonb3oBaHua wWwabnoHos. Obpeska u
OTOOPTOBKA OCYLLECTBAAIOTCA ABYMSA MOTOPK30BAHHbBIMY HOXXaMW, NCMONb3yA
3MEKTPOHHYI0 OCb, obecrneumBarollyio Heobxogumoe pabouee AaBneHuve,
ynpaenaemoe UIMY ctaHKa.

Pa3Mepr CTaHKa MEHAKTCA B 3aBUCMMOCTU OT pa3mepa ,quane|7| N BO3MOXHO
N3roToBJIEHNE TaKXKe cneumnanbHbIX Bepcvu7|.
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RIFILATRICI-BORDATRICI A LAME MOTORIZZATE

CON MANDRINO FOLLE
EN TRIMMING AND BEADING MACHINES WITH MOTORIZED BLADES AND IDLE SPINDLE
DE BESCHNEIDE- UND BORDELMASCHINEN MIT MOTORISIERTEN KLINGEN MIT LOSSPINDEL
FR DETOUREUSES BORDEUSES A LAMES MOTORISEES AVEC MANDRIN NEUTRE
RU OBPE3HbIE OJIAHLIE3ATMBOYHbIE CTAHKM C MOTOPV30BAHHBIMU ANCKAMU C XONOCTbIM LUMUHAENEM

T i

- {1 T
1T

g i gl

Mod. TBV1800/4

1|
- | ; -
@ I 1 T I [ty i

Le rifilatrici-bordatrici a lame motorizzate rifilano e bordano pezzi di grandi dimensioni di forma e dimensioni svariate,
con l'ausilio di dime (portapezzi) utilizzando delle lame e dei rulli motorizzati. Peculiarita del sistema e che abbiamo
la stessa velocita periferica al variare delle dimensioni, non c’e bisogno di motorizzare il mandrino con coppie elevate,
minor consumo rispetto alle bordatrici tradizionali, maggior qualita di taglio e di bordatura e perfetta concentricita

della lavorazione dovuta alle dime.

Le dimensioni delle macchine variano al variare dei pezzi e si possono eseguire anche in versione speciale.

EN - The trimming and beading machines with motorized blades trim and bead
large size pieces of various shapes and dimensions, with the aid of workpiece
holding templates, using blades and motorized rollers. A specific feature of this
system is represented by the fact that the same peripheral speed is granted also
when the dimensions change; there is no need to motorize the spindle with high
torques, so it is possible to attain a lower consumption compared to traditional
beading machines, a higher cutting and beading quality, as well as a perfect con-
centricity of the processing thanks to the templates.

The dimensions of the machines vary according to the ones of the pieces and
special versions can also be produced.

FR - Les détoureuses-bordeuses a lames motorisées détourent et bordent des
pieces de forme et de taille variées, avec 'aide de gabarits (porte-pieces) util-
isant des lames et des rouleaux motorisés. La particularité du systeme est que
nous avons la méme vitesse périphérique que les changements de taille; il n'est
pas nécessaire de motoriser la broche avec des couples élevés, une consomma-
tion plus faible qu'avec les bordeuses traditionnelles, une meilleure qualité de
découpe et bordage et un parfait caractére concentrique de I'usinage grace aux
gabarits.

Les dimensions des machines varient lorsque les pieces varient et peuvent égale-
ment étre fabriquées dans une version spéciale.

Nella versione standard:

In the standard version:

Spezifikationen der Standardausfiihrung:
Dans la version standard:

B ctaHpapTHOI Bepcum:

DE - Die Beschneide- und Bordelmaschinen mit motorisierten Klingen beschnei-
den und bordeln groBRe Werkstiicke mit unterschiedlichen Formen und Abmessun-
gen. Bei der Bearbeitung kommen Schablonen (Werksttickhalter) und motorisierte
Klingen und Walzen zum Einsatz. Das System zeichnet sich durch die konstant
bleibende Umfanggeschwindigkeit bei unterschiedlichen Abmessungen aus - es
besteht keine Notwendigkeit, die Spindel mit hohen Drehmomenten anzutreiben.
Der Energieverbrauch istim Vergleich zu herkémmlichen Bérdelmaschinen gering-
er, die Qualitdt des Schnitts und der Bordelbearbeitung hoher und die Konzen-
trizitat der Bearbeitung dank der Schablonen perfekt.

Die Abmessungen der Maschine sind ja nach zu bearbeitenden Werkstlicken un-
terschiedlich; es besteht die Moglichkeit zur Herstellung von Sonderausfiihrungen.

RU - O6pe3Hble ¢pnaHLe3arnbouHble CTaHK/W C MOTOPW30BaHHbIMY AVCKamMU
0bpe3aloT 1 OTOOPTOBLIBAIOT KpynHOrabapuTHble AeTanui pPasinuHbiX (popm
M pa3MepoB, KPYriOW M MHOTOYrofbHOM (OpMbl, MCMONb3yA LAGNOHbI
(neTanepepkatenu), NPUBOAHbIE HOXW U PONKKK.. OCOGEHHOCTBIO CUCTEMbI
ABNAETCA OAMHAKOBAA NeprdepuinHan CKOPOCTb NPV N3MEHEHN Pa3MePOB, HET
HeobXoAVMOCTU VCMONb30BaTb MPVIBOJ, LWUNVHAENA C MOBbILUEHHBIM KPYTALMM
MOMEHTOM, obecrneuvBaeTca Gonee HK3Koe MOTPebneHne Mo CPaBHEHUIO C
06bI4HbIMU (riaHLLe3arnboUHbIMI CTaHKaMK, 6osiee BbICOKOe KauecTBO pesku 1
OTOOPTOBKM 1 AearnbHaA KOHLEHTPUYHOCTb 06paboTKy 6naropapsa WwabsnoHam.

Pa3mepb| CTaHKa MEeHAIOTCA B 3aBUCMMOCTU OT pasmMepa feTanein N BO3MOXHO
MN3roToBneHNe Takxe crneynanbHbIX Bepcwh.

IT Spessore max di lavoro R=400 N/mm? (700 N/mm?)
EN Max. working thickness R=400 N/mm? (700 N/mm?)
DE Max. Arbeitsstarke R=400N/mm? (700N/mm?)

FR Max épaisseur de travail R = 400 N/mm? (700 N/mm?)
RU Makc. pa6ouas TonwmHa R=400 H/mMm? (700 H/mm?2)

4(3)

IT Diametro massimo del pezzo

EN Maximum piece diameter

DE Maximaler Werkstiickdurchmesser
FR Diamétre max de la piéce

RU MakcumanbHbiit guametp getanu

1800 mm
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PRESSE OLEODINAMICHE E MECCANICHE SPECIALI

Mechanical And Hydraulic Presses
Olhydraulische Und Mechanische Pressen

PRESSE SPECIALI OLEODINAMICHE
A COLLO DI CIGNO

EN SPECIAL C-FRAME HYDRAULIC PRESSES

DE SPEZIELLE OLHYDRAULISCHE C-GESTELL PRESSEN
FR PRESSES SPECIALES HYDRAULIQUES COL DE CYGNE
RU ' PABJTIMYECKWUE N MEXAHUYECKWE MPECCHI

Presses Hydrauliques Et Mécaniques
lmapasnnyeckne N MexaHuuyeckue lMpeccol

Mod. TPI-CC-250 - TPI-CC-500
TPI-CC-1000 - TPI-CC-1250
TPI-CC-1600 - TPI-CC- 2500

Le presse oleodinamiche speciali a collo di cigno TIMAC sono costruite su specifica richiesta del cliente e possono es-
sere a semplice effetto, doppio e triplo effetto (per imbutitura); inoltre con piano mobile inferiore anziché superiore
(lavorazioni dal basso verso l'alto).

EN - The TIMAC C-Frame special hydraulic presses are built according to
the customer specific request and can feature a single, double and triple
effect function (by deep drawing); moreover, they can be equipped with
a lower movable surface instead of an upper one (processing from the
bottom to the top).

FR - Die speziellen 6lhydraulischen C-Gestell Pressen von TIMAC sont con-
struites selon la demande spécifique du client et peuvent étre a simple
effet, double et triple effet (par étirage); de plus, avec un dessous mobile
inférieur au lieu d’un dessous supérieur (travail de bas en haut).

IT Forza

EN Force
DE Kraft
FR Force
RU Cuna

250 kN 500 kN

1000 kN

DE - Die speziellen &élhydraulischen Schwanenhalspressen von TIMAC
werden gemal den Bedurfnissen des Kunden konstruiert und kénnen
mit einfach-, doppelt- und dreifach-wirkendem Zylinder (zum Tiefziehen)
und einem verfahrbaren Untertisch anstelle des Obertischs ausgestattet
werden (fiir Bearbeitungen von unten nach oben).und der Bérdelbearbe-
itung hoher und die Konzentrizitdt der Bearbeitung dank der Schablonen
perfekt.

Die Abmessungen der Maschine sind ja nach zu bearbeitenden Werk-
stlicken unterschiedlich; es besteht die Moglichkeit zur Herstellung von
Sonderausfiihrungen.

RU - CneuwvanbHble ruppasnuuyeckme npeccbl ¢ C-o06pasHON CTaHWHOWM
n3rotoBneHbl komnaHven TIMAC B COOTBETCTBUM CO cneundukaymen
3aKa3umMka U MOryT OGblTb OJUHOYHOrO, ABOVIHOTO U TPONHOrO AENCTBUA
(ANA BbITAXKN); @ TaKXKe C HUXKHEN NOABMXKHONM Nnatpopmoir, B oTimumne ot
BepxHeil (06paboTka CHU3Y BBEPX).

TPI-CC-250 TPI-CC-500 TPI-CC-1000 TPI-CC-1250 TPI-CC-1600 TPI-CC-2500

1250 kN 1600 kN 2500 kN
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Presse Speciali Meccaniche a Collo di Cigno

EN Special Mechanical C-Frame Presses

DE Spezielle Mechanische C-Gestell Pressen

FR Presses Speciales Mecaniques Col De Cygne

RU CneynanbHbie MexaHnueckue npeccbl Mpeccbl C C-O6pasHon CTaHUHON

Mod. TPM-CC 1000

PRESSE SPECIALI MECCANICHE A COLLO DI CIGNO

EN SPECIAL MECHANICAL C-FRAME PRESSES

DE SPEZIELLE MECHANISCHE C-GESTELL PRESSEN

FR PRESSES SPECIALES MECANIQUES COL DE CYGNE

RU CNELUMANbHBIE MEXAHUYECKME NPECChI NPECChI C C-OBPA3HOW CTAHUHOW

Sono delle presse meccaniche ad alta rigidita, precisione che
permettono di eseguire delle tranciature anche con stampi non guidati
da colonne. Sono indicate per le forature di lamiere per serbatoi GPL e
per tutte le lavorazioni in cui venga richiesta alta rigidita della macchina

e bassissima flessione dei piani con carico massimo di lavoro.

EN - These mechanical presses feature a
high stiffness and accuracy, which allow
performing shearing operations even with
non-column-guided molds.

They are suitable for drilling sheet metals
for LPG tanks and for all machining opera-
tions where a high stiffness of the machine
and a very low bending of the surfaces un-
der maximum working load are required.

FR - Il s'agit de presses mécaniques a haute
rigidité et précision qui permettent de
réaliser des cisaillements méme avec des
moules non guidés par des colonnes.

Elles conviennent au forage de téles pour
réservoirs de GPL et a toutes les opérations
d’usinage exigeant une rigidité élevée de la
machine et une tres faible flexion des sur-
faces sous une charge de travail maximale.

DE - Diese mechanischen Pressen zeichnen
sich durch eine besonders grof3e Starrhe-
it und hohe Prézision aus, wodurch das
Stanzen mit Werkzeugen moglich ist, die
nicht von Séulen gefiihrt werden.

Sie sind geeignet fir die Lochung von Flus-
siggasbehaltern sowie fir alle Bearbeitun-
gen, die eine grof3e Steifheit der Maschine
und eine sehr hohe Biegefestigkeit der
Tische erfordern.

RU - MexaHuueckmne npeccol, otnmyatomecs
BbICOKOW NPOYHOCTbIO N TOYHOCTb,
NMo3BONAOWEA  BbIMOAHATL  LUTAMMOBKY
[axe nNpW UCMONMb30BaHUM LUTAMMOB, He
HanpaB/iAeMbIX KOJIOHHaMW.

OHM  npepHasHayeHbl AN MPO6VBKK
OTBEPCTMIA B NIUCTOBOM MeTanne  Ans
eMKOCTel CKUXKEeHHOro HedTAHOro rasa u
INA BCeX BMAOB 0OPaboOTKM, Mpu KOTOPbIX
TpebyeTcA BbICOKAA MECTKOCTb CTaHKa U
Yype3BblualHO Masblii NPOrMb NoBepxHocTeln
npv MakcMManbHoOM pabouen Harpyske.
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PRESSE OLEODINAMICHE E MECCANICHE SPECIALI

Mechanical And Hydraulic Presses Presses Hydrauliques Et Mécaniques
Olhydraulische Und Mechanische Pressen lmppasnnueckune N MexaHuyeckue lMpeccol

Mod. TP14-630 - TP14-1000
PRESSE OLEODINAMICHE A 4 COLONNE TP14-1600 - TP14-2500 - TP14-2000

TP14-3000 - TP14-4000

EN 4-COLUMN HYDRAULIC PRESSES

DE OLHYDRAULISCHE PRESSEN MIT 4 SAULEN
FR PRESSES HYDRAULIQUES 4 COLONNES

RU 4-KONNOHHbIE TMAPABTMYECKME MPECChI
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Le presse oleodinamiche a 4 colonne della Timac hanno una elevata rigidita e sono tutte con tiranti precaricati. La slitta
scorre sulle colonne della macchina su apposite bronzine. La base, la testata e la slitta sono costruite in struttura scatolata
elettrosaldata con distensione termica. Solitamente sono a semplice effetto ma possono essere dotate anche del cuscino
premilamiera inferiore. Un contenuto costo rispetto alle macchine a montanti rappresenta un ottimo investimento per la
vostra produzione. Vengono applicate nelle attivita piu disparate dalla produzione di ventilatori industriali, ripari calore,
montaggio di statori/rotori per generatori elettrici, stampaggio/tranciatura in probond tessuti per interni settore auto,
stampaggio componenti elettrici, stampaggio a caldo, imbutitura, stampaggio materie plastiche.

EN -The 4-column hydraulic presses by Timac feature a high stiffness and are all
equipped with pre-charged tie rods. The slide moves on the columns of the ma-
chine on special bushings. The base, the head and the slide are built as an elec-
tro-welded box structure with thermal stress relieve function. They usually feature
asingle effect function, yet they can also be equipped with the lower blankholder
cushion.

Involving a low cost compared to housing machines, these machines represent
an excellent investment for your production. They are applied in the most differ-
ent activities, ranging from the production of industrial fans, heat shields, assem-
bly of stators/rotors for electric generating sets, molding/shearing of probond
fabrics for automotive interiors, molding of electrical components, hot molding,
deep drawing, plastic molding.

FR - Les presses hydrauliques a 4 colonnes de Timac ont une grande rigidité et
sont toutes avec des tirants pré-chargés. La glissiere glisse sur les colonnes de la
machine sur des bagues spéciales. La base, la téte et la glissiere sont construites
dans une structure de boite électrosoudée avec distension thermique. Elles sont
généralement a simple effet mais peuvent également étre équipées d'un coussin
serre-tole inférieur.

Un faible colt par rapport aux machines verticales représente un excellent inves-
tissement pour votre production. Elles sont appliquées dans les activités les plus
diverses de la production de ventilateurs industriels, écrans thermiques, montage
de stators/rotors pour les générateurs électriques, moulage/cisaillement en pro-
bond dans les tissus pour des intérieurs de voiture, le moulage de composants
électriques, estampage a chaud, pressage, estampage matiéres plastiques.

IT Forza

EN Force
DE Kraft
FR Force
RU Cuna

630 kN 1000 kN 1600 kN

DE - Die 6lhydraulischen Pressen mit 4 Saulen von Timac zeichnen sich durch eine
hohe Starrheit aus und sind alle mit vorgespannten Zugstangen ausgestattet. Der
Schlitten lauft an den Séulen der Maschine auf speziellen Bronzelagern. Die Basis,
das Kopfteil und der Schlitten sind in ein elektrisch geschweiltes Gehduse einge-
baut, das am Ende des Schweilverfahrens durch Warmenachbehandlung stabilis-
iert wurde. In der Regel sind sie mit einem einfachwirkenden Zylinder ausgestattet,
es kann aber auch ein unteres Presskissen integriert werden.

Kostengtinstig im Vergleich zu den Pressen mit Standern, ist diese Presse eine sehr
gute Investition fir Ihre Produktion. Die Pressen dieser Serie kommen in den un-
terschiedlichsten Sektoren und Prozessen zum Einsatz: Fiir die Herstellung von in-
dustriellen Ventilatoren, Hitzeschutzvorrichtungen, fiir die Montage von Statoren/
Rotoren fir elektrische Generatoren, zum Formen/Stanzen von ProBond Filterele-
menten flr die Innenausstattung von PKWs, zum Formen von elektrischen Kompo-
nenten, zum Gesenkschmieden, Tiefziehen und Formen von Kunststoffen.

RU - 4-konoHHble ruppaBnnyeckne npeccbl KomnaHuu Timac otnmnyaroTca
BbICOKOW MPOYHOCTHIO, C MpefBapuUTe/IbHbIM HATArOM Ha Bcex TArax. MonsyH
nepemMeLLaeTcs No KOMIOHHaM CTaHKa MOCPeACTBOM CreLManbHbIX BKIAAbILLEN.
OCHOBaHWE, rofloBKa 1 MOJ3yH U3roTOBJIEHbI 13 SIEKTPOCBAPHON KOpo6YaToi
KOHCTPYKLM C KOMMEeHCaLmelt TenoBoro pactsaxeHunsa. O6bIYHO OHU ABNAIOTCA
OMHOYHOIO AENCTBUA, HO MOTYT ObiTb TaK»Ke OCHALLEeHbl HYPKHEN OOXMMHOM
NoAYyLUKOMN.

Hu3Kaa CTOMMOCTb MO CPaBHEHMIO CO CTOEUHBIMU CTaHKaMW MpefcTaBnAeT
CoboV OTNINYHOE BNIOXEHVE B BaLLe NPOV3BOACTBO. OHU MPUMEHSIOTCA B CaMblX
pa3HOO6pa3HbIX 06NACTAX MPOM3BOACTBA MPOMbILLIIEHHBIX BEHTUIATOPOB,
TENNON30NNPYIOLVX LUWTKOB, Y3/I0B CTaTOPOB/POTOPOB ANA SNEKTPUYECKUX
reHepaTopoB, LUTAaMMNOBKW/OOPE3KN TKaHel AnA aBTOMOOWIIbHBIX CanioHOB,
LUTAaMMOBKM 3MIEKTPUYECKNX KOMMOHEHTOB, ropAYeli LITaMMOBKY, BbITAXKY,
LITaMMOBKM VM3[eN1i 13 NNacTMacchl.

TP14-1000 TP14-1600 TP14-2000 TP14-2500 TP14-3000 TP14-4000

2000 kN 2500 kN 3000 kN 4000 kN
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PRESSE OLEODINAMICHE E MECCANICHE SPECIALI

Mechanical And Hydraulic Presses Presses Hydrauliques Et Mécaniques
Olhydraulische Und Mechanische Pressen lmppasnnueckune N MexaHuyeckue lMpeccol

Mod. TPI1600 - TPI12000
TPI12500 - TP13000
TP14000 - TP16000

PRESSE OLEODINAMICHE SPECIALI
A DOPPIO MONTANTE

EN SPECIAL DOUBLE UPRIGHT HYDRAULIC PRESSES

DE MECHANISCHE SONDERPRESSEN MIT DOPPELSTANDER

FR PRESSES MECANIQUES SPECIALES AVEC DOUBLE MONTANT
RU CMELMANBHBIE IBYXCTOEYHBIE MEXAHWYECKWE NPECCHI

“is\%ﬁm\ =

IT Forza

600 TPI12000 TPI12500 TPI3000 TP14000 TP16000
EN Force

DE Kraft 1600 kN 2000 kN 2500 kN 3000 kN 4000 kN 6000 kN
FR Force
RU Cuna




PRESSA TRANSFER A 2 SLITTE, 11 STAZIONI

EN 2-SLIDE TRANSFER PRESS, 11 STATIONS
DE TRANSFERPRESSE MIT 2 SCHLITTEN, 11 STATIONEN
FR PRESSE A TRANSFERT A 2 GLISSIERES, 11 STATIONS

Industrial Technologies

Mod. TPM 250T - TPM 300T
TPM 400T

RU MHOTONO3MLMOHHbIN MPECC C 2-MA NOI3YHAMMU, 11 CTAHLMAMY

Le presse meccaniche transfer Timac possono essere dotate di transfer a 2 assi a comando meccanico incluso estrattori
inferiori azionati da camme meccaniche ed eventuale doppia slitta esterna per la tranciatura a zig-zag del materiale.
Sono costruite con alberi longitudinali che permettono un elevato carico sbilanciato fra le varie stazioni della pressa;
disponibili anche nella versione ad alberi frontali. Possono anche essere costruite nella versione con transfer elettronico
a2 o3 assi. Le dimensioni ed il numero di stazioni vengono eseguite a seconda degli stampi del cliente. Indicate per la
produzione di flange per vasi ad espansione e stampaggio in transfer in genere con elevate cadenze produttive

EN The transfer mechanical presses by Timac can be equipped with 2-axis
transfer with mechanical control including lower extractors driven by me-
chanical cams and possibly a double external slide for zig-zag shearing of the
material. They are built with longitudinal shafts that allow a high unbalanced
load between the various press stations; also available in the version with
front shafts. They can also be built in the version with 2- or 3-axis electronic
transfer. The size and number of stations are manufactured according to the
customer’s dies. Suitable for the production of flanges for expansion vessels
and transfer molding in general, with high production rates.

FR - Les presses mécaniques a transfert Timac peuvent étre équipées d’'un
transfert a deux axes avec commande mécanique, y compris des extracteurs
inférieurs entrainés par des cames mécaniques et une éventuelle double
glissiére extérieure pour le cisaillement en zigzag du matériau. Elles sont con-
struites avec des arbres longitudinaux permettant une forte charge déséquili-
brée entre les différents postes de la presse; également disponible dans la
version avec des arbres avant.

Elles peuvent également étre construites dans la version avec transfert élec-
tronique a 2 ou 3 axes. La taille et le nombre de stations sont effectués en
fonction des outils du client. Elles conviennent a la production de brides pour
vases d'expansion et moulage par transfert en général avec des cadences de
production élevées.

w25
IT Forza

EN Force

DE Kraft 2500 kN 3000 kN 4000 kN

FR Force

RU Cuna

DE - Die mechanischen Transferpressen von Timac kdnnen mit mechanisch
gesteuerten Zweiachs-Transfervorrichtungen komplett mit unteren, von
mechanischen Nocken getriebenen Ausstof3ern ausgestattet werden; au3er-
dem besteht die Mdglichkeit zur Installation eines externen Schlittens zum
Zickzack-Stanzen des Materials. Sie werden mit Langswellen konstruiert, die
sehr hohe unsymmetrische Belastungen zwischen den einzelnen Stationen
der Presse zulassen, und sind auch in der Ausfihrung mit frontalen Wellen er-
héltlich. AuBerdem konnen sie in der Ausfiihrung mit elektronischer Transfer-
vorrichtung mit 2 oder 3 Achsen gebaut werden. Die Abmessungen und die
Anzahl der Stationen werden gemaR den Gesenken des Kunden ausgefiihrt.
Geeignet fiir die Herstellung von Flanschen fiir Expansionsgefale und ge-
nerell zum Formen mit hoher Taktzahl.

RU - MHOronosmuuoHHble MexaHuyeckrie npeccbl Timac MOryT 6biTb OCHaLLEHbI
2-0CeBOW CMCTEMON MepeMelleHVA C MeXaHNYeCKUM yrpaB/eHneMm, BKoYas
HVKHME IKCTPAKTOPbI, MPUBOAUMbIE B ABVKEHME MEXaHUYECKUMU KySlauKamu,
1 NpY HEOOGXOAMMOCTYN ABOVHBIM HapPY»KHbIM MONM3YHOM AJ1si 3Ur3aroobpasHoi
pe3kn maTepuana. B nx KOHCTPYKLMM UMEIOTCA MPOAOSbHbIE Basibl, KOTOpble
CMOCOGHbI  BbiAepPXKaTb MOBbILEHHYI0 HecbanaHCMPOBaHHYIO Harpysky Ha
pasnnyHble CTaHLMMN NPECCa; NPeanaraeTca Tak»Ke UCNosHeHVE C GPOHTaNIbHbIMK
Bafamul.

BO3MOXHO M3TOTOB/EHWE WCMOIHEHUA C 2-X WK 3-X OCEBbIM 31EKTPOHHBIM
nepemeLleHem

Pa3mep 1 KONMYECTBO CTaHUMiA BbIGMPAETC B COOTBETCTBMM CO LUTamMMamu
3aKasuuKa.

MpeaycMoTpeH Ans NPOV3BOACTBA GpaHLEB A4S PaCLUMPUTESIbHBIX COCYLOB 1
MocnefoBaTeNbHOrO MPECCOBAHNA € BbICOKMMU TEMMaMM NPOW3BOACTBA.
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PRESSE OLEODINAMICHE E MECCANICHE SPECIALI

Mechanical And Hydraulic Presses
Olhydraulische Und Mechanische Pressen

PRESSA MECCANICA AUTOMATICA
TRANCIATURA LAMIERINI MAGNETICI

Presses Hydrauliques Et Mécaniques
lmapasnnyeckne N MexaHuuyeckue lMpeccol

Mod. TPN3S

EN AUTOMATIC MECHANICAL PRESS FOR THE SHEARING OF MAGNETIC LAMINATIONS

DE AUTOMATISCHE MECHANISCHE PRESSE ZUM TRENNSCHNEIDEN VON MAGNETBLECH
FR PRESSE MECANIQUE AUTOMATIQUE CISAILLEMENT LAMELLES EN TOLE MAGNETIQUES
RU ABTOMATUYECKI MEXAHUYECKK NMPECC A1 LUTAMNOBKM MATHUTHbIX NICTOB

Queste presse veloci sono dedicate alla tranciatura di lamierini magnetici ed alla produzione di rotori e statori per motori
0 generatori elettrici. Vengono costruite per avere un‘alta produzione ed una tolleranza ristretta di lavorazione per un
perfetto accoppiamento nella realizzazione del pacco oppure per la formazione della “cava” o dell”unghia” sul lamierino
magnetico. La pressa & dotata di un posizionatore a 3 assi elettronici per la movimentazione ed il posizionamento del

lamierino da lavorare gestito da un CN .

EN - These fast presses are dedicated to the shearing of magnetic laminations
and the production of rotors and stators for motors or electric generators.
They are built to provide a high production rate and a strict processing tol-
erance for a perfect coupling in the realization of the package or for the for-
mation of the “groove” or of the “nail” on the magnetic lamination. The press
is equipped with an electronic 3-axis positioning device for moving and posi-
tioning the lamination, managed by a CN.

FR-Ces presses rapides sont dédiées au cisaillement des lamelles en tole mag-
nétiques et a la production de rotors et de stators pour moteurs ou généra-
teurs électriques. Elles sont construites pour avoir une production élevée et
une tolérance d'usinage limitée pour un couplage parfait dans la réalisation
du paquet ou pour la formation de la “cavité” ou de “l'ongle” sur la lamelle en
tole magnétique. La presse est équipée d'un positionneur électronique a 3
axes pour déplacer et positionner la lamelle en tole a usiner gérée par un CN.

DE - Diese Schnellpressen sind fiir das Stanzen von Magnetblechteilen fiir die
Herstellung von Rotoren und Statoren fiir Motoren bzw. elektrische Genera-
toren bestimmt. Sie sind fuir hohe Produktionszahlen und geringe Bearbeit-
ungstoleranzen konstruiert, um eine perfekte Verbindung bei der Herstellung
des Pakets zu gewéhrleisten, bzw. fiir die Formung der,Nut” oder des ,Finger-
nagels” am Magnetblechteil. Die Presse ist mit einer elektronisch gesteuerten
Dreiachs-Positioniervorrichtung fiir den Transfer und die Positionierung des
zu bearbeitenden Blechteils ausgestattet.

RU - 3T GbicTpogercTayowme npecchl NpeAHasHadveHbl 418 LWTamMnoBKy
MarHuUTHbIX JIMCTOB M MPOW3BOACTBA POTOPOB 1 CTAaTOPOB [/1A ABUraTtenei
W 3N1EKTPUYECKMX reHepaTopoB. OHY NpeaHa3HaueHbl 4J18 UCMOJb30BaHMA
B YC/IOBVAX BbICOKOW MPOU3BOAUTENIbHOCTI 1 MasbIM OMYCKaMu 06paboTKu
ona obecreyeHns AeanbHOro COEAVHEHUA NPY U3rOTOBMIEHNMN BIOKOB MM
[N1A CO3LaHMA «Ma30B» WAN «BbICTYMOB» HAa MArHUTHbIX MaacTuHax. Mpecc
OCHaLEH 3-0CEBbIM 3MIEKTPOHHBIM MO3VLVIOHEPOM ANA MepemMelleHns ©
No3uLMOHNPOBaHNsA 06pabaTbiBaeMblxX NUCTOB, yrnpasnsembim YMY.



Industrial Technologies

Mod. TPM 1500 - TPM 2000
TPM 2500 -TPM 3150 - TPM 4000

PRESSE MECCANICHE SPECIALI A DOPPIO MONTANTE

EN SPECIAL DOUBLE HOUSING MECHANICAL PRESSES

DE MECHANISCHE SONDERPRESSEN MIT DOPPELTEM STANDER
FR PRESSES MECANIQUES SPECIALES AVEC DOUBLE MONTANT
RU CMNEUMANBbHbBIE ABYXCTOEYHbBIE MEXAHNYECKWE MPECCHI

Vengono costruite nella versione a semplice o a doppia riduzione, monobiella o con 2 punti di spinta. Sono indicate
nella lavorazione con stampi a passo (per esempio nella produzione di flange ed accessori per vasi ad espansione e scal-
dabagni) e vengono costruite secondo le specifiche degli stampi ed in considerazione dell’energia di lavoro richiesta.

Sono inoltre idonee ad eseguire le lavorazioni di tranciatura od essere integrate con transfer elettronici.

EN They are built in the single or double reduction version, single connection
rod or with 2 thrust points. They are indicated in the processing with step
dies (for example in the production of flanges and accessories for expansion
vessels and water heaters) and are built according to the specifications of the
dies, as well as taking into account the required processing energy. They are
also suitable for executing shearing operations or for being integrated into
electronic transfers.

FR - Elles sont construites en version a simple ou double réduction, mono-
bielle ou avec 2 points de poussée. Elles sont indiquées lors de |'usinage avec
des outils a pas (par exemple dans la fabrication de brides et d'accessoires
pour vases d'expansion et de chauffe-eau) et sont construites selon les spéci-
fications des outils et en tenant compte de I'énergie de travail requise. Elles
sont également adaptées a l'exécution de cisaillement ou a l'intégration avec
des transferts électroniques.

IT Forza

EN Force
DE Kraft
FR Force
RU Cuna

1500 kN 2000 kN

DE - Sie werden in den Ausfiihrungen mit einfacher oder doppelter Unter-
setzung, Einfachpleuel oder mit 2 Schubpunkten konstruiert. Sie sind gee-
ignet fir die Bearbeitung mit Mehrstufengesenken (zum Beispiel fur die
Herstellung von Flanschen und Zusatzteilen von Expansionsgefalen und
Wasserheizern) und werden nach den Spezifikationen der Gesenke und unter
Berlicksichtigung der benotigten Arbeitsenergie konstruiert. AuSerdem sind
sie imstande, Stanzarbeiten auszufiihren und kénnen mit elektronisch ges-
teuerten Transfervorrichtungen ausgestattet werden.

RU - OHu npepnaraloTcd B WCMOMHEHWU C OAVMHOYHBIM VN [BOWHbBIM
pesyKTopoM  BEpCUM  COKpAWEHWs, C OJHWM LIATYHOM WW  ABYMS
yrnopHbiMn  Toukamu. OHU mpefHasHaueHbl Ans 06paboTKM  LWAroBbiX
WITamMMoB (Hanpumep, NpW W3roToBneHWM ¢naHUeB ¥ MPUHABIEXHOCTEN
ANA paclUMpUTENbHbBIX COCYAOB 1 BOLOHAarpeBaTenei) U 13roTaBnvBaloTcA
cornacHo cneymdukayuaM LWTaMnoB M C yyeTom Tpebyemon pabouert
SHeprun. Kpome Toro, Nx MOXHO MCMONb30BaTb AJA JIMCTOBON LITAMMOBKM
WY BCTPanBaTh B aBTOMATUUYECKME CTAHOUHbIE JIHNN.

TPM 2000 TPM 2500 TPM 3150 TPM 4000

2500 kN 3150 kN 4000 kN

a1
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LINEE AUTOMATICHE DI PRODUZIONE

Automatic Lines
Automatische Fertigungslinien

LINEA AUTOMATICA DI APPLICAZIONE FLANGIE FORMATURA COLLARE
SU SEMIGUSCI PER VASI DI ESPANSIONE O PER FONDI SCALDABAGNI

Lignes Automatiques
ABTOMaTU4eckume JInHmm

Mod. TFF - 2M

Esegue in automatico la tranciatura del foro assiale e I'applicazione della flangia. Su richiesta puo eseguire la formatura e
I'alloggiamento valvola su semiguscio. Permette di utilizzare un unico stampo per gusci di diametro diverso. La gestione
delle fasi di lavorazione € completamente automatizzata e interfacciabile con gli impianti a monte e a valle. Produzione

oraria circa 260 calotte/ora.

EN - It performs the shearing of the axial hole and the assembling of the
flange automatically. Upon request, it can perform the forming and the valve
housing on the half-shell. It allows using a single die for shells of different
diameters. The management of the processing steps is completely automated
and can interface with the upstream and downstream systems. Hourly pro-
duction rate of around 260 cover/hour.

FR - Elle effectue automatiquement le cisaillement de trou axial et 'application de
la bride. Sur demande, elle peut effectuer le formage et le placement de la vanne
sur une demi-coque. Elle permet d'utiliser un seul outil pour les coques de dif-
férents diamétres. La gestion des phases d'usinage est entierement automatisée
et peut étre interfacée avec les systémes en amont et en aval. Production horaire
autour de 260 calottes/heure.

DE - Flhrt automatisch das Stanzen des Axialloches und die Anbringung des
Flansches durch. Auf Kundenwunsch kann sie auch dafiir ausgelegt werden, die
Formung und das Einsetzen des Ventils an der Halbschale auszufiihren. Méglich-
keit zum Gebrauch eines einzigen Formwerkzeugs fiir Schalen mit unterschiedli-
chen Durchmessern. Die Verwaltung der Bearbeitungsphasen erfolgt vollautom-
atisch und die Linie kann mit vor- und nachgeschalteten Anlagen verbunden
werden. Produktionsleistung zirka 260 Kappen/Stunde.

RU
ycTaHaBnueaetT ¢naHey. Mo TpeGoBaHWIO BO3MOXHO (GOPMMPOBaHME K

- ABTOMaTMYeCKM BbIMNONHAET LWTaMNOBKY OCEBOro OTBEPCTNA WU

pa3melleHne KnanaHa Ha ABYAOJIbHOM KOXYXe. Mo3BonaeT ncnonb3oBatb

OAVH  WTamn YnpaBneHue

3Tanamu 06pa6OTKVI MONHOCTbID aBTOMaTU3NPOBAHO WU MOXKeT 6bITb

ANA  KOXYXOB  pasfinvyHoro guametpa.

coefnHeHo ¢ 060Opy[OBaHMEM, YCTAHOBIEHHbIM HA BXOAE U Ha BbiXoge.
Mpoun3BOAUTENBHOCTL MPUGAN3UTENBHO 260 KOXKYXOB/uac.



LINEA AUTOMATICA DI APPLICAZIONE FLANGE

Industrial Technologies

Mod. TFFC-CC

FORMATURA COLLARE SU FONDI DI SCALDABAGNI
EN AUTOMATIC LINE FOR ASSEMBLING FLANGES ON WATER HEATER COVERS
DE AUTOMATISCHE LINIE FUR DIE ANBRINGUNG VON FLANSCHEN AN KAPPEN FUR WASSERHEIZER
FR LIGNE AUTOMATIQUE D’APPLICATION DE BRIDES SUR CALOTTES DE CHAUFFE-EAU
RU ABTOMATUYECKAA INHNA YCTAHOBKW OJTAHLIEB HA KOXKYXM BOOOHATPEBATEJIEV

La linea esegue in automatico su fondi il foro assiale, I'applicazione di una flangia su foro ed eventuali fori per raccordi.
La gestione € completamente automatizzata e consente di interfacciare la linea con gli impianti a monte e a valle. Le
operazioni sono gestite da un PLC. Produzione oraria circa 330 pezzi/ora.

EN -This line performs the axial hole on the cup, the assembling of a flange
on the hole, as well as any holes for fittings, automatically. The management
is fully automated and allows interfacing the line with upstream and down-
stream systems. The operations are managed by a PLC. Hourly production rate
of around 330 pieces/hour.

FR - La ligne exécute automatiquement sur les fonds le trou axial, 'application
d’une bride sur le trou et d'éventuels trous pour les raccords. La gestion est en-
tiérement automatisée et permet d'interfacer la ligne avec les systemes en amont
eten aval. Les opérations sont gérées par un automate. Production horaire autour
de 330 piéces/heure.

DE - Die Maschine ist dafiir ausgelegt, automatisch das Axialloch an Kappen, ein-
en Flansch auf dem Loch und eventuelle Lécher fiir Anschlussstiicke auszufiihren.
Die Verwaltung erfolgt vollautomatisch und die Linie kann mit vor- und nachges-
chalteten Anlagen verbunden werden. Die Arbeitsphasen werden durch eine SPS
gesteuert. Produktionsleistung zirka 330 Werkstticke/Stunde.

RU - JluHnA aBTOMaTMyecKn npobuBaeT B KOXKyXax OCEBOe OTBepCTue,
yCTaHaBnMBaeT dpniaHel Ha 3TO OTBEPCTUE 1 MOATroTaBIMBaeT HEOOXOANMbIe
OTBepCTUA ANA COeAVHEHWN. YnpaBneHne MOJIHOCTbIO aBTOMaTU3VPOBaHO
1 MO3BONAET COEAVHUTb JIMHUIO C O6OPYyAOBaHUEM, YCTaHOBNEHHbIM Ha
Bxofe 1 Ha Bbixoge. Onepaunn ynpasnatotca NJIK. MpounssBogutenbHOCTb
npubnusntenbHo 330 wr./yac.
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LINEE AUTOMATICHE DI PRODUZIONE

Automatic Lines

Automatische Fertigungslinien

Lignes Automatiques

ABTOMaTU4eckume JInHmm

LINEE AUTOMATICHE DI PRODUZIONE VASI ESPANSIONE PIATTI

EN AUTOMATIC PRODUCTION LINES OF FLAT EXPANSION VESSELS

DE AUTOMATISCHE LINIEN FUR DIE HERSTELLUNG VON FLACHEN EXPANSIONSGEFASSEN

FR LIGNES AUTOMATIQUES DE PRODUCTION VASES D'EXPANSION PLATS

RU ABTOMATUYECKWE NNHWUW AN1A MTPOU3BOACTBA MITOCKUX PACLLMPUTEJIbHBIX COCYAOB

I i |

Sono delle linee completamente automatiche dedicate alla produzione di vasi ad espansione piatti circolari e rettango-
lari con capacita da 8 -12-18-24-35 It. Comprendono sia la formatura dei semigusci che I'assemblaggio del vaso tramite
aggraffatura meccanica inclusa la membrana interna, il manicotto, la valvola e le eventuali staffe di ancoraggio.

Produzione oraria circa 220 vasi assemblati/ora.

EN - These are fully automatic lines dedicated to the production of circular
and rectangular flat expansion vessels with capacities of 8-12-12-24-35 It.
They include both the forming of the half-shells and the assembling of the
vessel by mechanical crimping including the inner membrane, the sleeve, the
valve and any anchoring brackets.

Hourly production rate of around 220 assembled vessels/hour.

FR - Ce sont des lignes entiérement automatiques dédiées a la production de
vases d'expansion plats circulaires et rectangulaires d’'une capacité de 8-12-18-
24-35 It. Elles comprennent a la fois la formation des demi-coques et I'assemblage
du vase par sertissage mécanique, y compris lamembrane interne, le manchon, la
vanne et toutes les brides d’ancrage.

Production horaire autour de 220 vases assemblés/heure.

DE - Die vollautomatisierten Linien sind fiir die Herstellung von runden und
rechteckigen, flachen Expansionsgefal3en mit einer Kapazitdt von 8 -12-18-24-
35 It. bestimmt. Sie umfassen sowohl die Formung der Halbschalen als auch die
Montage des Gefdl3es durch mechanisches Falzen, einschliefSlich der internen
Membran, der Muffe, des Ventils und eventueller Befestigungsbigel.

Produktionsleistung zirka 220 Gefa3e/Stunde.

RU -
ONA  MPOW3BOACTBA MIOCKMX PaCUIMPUTENIbHBIX COCY[OB  KPYron u
npAMoyronbHon Gopmbl eMkocTblo 8, 12, 18, 24, 35 n. ObecneumBaloT Kak
dopmmpoBaHue ABYLONbHBIX KOXYXOB, Tak 1 COOPKY cocyfia MexaHUYecKm
danbueBaHMeM, BKIIOYaA BHYTPEHHIOW MeMOpaHy, BTY/KY, KnamaH Wu
HeobXxoMMble KpeneXHble KPOHLUTENHDI.

NOMHOCTbIO aBTOMaTU4YeCKMe nNUHUK, NpeaHasHa4YeHHble

10

Mpovi3BofUTeNnbHOCTL NPKGAM3NTENBHO 220 CO6PaHHbIX COCYA0B/Yac.



LINEA DI PRODUZIONE ROOF FLASHING

EN ROOF FLASHING PRODUCTION LINES

DE PRODUKTIONSLINIEN ROOF FLASHING

FR LIGNES DE PRODUCTION ROOF FLASHING

RU IMHUW ANA NMPOUN3BOACTBA KPOBEJIbHbIX MTAHOK

Industrial Technologies

E una linea completamente automatica in grado di produrre circa 1300 pezzi/ora partendo da coil ed arrivando
all'imballaggio del pezzo inclusa l'etichettatura del pezzo, il bloccaggio meccanico con il particolare in gomma, il
controllo qualita con sistemi di visione, l'etichettatura del pacco, inserimento automatico della quantita desiderata,
la palettizzazione dei pacchi. La linea e gestita da un solo operatore. Formatura con stampi transferizzati da transfer
elettronico, sfogliatura e carico delle gomme con feeder elettronici sincronizzati, impianto robotizzato di formatura
delle scatole ed impilaggio dei pezzi.

EN - This is a fully automatic line that can produce about 1300 pieces/hour
starting from coils and arriving to the packaging of the piece including the
labeling of the latter, the mechanical locking with the rubber part, the quality
control by means of vision systems, the labeling of the package, the automat-
ic insertion of the desired quantity, the palletization of the packages. The line
is managed by a single operator. Forming with transfer dies by means of an
electronic transfer, peeling and loading of the rubber elements with synchro-
nized electronic feeders, robotized system for forming the boxes and stacking
the pieces.

FR - Clest une ligne entierement automatique capable de produire environ 1300
pieces/heure en partant des bobines et en arrivant a 'emballage de la piece, y
compris |'étiquetage de la piéce, le verrouillage mécanique avec la piece en
caoutchoug, le controle automatique avec des systemes de vision, l'étiquetage
de I'emballage, insertion automatique de la quantité souhaitée, palettisation des
paquets. La ligne est gérée par un seul opérateur. Formage avec des outils de
transfert par transfert électronique, tranchage et chargement des caoutchoucs
avec des alimentateurs électroniques synchronisés, systéme robotisé pour former
les boites et empilement des pieces.

DE - Die vollautomatisierte Linie mit einer Produktionsleistung von zirka 1300
Stlick/Stunde fiihrt den kompletten Verarbeitungsprozess aus, von der Her-
stellung der Werkstiicke aus Coils bis hin zur Verpackung und Etikettierung des
einzelnen Werkstlicks, der mechanischen Blockierung mit dem Einzelteil aus
Gummi, der Qualitatskontrolle mittels Bildverarbeitungssystemen, der Etiket-
tierung des Pakets, dem Einfiihren der gew(inschte Menge und der Palettierung
der Pakete. Die Linie kann von einer einzigen Person bedient werden. Formung
mit Stanzwerkzeugen, die mit elektronischem Transfer Gbertragen werden, mit
Vereinzelung und Ladung der Gummiteile durch elektronische, synchronisierte
Beschicker; robotisierte Anlage fir die Schachtelaufrichtung und Stapelung der
Werksticke.

RU -

npubnusntenbHo 1300 WT./4ac, HauMHaA C Nofjaun matepuana v3 pynoHoB

[MonHoCTblo aBTOMaTU4ecKad JIMHUA C  MPOU3BOAUTENBHOCTBIO

n 3asepuian yI'IaKOBKOIh n3fenva, BKKYaA MapKUpPOBKY nsfenuvA,

MeXaHNn4ecKyto (I)I/IKCEILI,I/IIO pPe3nHoBbIMKN  CTOMOPaMK, BUAEOCUCTEMY

KOHTPONA KayecTBa, MapKUPOBKY YyrNakoBKW, aBTOMatnyeckoe pasmelleHne

HeO6XO,ElI/IMOF0 KonnyecTBa, pPacrnonoXeHme naketoB Ha MojgaoHax.

JlvHweir ynpaenset oavH onepatop.OopmMoBaHME C MOMOLLbIO LITAMMOB

C  JJIEKTPOHHbIM  nepemelleHneM, CHATHEe W 3arpyska pe3nHOBbIX

NPOKIafokK, MCNonb3yAa CUHXPOHU3NPOBAHHbIE 3SNIEKTPOHHbIE nNUTaTenu,

PO6OTM3NPOBaHHYIO cMCTEMY GOPMOBAHMA ALMKOB U YKALKV AeTaneil.
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LINEE AUTOMATICHE DI PRODUZIONE

Automatic Lines
Automatische Fertigungslinien

Lignes Automatiques

ABTOMaTU4eckume JInHmm

LINEA DI PRODUZIONE ANELLI DI PARTENZA PER SERBATOI AUTO LPG

EN
DE
FR
RU

i

TR R RN

eessese

E unalinea idonea a produrre le corone circolari in lamiera partendo da quadrotto che servono al successivo passaggio
d'imbutitura per la produzione di serbatoi LPG auto, camion o autobus. Taglio esterno del disco eseguito con cesoia
a lame motorizzate punzonatura del foro interno con pressa ad alta precisione e con stampi senza colonne di guida.

EN -This is a line suitable for producing the sheet metal circular wheels starting
from a square blank, which are used in the subsequent deep drawing step for
producing LPG tanks for cars, trucks or buses. The external cutting of the disc is
performed with a motorized blade shearing machine, punching of the internal
hole with high accuracy press and using dies without guiding columns.

FR - Clest une ligne appropriée pour produire les couronnes circulaires en tole a partir
d'un flan carré qui est utilisé pour le passage d'emboutissage ultérieur pour la produc-
tion de réservoirs de GPL pour voitures, camions ou autobus. Découpe externe du
disque réalisée avec des cisailles a lame motorisées, poinconnage du trou interne avec
une presse de haute précision et des outils sans colonnes de guidage.

DE - Die Linie ist fiir die Herstellung von Blechkreisringen aus achteckigen Form-
teilen ausgelegt, die anschlieBend dem Tiefziehen unterzogen werden und fiir
die Herstellung von Flissiggastanks fir PKWs, Lastwagen oder Busse dienen.
Externer Zuschnitt der Scheibe durch eine Kreisschere mit motorisierten Klem-
men; Stanzen des internen Loches durch eine Hochprazisionspresse und mittels
Stanzwerkzeugen ohne Fiihrungssaulen.

RU - JInHuA, npepHasHayeHHas [A1A W3roTOBMIEHWMA KPYI/bIX BEHLOB U3

JINCTOBOTO MeTajna, WCMosib3yAa MPAMOYrofibHble 3arOTOBKM, KOTOPbI
ncnonb3yetca AnA nocsegyiowen BbITAXKA U M3roToBneHna 6akoB CHI
onA aBTOMOOMNel, rpy3oBMKOB WM aBTOOYCOB. BHelwHsAs peska Amcka
OCYLLeCTBNAETCA C MOMOLLbI0O MOTOPM3OBAHHOIO pe3ua, ANA MpPobuBKK

BHYTPEHHEro 0TBEPCTUA NCMONb3YeTCA BbICOKOTOUHBIN MPecc v WTamrbl 6e3

HanpasnAwLWNX KOJTOHH.
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ISOLA DI ASSEMBLAGGIO SERBATOI AUTO LPG

EN
DE
FR

RU

LINEA TRANCI

EN
DE
FR
RU

E una isola idonea ad assemblare i due semigusci tramite bloccaggio
meccanico con l'anello centrale per serbatoi auto, camion ed autobus LPG.
Un successivo robot di scarico esegue inoltre la prepuntatura prima della

saldatura robotizzata.

EN - This is an island suitable for assembling
the two half-shells by means of a mechanical
locking with the central ring for cars, trucks
and buses LPG tanks. A downstream posi-
tioned unloading robot performs the pre-
spot-welding before robotic welding.

FR - Il s'agit d'une ile permettant d’assembler
les deux demi-coques au moyen d'un ver-
rouillage mécanique avec l'anneau central
pour réservoirs auto, camions et bus GPL.
Un robot de déchargement ultérieur ef-
fectue également un pré-marquage avant le
soudage robotisé.

DISCHI CON PRESSA MECCANICA

DE - Die Montageinsel ist dafiir ausgelegt,
zwei Halbschalen durch mechanisches
Blockieren mit dem zentralen Ring zusam-
menzusetzen, um Fllssiggastanks fiir PKWs,
Lastwagen und Busse herzustellen. Ein
stromab installierter Entladeroboter flihrt
auBerdem die robotisierte Punktschweiung
durch.

RU - 371a 30Ha ucnonb3yeTtca ana cbopku aByx
yacTeln KoXyxa NocpeAcTBOM MexaH1UYecKowm
6MOKUPOBKYM,  WCMOMb3yA  LieHTpanbHoe
konblo ansa 6akos CHI gna asTomob6uner,
rPy30BMKOB 1 aBTOOYCOB. YCTaHOB/EHHbIi
nanee Ha JIHUN pasrpy3ouHbin
po6OT  BbLINOMHAET  MpefBapuTeNibHYO
npobrBKy nepes TeM Kak MNPUCTYNUTb K
pPO6OTH3NPOBAHHOW CBapKe.

E un impianto dedicato alla produzione di dischi in alluminio, acciaio
0 acciaio inossidabile ad altissima produttivita. L'impianto sfrutta IL
MOVIMENTO DEL COIL SOTTO UNO STAMPO FISSO, caratterizzato
da un‘ottima produttivita, alta flessibilita e bassi costi dello stampo.
Diametri dischi eseguibili da 90 mm a 750 mm circa, spessorida 0,3a 6
mm. Limpianto puo essere fornito di sistemi automatico per l'impilaggio

e lo spostamento del pacco dischi.

EN - This is a system conceived for the manufac-
ture of aluminum, steel or stainless steel discs
with a very high production rate. This system
exploits THE MOVEMENT OF THE COIL UNDER
A FIXED DIE and is characterized by an excellent
productivity, high flexibility and low die costs.
Diameters of manufacturable discs: 90 to 750
mm; thicknesses 0.3 to 6 mm. This system can be
equipped with automatic systems for stacking
and moving the disc pack.

FR - Cest une installation dédiée a la produc-
tion de disques en aluminium, acier ou acier
inoxydable a tres haute productivité. La plante
exploite LE MOUVEMENT DE LA BOBINE SOUS
UN OUTIL FIXE, caractérisé par une excellente
productivité, une grande flexibilité et de faibles
colts de outils. Diameétres de disques exécut-
ables de 90 mm a 750 mm, épaisseurs de 0,3
a 6 mm. Le systeme peut étre équipé de sys-
témes automatiques pour empiler et déplacer le
paquet de disques.

DE - Hochleistungs-Produktionslinie fiir die Her-
stellung von Scheiben aus Aluminium, Stahl und
Edelstahl. Die Anlage nutzt DIE BEWEGUNG DES
COILS UNTER EINEM FESTSTEHENDEN WERKZEUG
und zeichnet sich durch eine sehr hohe Produktiv-
itat, Flexibilitat und durch geringe Kosten fiir das
Schneidwerkzeug aus. Bearbeitbarer Schieben-
durchmesser von 90-750 mm zirka, Starken von
0,3 bis 6 mm. Die Anlage kann mit automatischen
Systemen fiir die Stapelung und den Transfer der
Scheiben-Pakete ausgestattet werden.

RU - 370 BblcOKONpPOW3BOANTENbHAA YCTAHOBKA,
npefHasHayeHHaa AnA NpPOU3BOACTBA AUCKOB
M3 anioMUHWA, CTanv WM  HepXKasetoLueit
CTanu. YctaHoBKa ucnonbsyeT [BUMEHUE
PYNOHA non OUKCPOBAHHbBIM
LUITAMIIOM, oTnYaeTcA BESIMKONEMNHON
NPOVI3BOANTENbHOCTBIO, BbICOKON TMOKOCTbIO
M HU3KOWN CTOMMOCTbIO LWTamna. [uametpbl
V3rOTaB/IMBAEMbIX AWCKOB NPUGNN3UTENBHO
or 90 mm pgo 750 mm, TonwmHa ot 0,3 po
6 MM. YCTaHOBKa MOXeT OblTb OCHaLleHa
ABTOMATUYECKUMI CUCTEMaMW N1IA YKNAAKU Y
nepemeLleHnA NakeToB ANCKOB.
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LINEE AUTOMATICHE DI PRODUZIONE

Automatic Lines
Automatische Fertigungslinien

LINEA TAGLIA-DISCHI DA COIL

EN DISC CUTTING LINE FROM COIL
DE LINIE FUR DAS RUNDSCHNEIDEN AUS COILS
FR LIGNE POUR LA DECOUPE DE DISQUES A PARTIR DE COIL

Lignes Automatiques
ABTOMaTU4eckume JInHmm

Mod. TZZ

RU NIIH1W ONA BbIPESAHMA ANCKOB C MOAAYEN 13 PYJIOHA

E una linea automatica per la produzione di dischi con risparmio di materiale esequendo una cesoiatura taglio del disco

a zig-zag tramite macchine Timac mod TZZ.
La linea non necessita di costosi stampi di tranciatura.

La linea & completa della linea coil, cesoia per il taglio dello sfrido impilatore per i pacchi di dischi. Produzione oraria

550 dischi/ora.

EN - This is an automatic line for the production of discs, which allows material
savings by performing a zig-zag shearing of the disc using Timac mod. TZZ
machines.

This line does not require expensive shearing dies.

The line is equipped with the coil line, the shear for cutting the stacker scrap
for the disc packs. Hourly production rate: 550 discs/hour.

FR - C'est une ligne automatique pour la production de disques économiseurs de
matiére en effectuant un cisaillement du disque en zigzag au moyen de machines
Timac mod TZZ.

La ligne n'a pas besoin de outils de cisaillement coGteux.

La ligne est complete avec la ligne de bobine, des cisailles pour couper les déchets
de I'empileur pour les paquets de disques. Production horaire 550 disques/heure.

DE - Automatische Linie fiir die Herstellung von Scheiben mit minimalem Ma-
terialbfall, denn die Scheiben werden von Timac Kreisscheren TZZ im Zickzack-
Schnitt zugeschnitten.

Die Linie benotigt keine teuren Schnittwerkzeuge.

Sie ist komplett mit der Linie Coil, einer Schere fiir den Schnitt des Blechabfalls
und einem Stapler fiir die Scheiben-Pakete. Produktionsleistung zirka 550 Schei-
ben/Stunde.

RU - ABTOMatuuyeckas NVHWA ANA W3roTOBNEHMA AUCKOB C 3KOHOMUEN
MaTepuana, BbINMOJIHAA 31r3aroobpasHyto Bbipe3Ky ANCKa, UCMOMb3ys CTAHOK
Timac mop. TZZ.

JInHWK He TpebyloTCA AOPOroCToALLME LUTAMIbI.

JINHMA OCHaLleHa NMHMER Pa3MOTKU PYIOHA, HOXHWLAMU ANS yAaaneHus
obpesn n wrabenepom Ana yknagku 6m1oKkoB ANCKoB. Mpon3BogUTeNIbHOCTL

npnbnmnsntenbHo 550 Anckos/yac.
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LINEA DI PRODUZIONE PANNELLI E PEDANE PER LEDILIZIA

EN PRODUCTION LINES FOR PANELS AND PLATFORMS FOR THE BUILDING SECTOR

DE LINIEN FUR DIE HERSTELLUNG VON PLATTEN UND PODESTEN FUR DEN BAUSEKTOR
FR LIGNES DE PRODUCTION DE PANNEAUX ET PLATEFORMES DU BATIMENT

RU NIIH1W ONA MPOU3BOACTBA CTPOUTESIbHbIX MAHENEW U MNTATOOPM

Sono delle linee dedicate per la produzione di
pannelli e pedane per il settore dell’edilizia.

EN - These are lines dedicated to the production of panels and plat-
forms for the building sector.

DE - Die Linien sind fiir die Herstellung von Platten und Podesten fiir den
Bausektor ausgelegt.

FR - Ce sont des lignes dédiées a la production de panneaux et de plate-
formes pour le secteur du batiment.

RU - 3Tm nuHuM npepHasHayeHbl ANA NPOWM3BOACTBA MaHenem wu
nnatGopm Ana CTPOUTENbHON OTPACHN.
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HUTOMAZIANI

Automations

Automatisierungsvorrichtungen

DISIMPILATORI-IMPILATORI LAMIERE

EN DESTACKER-STACKERS FOR SHEET METAL

DE ENTSTAPLER-STAPLER FUR BLECHTEILE

FR DESEMPILEURS-EMPILEURS DE TOLES

RU PACKNAOYUNKWN-YKNAOYNKWN METATTTTMHECKUX JTUCTOB

Automations
CpenctBa ABTOMaTU3aLmu

Costruiamo disimpilatori ed impilatori su misura nelle versioni ad assi cartesiani, robot di disimpilatura, nastri
magnetici, feeder sincronizzati di disimpilatura, impilatori magnetici per dimensioni lamiere fino a 2000x1600mm.

Materiali ferritici ed austenitici (inox), alluminio.

EN - We manufacture customized destackers and stackers in the versions with
cartesian axes, destacking robots, magnetic belts, synchronized unstacking
feeders, magnetic stackers for sheet metal sizes up to 2000x1600mm. Ferritic
and austenitic (stainless steel) materials, aluminum.

FR - Nous construisons désempileurs et empileurs sur mesure dans les ver-
sions avec axes cartésiens, robots désempileurs, bandes magnétiques, char-
geurs synchronisés désempileurs, empileurs magnétiques pour dimensions
de toles jusqu’a 2000x1600mm. Matériaux ferritiques et austénitiques (inoxy-
dable), aluminium.

DE - Wir bauen Stapler und Entstapler nach Kundenvorgaben in Ausfiihrun-
gen mit Koordinatenachsen, Entstapelungsrobotern, Magnetférderbandern,
synchronisierten Beschickern fiir die Entstapelung und magnetischen Sta-
plern fir WerkstiickgroBen bis zu 2000x1600 mm. Ferritische und austen-
itische Stahle (Inox), Aluminium.

RU - Mbl npon3BoaumM Ha 3aka3 packfiaguuky U yKnaguvku, paboTawowme B
NPAMOYrONbHON CUCTEME KOOPAMHAT, POOOTOB-PACKNafUMKOB, MarHUTHble
JIeHTbI, MUTaTeNM, CUHXPOHU3UPOBaHHbIE C NIHMEN PacKNaguMkoB, MarHUTHble
YKNaguvMkn gna MeTannyeckux NMcToB pasmepom o 2000 x 1600 mm.
Matepuanbi aycTeHUTHO-peppPUTHOrO Knacca (HepkaBeloLLyie), antoMUHWIA.
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FEEDER ELETTRONICI (a 2 o 3 assi)

EN ELECTRONIC FEEDERS (with 2 or 3 axes)

DE ELEKTRONISCHE BESCHICKER (2- oder 3-achsig)
FR ALIMENTATEURS ELECTRONIQUES (& 2 ou 3 axes)
RU SJTIEKTPOHHbIE MUTATEJIU (2-x nnun 3-x ocesbie)

Dedicati al carico scarico delle presse ed inseriti in linee tandem sono
eseguibili nelle versioni lineare, telescopica a 2 o 3 stadi e interpressa
a 4 stadi. Sono disponibili nella versione a 2, 3 0 4 assi (quarto asse di
rotazione) elettronici programmabili. E prevista una nuova versione ad

altissima precisione di posizionamento.

EN - Suitable for the unloading of the presses
and for being included into tandem lines, they
can be manufactured in the linear version or
in the 2- or 3-stage telescopic and 4-stage
inter-press versions. They are available in the
version with 2, 3 or 4 electronic programma-
ble axes (fourth rotating axis). A new version
with very high positioning accuracy will be
released soon.

FR - Dédiés au chargement et déchargement
des presses et insérés dans des lignes tandem,
ils peuvent étre exécutés en version linéaire,
télescopiques a 2 ou 3 étages et en versions
a 4 étages. lIs sont disponibles dans la version
avec 2, 3 ou 4 axes (quatrieme axe de rotation)
électroniques programmables. Une nouvelle
version avec une trés grande précision de po-
sitionnement est prévue.

DE - Spezifisch fiir das Be- und Entladen der
Pressen ausgelegt und in Tandem-Linien in-
tegriert, konnen sie in den Ausfiihrungen lin-
ear, teleskopisch mit 2 oder 3 Stufen oder als
Zwischenpressen-Transfer mit 4 Stufen herg-
estellt werden. Die Ausfiihrungen mit 2, 3 oder
4 Achsen (vierte Rotationsachse) verfiigen tber
eine programmierbare elektronische Achsen-
steuerung. Geplant ist ein neues Modell mit
Hochprazisions-Positioniervorrichtung.

RU - T[pepgHa3HaueHbl Ana  pasrpysku
NpPeccoB 1 YCTaHaBNMBAIOTCA Ha TaHAEMHble

nvHun.  TpepgnaraloTcA B JIMHENHOM,  2-
unm 3-cTyneHyaTom Teneckonmyeckom
" 4-cTyneHyaTom MeXMpeccoBom

ncnonHeHun. [lpepnaratoTca Bepcum € 2, 3
unn 4 nNporpaMmrpyemMbIMn  SNEKTPOHHbIMMN
ocamn (YeTBepTad OCb — 3TO OCb BpaLLeHusA).
MpepycmoTpeHa HOBasA BepCyA, OTIMYAtOLWAACA
OYeHb BbICOKOV TOYHOCTbIO MO3ULIMOHPOBaHNA.

TRANSFER ELETTRONICI MONOBARRA

EN SINGLE-BAR ELECTRONIC TRANSFERS

DE ELEKTRONISCHE TRANSFERANLAGEN MIT EINER STANGE

FR TRANSFERT ELECTRONIQUE BARRE INDIVIDUELLE

RU ABTOMATUYECKWNE CTAHOYHbIE JIUHWW C OAHOW TPAHCMTOPTHOW LUTAHTON

NN Vengono eseguiti con una unita master ed una o piu unita slave a
P \,".

seconda dell'applicazione, nell'esecuzione fissata a terra o ai montanti

della pressa. Asse X elettronico
programmabili in albero elettrico.

EN - They are manufactured with a master
unit and one or more slave units depending
on the application, in the version fixed to the
ground or to the uprights of the press. Elec-
tronic programmable X axis, electronic pro-
grammable Z axis with electric shaft.

FR - Ils sont exécutés avec une unité maitre et
une ou plusieurs unités esclaves en fonction
de I'application, de I'exécution au sol ou des
montants de la presse. Axe X électronique
programmable, axes Z électroniques pro-
grammables dans un arbre électrique.

programmabile, assi Z elettronici

DE - Die Anlagen bestehen je nach Anwend-
ung aus einer Master-Einheit und ein oder
mehreren Slave-Einheiten und werden am
Boden oder an den Standern der Presse
befestigt. Programmierbare elektronische
X-Achse, elektronische Z-Achsen in elek-
trischer Welle programmierbar.

RU -Copep»aT oguH BeayLimin 610K 1 OfuH
NN HECKONbKO MOAYMHEHHbIX 6/I0KOB B
3aBMCMMOCTM OT 0651aCTU MPUMEHEHUSA, C
KpenneHvem K 3emsie Uin K CTorikam npecca.
dneKkTpOHHasA nporpammupyemas ocb X,
SNEeKTPOHHblE Mporpammupyemble ocu Z
Basia C ANIEKTPOMNPLBOAOM.
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Mod. TTD-300 - TTD-500
TRANSFER ELETTRONICI BI-BARRA (a 2 0 3 assi) TTD 800 - TTD 1000 - TTD 1200

EN TWO-BAR ELECTRONIC TRANSFERS (with 2 or 3 axes)

DE ELEKTRONISCHE TRANSFERANLAGEN MIT ZWEI STANGEN (2- oder 3-achsig)

FR TRANSFERT ELECTRONIQUE BI-BARRE (avec 2 ou 3 axes)

RU ABTOMATUYECKME CTAHOYHbBIE IMHIIW C ABYMA TPAHCIOPTHBIMW LUTAHTAMMU/ (2-x nnu 3-x oceBble)

Utilizzano il sistema di azionamento e controllo
che sostituisce la sincronizzazione meccanica
utilizzata nei transfer tradizionali, con l'impiego
di azionamenti elettronici programmabili. Il
trasporto del materiale da una fase di lavorazione
alla successiva avviene con l'ausilio di sistemi a
pinze montati sulle barre di trasferimento. Lintero
processo di lavoro é definito da curve di movimento.

EN - They use the drive and control system that replaces the mechan-
ical synchronization used in traditional transfers, which involves the
use of programmable electronic drives. The transport of the material
from one processing step to the next one takes place with the aid of
clamp systems mounted on the transfer bars. The entire work process
is defined by motion curves.

DE - Diese Anlagen arbeiten mit einem Antriebs- und Steuersystem, das
die in herkdmmlichen Transferanlagen verwendete, mechanische Syn-
chronisierung ersetzt und programmierbare elektronische Antriebe ver-
wendet. Die Férderung des Materials von einer Bearbeitungsphase zur
nachsten erfolgt mithilfe von Greifer-Systemen, die an den Transfer-Stan-
gen installiert sind. Der gesamte Arbeitsprozess wird durch Bewegung-
skurven definiert.

FR - lIs utilisent le systéme d'entrainement et de contrdle qui remplace la
synchronisation mécanique utilisée dans les transferts traditionnels, avec
I'utilisation de commandes électroniques programmables. Le transport
du matériau d'une étape a l'autre se fait a I'aide de systemes de serrage
montés sur les barres de transfert. Lensemble du processus de travail est
défini par des courbes de mouvement.

RU - B fivHMAX ncnonb3yetca cvctema MpriBOAA U YNPaBeHws, Kotopas
3aMeHSeT  MeXaHMYECKYlo  CUHXPOHM3aLWII0  TPaAMLIMOHHBIX — C1CTEM
nepemMeLLeHs, C WCMO/b30BaHMEM MPOrPaMMUPYEMbIX  SMEKTPOHHbBIX
npviBofoB. [lepemelyeHrie Mmatepviana Mexay STarmamv  ob6paboTku
OCYLLIECTBIACTCA C MOMOLUBIO CUCTEM 32XKVIMOB, YCTAHOBMEHHbIX Ha
TPAHCMOPTHbIX LUTAHrax. Becb paboumii NpoLecc onpeaenseTcs KpriBbIMy
ABVDKEHVIA.




LINEA TANDEM CON FEEDER

Industrial Technologies

EN TANDEM LINE WITH FEEDER

DE TANDEM-LINIE MIT BESCHICKER

FR LIGNE TANDEM AVEC ALIMENTATEUR
RU TAHOEMHAA NMHWUA C TTUTATEJIEM

Il know how tecnologico di Timac consente di realizzare automazioni per linee tandem, presse singole e isole di pro-
duzione soprattutto nei settori automotive, elettrodomestico, casalinghi, scaldabagni, autoclavi e recipienti a pressione
in genere. Le linee possono essere del tipo transfer, interpressa con robot, interpressa con feeder elettronici lineari,

interpressa con feeder elettronici elittici, crossbar.

EN - The technological know-how of Timac allows creating automations for
tandem lines, single presses and production islands, especially in these sec-
tors: automotive, household appliances, water heaters, autoclaves and pres-
sure vessels in general. These lines can be of the transfer type, inter-press with
robot, inter-press with linear electronic feeders, inter-press with elliptical elec-
tronic feeders, and crossbar.

FR -Le savoir-faire technologique de Timac permet des automatisations pour
les lignes tandem, les presses simples et les iles de production, notamment
dans le secteur automobile, I'électroménager, ménager, les chauffe-eau, les
autoclaves et les appareils a pression en général. Les lignes peuvent étre du
type a transfert, inter-presse avec robot, inter-presse avec des alimentateurs
électroniques linéaires, inter-presse avec des alimentateurs électroniques el-
liptiques, crossbar.

DE - Dank unseres technologischen Know-how kdnnen wir Automatis-
ierungssysteme flir Tandem-Linien, Einzelpressen und Produktionslinien her-
stellen, die vor allem im Automotiv-Sektor und in der Herstellung von elek-
trischen Haushaltsgeraten, Wasserheizern, Druckkesseln und Druckbehaltern
im Allgemeinen zum Einsatz kommen. Die Anlagen konnen als Transfervor-
richtung, Zwischenpressen-Transfer, Zwischenpressen-Transfer mit linearen
elektronischen Beschickern, Zwischenpressen-Transfer mit elliptischen elek-
tronischen Beschickern und als Crossbar konfiguriert werden.

RU -TexHonornyeckumn «Hoy-xay» KomnaHuu Timac nexut B OCHOBe
3TUX CPeAcTB aBTOMaTM3auMW TaHAEMHbIX JIVHWW, OTAEeNbHbIX MPeccos
M MNPOW3BOACTBEHHDbIX 30H, [MaBHbIM 00Pa3oOM MpefHa3HaueHHbIX AJis
oTpacsiell NPOM3BOACTBa [feTanein Ans aBToMoOUnen, ObITOBOM TEXHWKMU,
6bITOBbIX TOBapOB, BOfJOHarpeBaTesnel, aBTOKNaBoOB 1 COCYA0B, paboTatoLmx
nop AaeneHnem. Hawwm nuHumM moryT 6biTb CneflyioLmx TUMOB: NepemeLleHue,
MEXMNpeccoBoe COeAuHeHre C PoboTamu, MEXMNPeCcoBOe COeAMHEHWe C
3NEKTPOHHBIMM JIMHENHBIMU MUTATENAMK, MEXKMPECCOBOe COeAMHeHne C
SNANNTUYECKMU SNEKTPOHHbBIMU NUTaTENAMY, NONEepPeYHble WTaHTU.
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Automazioni Automazioni

Automazioni Automazioni

LINEA TANDEM CON ROBOT ANTROPOMORFO
EN TANDEM LINE WITH ANTHROPOMORPHIC ROBOT

DE TANDEM-LINIE MIT ANTHROPOMORPHEM ROBOTER

FR LIGNE TANDEM AVEC ROBOT ANTHROPOMORPHIQUE

RU TAHOEMHAS JIMHWNA C AHTPONMOMOP®HbIM POBOTOM
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